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Saskana ar starptautisko publisko tiesibu normam juridisks speks ir tikai originalajiem ANO/EEK tekstiem. Par 3o noteikumu statusu
un spéka staSands datumu japarliecinas, ieliikojoties jaunakaja ANOJEEK statusa dokumenta TRANS/WP.29/343, kas pieejams:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.

Apvienoto Naciju Organizacijas Eiropas Ekonomikas Komisijas (ANO/EEK) Noteikumi Nr. 110 -
Vienotie noteikumi, ko piemeéro, lai apstiprinatu:

I.  tadu mehanisko transportlidzeklu ipasas detalas, kuru dzingjsistéma tiek izmantota saspiesta da-
basgaze (SDG);

II. transportlidzeklus attieciba uz ipasu apstiprinata tipa detalu uzstadiSanu, lai to dzingjsistéma iz-
mantotu saspiestu dabasgazi (SDG)

Papildinajums 109: Noteikumi Nr. 110

Ieklaujot visu speka esoso tekstu lidz:

noteikumu sakotngjas redakcijas 6. papildindjumam — spéka stasanas diena 2007. gada 18. jinijs

SATURA RADITAJS

NOTEIKUMI

1. Darbibas joma
2. Definicijas un detalu klasifikacija

I DALA
Apstiprinajuma pieteikums

Markéjumi

Apstiprinajums

SDG detalu specifikacijas

SDG detalas tipa parveido$ana un attiecina$ana uz citu tipu
(Nav pieskirts)

9.  Razojumu atbilstiba

10. Sankcijas par razojumu neatbilstibu

11. (Nav pieskirts)

12. RaZoSanas galiga partrauksana

13. To tehnisko dienestu nosaukumi un adreses, kas atbildigi par apstiprinasanas testu veiksanu, ka arf ad-
ministrativo iestazu nosaukumi un adreses

® N

1l DALA

14. Definicijas

15. Apstiprindjuma pieteikums

16. Apstiprinajums

17. Prasibas Ipasu detalu uzstadiSanai, lai transportlidzekla dzingjsistéma izmantotu saspiestu dabasgazi

18. Razojumu atbilstiba

19. Sankcijas par raZojumu neatbilstibu

20. Transportlidzekla tipa apstiprindjuma grozisana un attiecina$ana uz citu tipu

21. RazoSanas galiga partrauksana

22. To tehnisko dienestu nosaukumi un adreses, kas atbildigi par apstiprinasanas testu veikSanu, ka arf ad-
ministrativo iestazu nosaukumi un adreses

PIELIKUMI

1.A pielikums — SDG detalu bitiskie raksturlielumi
1.B pielikums — Transportlidzekla, dzingja un ar SDG saistitas sistémas biitiskie raksturlielumi
2.A pielikums — SDG detalu tipa apstiprindgjuma markéjuma izvietojums
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2.B pielikums — Pazinojums par apstiprindjuma pieskir§anu, apstiprindjuma attiecindjumu uz citu tipu, ap-
stiprinajuma noraidiSanu vai apstiprinajuma anulé$anu, vai razosanas galigu partrauksanu
SDG detalu tipam saskana ar Noteikumiem Nr. 110
Papildpielikums — Papildu informacija par SDG detalu tipa apstiprinajumu saskana ar No-

teikumiem Nr. 110

2.C pielikums — Markéjuma izvietojums

2.D pielikums — Pazinojums par apstiprinajuma pieskirSanu, apstiprinajuma attiecindgjumu uz citu tipu, ap-
stiprindjuma noraidiSanu vai apstiprinajuma anuléSanu, vai raZoSanas galigu partrauksanu
transportlidzekla tipam attieciba uz SDG sistémas uzstadiSanu saskana ar Noteikumiem
Nr. 110

3. pielikums —  Gazes baloni — augstspiediena balons tadas dabasgazes uzglabasanai transportlidzekli, ko iz-
manto ka mehanisko transportlidzeklu degvielu
A papildindjums — Testa metodes
B papildindjums — (Nav pieskirts)
C papildindjums — (Nav pieskirts)
D papildinajums — Parskata veidlapas
E papildindjums — Spriegumu attiecibu verifikacija, izmantojot deformacijas mérjjumus
F papildinajums — Plaisu raditaju novértéanas metodes
G papildinajums — Balona razotaja instrukcijas par balonu parvietosanu, lietoanu un par-

baudi

H papildinajums — Vides tests

4.A pielikums — Noteikumi par automatiska varsta, pretvarsta, parspiediena varsta, spiediena samazinasanas
ierices un parplides varsta apstiprinasanu

4.B pielikums — Noteikumi par elastigo degvielas padeves cauruliSu vai §latenu apstiprinasanu

4.C pielikums — Noteikumi par SDG filtra apstiprinasanu

4.D pielikums — Noteikumi par spiediena regulatora apstiprinasanu

4.E pielikums — Noteikumi par spiediena un temperatiiras sensoru apstiprinasanu

4 F pielikums — Noteikumi par uzpildes ierices apstiprinasanu

4.G. pielikums — Noteikumi par gazes pliismas regulétaja un gazes/gaisa sajaucéja vai gazes inzektora apstip-

rinasanu
4.H pielikums — Noteikumi par elektroniska vadibas bloka apstiprinasanu
5. pielikums —  Testa procedaras

5.A pielikums — Parspiediena tests (izturibas tests)

5.B pielikums —  Aréjas nopliides tests

5.C pielikums — Ieksgjas noplides tests

5.D pielikums — SDG saderibas tests

5.E pielikums — Izturiba pret koroziju

5.F pielikums —  Izturiba pret sauso karstumu

5.G. pielikums — Novecosana ozona ietekmé

5.H pielikums — Temperatiras cikla tests

5.I pielikums —  Spiediena cikla tests, kas piemérojams tikai baloniem (sk. 3. pielikumu)

5.) pielikums —  (Nav pieskirts)

5K pielikums — (Nav pieskirts)

5.L pielikums — Ilgstosas ekspluatacijas izturibas tests

5.M pielikums — ParrauSanas/sagrausanas tests, kas piemérojams tikai baloniem (sk. 3. pielikumu)
5.N pielikums — Izturiba pret vibracijam

5.0 pielikums — Darba temperatiras

6. pielikums —  Noteikumi par SDG identifikacijas mark&umu sabiedriskajiem transportlidzekliem

1. DARBIBAS JOMA

Sie noteikumi attiecas uz

1.1.  Idala: tadu M un N (*) kategorijas transportlidzeklu ipaso detalu apstiprinasanu, kuru dzingj-
sistéma tiek izmantota saspiesta dabasgaze (SDG);

1.2. Il dala: M un N (%) kategorijas transportlidzeklu apstiprinasanu attieciba uz ipasu apstiprinata
tipa detalu uzstadiSanu, lai to dzingjsistéma izmantotu saspiestu dabasgazi (SDG).

(1) Ka noteikts Konsolidétas rezoliicijas par transportlidzeklu konstrukciju (R.E.3) 7. pielikuma (dokuments

TRANS/WP.29/78/1. redakcija/2. grozijums), nemot véra pédéjos 4. grozijumus.
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2.

2.1.

2.2.

DEFINICIJAS UN DETALU KLASIFIKACIJA

SDG detalas, kas paredzétas izmantoSanai transportlidzeklos, klasificé péc darba spiediena un funkci-
jam saskana ar 1-1. attelu.

0. klase Augstspiediena dalas, tostarp caurules un savienojumi, kuros ir SDG ar spiedienu, kas
lielaks par 3 MPa un neparsniedz 26 MPa.

1. klase Vidéja spiediena dalas, tostarp caurules un savienojumi, kuros ir SDG ar spiedienu, kas
lielaks par 450 kPa un neparsniedz 3 000 kPa (3 MPa).

2. klase Zemspiediena dalas, tostarp caurules un savienojumi, kuros ir SDG ar spiedienu, kas
lielaks par 20 kPa un neparsniedz 450 kPa.

3. klase Vidgja spiediena dalas ka drosibas varsti vai ar drosibas varstu aizsargatas dalas, to-
starp caurules un savienojumi, kuros ir SDG ar spiedienu, kas lielaks par 450 kPa un
neparsniedz 3 000 kPa (3 MPa).

4. klase Dalas, kas saskaras ar gazi un uz kuram iedarbojas spiediens, kas mazaks par 20 kPa.

Detalu var veidot vairakas dalas, katra dala tiek klasificéta sava klasé péc maksimala darba spiediena
un funkcijam.

“Spiediens” ir relativais spiediens attieciba pret atmosféras spiedienu, ja vien nav noradits citadi.
“Ekspluatacijas spiediens” ir nemainigs spiediens vienada gazes temperattra 15 °C.
“Testa spiediens” ir spiediens, kadam detala paklauta pienemsanas testa laika.

“Darba spiediens” ir maksimalais spiediens, kadam detalu paredzéts paklaut, un uz ka pamatojas, no-
sakot attiecigas detalas stipribu.

“Darba temperatiira” ir maksimalas temperatiiras diapazonu vértibas, kas noraditas 5.0 pielikuma, ku-
ros ir nodrosinata detalas drosa un pareiza darbiba, un kadiem detala konstruéta un apstiprinata.

“Ipasa detala” ir:

a) konteiners (vai balons),

b) balonam pierikotie piederumi,
¢) spiediena regulators,

d) automatiskais varsts,

e) manualais varsts,

f)  gazes padeves ierice,

g) gazes plismas regulétajs,

h) elastiga degvielas padeves caurulite,
i) cieta degvielas padeves caurulite,
j)  uzpildes ierice vai tvertne,

k) pretvarsts,

1)  parspiediena varsts (spiedvarsts),

m) spiediena samazinasanas ierice (iedarbina temperatira),
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)

filtrs,

spiediena vai temperatiiras sensors/indikators,
parplades varsts,

apkopes varsts,

elektroniskais vadibas bloks,

gazes necaurlaidigs apvalks,

savienojums,

ventilacijas $latene.

Daudzas no iepriek§ minétajam detalam var kombinét vai savienot ka “daudzfunkcionalu detalu”.

1-1. attels.

CNG komponentu klasifikacijas diagramma

SAKUMS

Saskaras ar gazi

450 <P . -
<3000 kl%a Dro8ibas varsts
Ja
20<P,
<450 kPa
Né
Y Y Y \
Neattiecas
4. klase 2. klase 1. klase 3. klase 0. klase uz Siem
noteikumiem

BEIGAS
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

1-2. attels

Testi, kas piemérojami konkrétam detalu klasEm (iznemot balonus)

Darbibas Parspiediena | Herméti- Herméti- ekllgitl(ft%sci— Izturiba pret Novecosana SDG Izturiba pret Izturiba pret
tests izturtbas | skuma tests sklurr}a}‘te'sts jas thuribas kOrOZi]P\l 0zona fe- saderiba vibrécijgm sausu karse-
tests (argjais) (iekséjais) tests tekmé Sanu
5.A pieli- 5.B pieli- 5.C pieli- 5.1 pieli- 5.E pieli- 5.G pieli- 5.D pieli- 5.N pieli- 5.F pieli-
kums kums kums kums kums kums kums kums kums
0. klase X X A A X X X X X
1. klase X X A A X X X X X
2. klase X X A A X A X X A
3. klase X X A A X X X X X
4. klase (6] O O O X A X O A
X = Pieméro
O = Nepiemeéro
A = Pieméro attiecigaja gadijuma

“Tvertne” (jeb balons) ir jebkur§ trauks, ko izmanto saspiestas dabasgazes glabasanai.

Tvertne var biit:

SDG-1: metala;

SDG-2: metala Caula, stiegrota ar vienlaidu pavedienu, kas impregnéts ar svekiem (stipu apvalks);

SDG-3: metala Caula, stiegrota ar vienlaidu pavedienu, kas impregnéts ar svekiem (pilns apvalks);

SDG-4: ar svlel),dem impregnéts vienlaidu pavediens ar nemetalisku ¢aulu (viss no kompozitma-
teriala).

“Tvertnes tips” ir tvertnes, kas neatskiras izméru un materiala ipasibu zina, ka noradits 3. pielikuma.

“Tvertnei pierikoti piederumi” ir $adas detalas (bet ne tikai), atseviski vai kombinétas, ja tas pierikotas
tvertnei:

manualais varsts;

spiediena sensors/indikators;

parspiediena varsts (spiedvarsts);

spiediena samazinasanas ierice (iedarbina temperatiira);
automatiskais balona varsts;

parplides varsts;

gazes necaurlaidigs apvalks.

“Varsts” ir jebkada ierice, ar ko var kontrolét skidruma plasmu.
“Automatiskais varsts” ir varsts, ko nedarbina manuali.

“Automatiskais balona varsts” ir automatiskais varsts, kas stingri piestiprinats pie balona, kur§ kon-
trole gazes plasmu degvielas sistéma. Automatisko balona varstu sauc ari par talvadibas ekspluatacijas
varstu.

“Pretvarsts” ir automatiskais varsts, kas gazei lauj plast tikai viena virziena.

“Parplides varsts” (parpludi ierobeZojosa ierice) ir ierice, ar ko automatiski atslédz vai ierobezo gazes
plasmu, kad plisma parsniedz iestatito projektéto vertibu.
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2.13.

2.14.

2.16.1.

2.16.2.

2.17.

2.17.1.

2.17.2.

2.18.

2.19.

2.20.

2.21.

2.22.

2.23.

2.24.

2.25.

2.26.

3.1.

“Manualais varsts” ir balonam stingri piestiprinats manualais varsts.

“Parspiediena varsts (spiedvarsts)” ir ierice, ar ko novers iepriek§ noteikta ieplades spiediena
parsniegSanu.

“Apkopes varsts” ir izol&joss varsts, kas tiek aizvérts tikai tad, kad tiek veikta transportlidzekla apkope.
“Filtrs” ir aizsargsiets, kas atdala sveskermenus no gazes plismas.

“Savienojums” ir savienotajs, kas izmantots caurulvadu, caurulu vai slatenu sistéma.

Degvielas padeves caurulites

“Elastiga degvielas padeves caurulite” ir elastiga caurule vai liitene, pa kuru plast dabasgaze.

“Cieta degvielas padeves caurulite” ir caurule, kam normalas ekspluatacijas gaita nav paredzéts locities
un pa kuru plist dabasgaze.

“Gazes padeves ierice” ir ierice gazveida degvielas ievadiSanai dzingja iepliides kolektora (karburatora
vai inZektora).

“Gazes|/gaisa sajaucgjs” ir ierice gazveida degvielas un ieplides gaisa sajauksanai dzingja.
PP e o el I
Gazes inzektors” ir ierice gazveida degvielas ievadiSanai dzingja vai saistitaja iepliides sistéma.

“Gazes pliismas regulétajs” ir gazes pliismas ierobezosanas ierice, kas uzstadita aiz spiediena regula-
tora, kura kontrolé gazes plismu uz dzingju.

“Gazi necaurlaidigs apvalks” ir ierice, ar ko gazes noplidi izvada arpus transportlidzekla, tostarp gazes
ventilacijas $latene.

“Spiediena indikators” ir ierice zem spiediena, kas norada gazes spiedienu.
“Spiediena regulators” ir ierice, ko izmanto, lai kontrolétu gazveida degvielas padeves spiedienu dzingja.

“Spiediena samazinasanas ierice (siltumjutiga)” ir vienreizéjas lietoSanas ierice, ko iedarbina parmériga
temperatiira un/vai spiediens, kura izvada gazi, lai pasargatu balonu no saplisanas.

“Uzpildes ierice vai tvertne” ir ierice, kas pierikota transportlidzeklim no arpuses vai iek$pusé (dzingja
nodalijuma), kuru izmanto tvertnes uzpildei uzpildes stacija.

“Elektroniskais vadibas bloks (SDG — uzpilde)” ir ierice, ar ko kontrolé gazes pieprasijumu dzingja un
citus dzingja parametrus, un automatiski atslédz automatisko varstu, kas vajadzigs drosibas apsverumu

dl.

“Detalu tips”, kas minéts 2.6. lidz 2.23. punkta, ir detalas, kas neatskiras tados bitiskos aspektos ka
materiali, darba spiediens un darba temperatiira.

“Elektroniska vadibas bloka tips”, kas minéts 2.24. punkta, ir detalas, kas neatskiras tados bitiskos as-
pektos ka programmatiiras pamatprincipi, iznemot nelielas izmainas.

1 DALA

TADU MEHANISKO TRANSPORTLIDZEKLU IPASO DETALU APSTIPRINASANA, KURU DZINEJSISTEMA
TIEK IZMANTOTA SASPIESTA DABASGAZE (SDG)

APSTIPRINAJUMA PIETEIKUMS

Pieteikumu ipasas detalas vai daudzfunkcionalas detalas apstiprindjumam iesniedz tirdzniecibas no-
saukuma vai pre¢u zimes Ipa$nieks vai ta attiecigi pilnvarots parstavis.
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3.2

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.3.

4.1.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

5.3.

Tam pievieno $adus dokumentus trijos eksemplaros un vél $adu informaciju:

transportlidzekla aprakstu, ieklaujot visas attiecigas zinas, kas minétas $o noteikumu 1.A pielikuma;
ipasas detalas tipa siku aprakstu,

ipasas detalas rasgjumus, pietickami sikus un piemérota méroga;

apstiprindjumu par atbilstibu $o noteikumu 6. punkta paredzétajam specifikacijam.

Péc ta tehniska dienesta pieprasijuma, kas veic apstiprindjuma testus, iesniedz Ipasas detalas parau-
gus. P&c pieprasijuma iesniedz papildu paraugus (ne vairak par 3).

Tvertnu [n] () prototipu izgatavoSanas laika ik 50 vienibam (kvalificéSanas partijai) veic 3. pieli-
kuma minétos nesagraujo3os testus.

MARKEJUMI

Uz apstiprinaSanai iesniegtas Ipasas detalas parauga jabit noraditam razotaja tirdzniecibas nosau-
kumam vai precu zimei, ka arf tipam, tostarp apziméjumam par darba temperatiru (“M” vai “C” at-
tiecigi mérenai vai aukstai temperatirai); un attieciba uz elastigajam $liteném — arl raZoSanas
meénesim un gadam; $ie marké&umi ir skaidri salasami un neizdzesami.

Uz visam detalam ir pietickams laukums, lai izvietotu mark&jumu; $o laukumu norada 3.2.3. punk-
ta minétajos ras€jumos.

Uz ikvienas tvertnes ir ari mark&umu plaksnite ar $adam skaidri salasamam un neizdzésamam
zipam:

o

) s€rijas numurs;

b) tilpums litros;

¢) apzimégjums “SDG”;

d) darba spiediens/testa spiediens [MPa];

e) masa (kg);

f) apstiprinajuma gads un meénesis (pieméram, 96/01);

g) marké&ums saskana ar 5.4. punktu.

APSTIPRINAJUMS

Ja iesniegtie detalu paraugi atbilst $o noteikumu 6.1. Iidz 6.11. punkta prasibam, pieskir detalas tipa
apstiprinajumu.

Apstiprinajuma numuru pieskir katram detalas vai daudzfunkcionalas detalas tipam. Ta pirmie divi
cipari (paslaik 00 $iem noteikumiem to sakotnéja veida) norada grozijumu skaitu, ietverot jauna-
kos butiskakos tehniskos grozijumus, kas $ajos noteikumos izdariti apstiprindjuma izsniegSanas lai-
ka. Ta pati ligumslédzéjas puse nepieskir tadu pasu burtu un ciparu kodu citam detalas tipam.

Pazinojumu par SDG detalas tipa apstiprinajumu, noraidijumu vai apstiprinajuma attiecinajumu uz
citu tipu saskana ar $iem noteikumiem nosita noliguma dalibvalstim, kas pieméro $os noteikumus,
izmantojot veidlapu, kas atbilst paraugam o noteikumu 2.B pielikuma.

() Vel japrecize.
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5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.5.

5.6.

6.1.

6.2.

6.2.1.

6.3.

6.3.1.1.

Katrai detalai, kas atbilst tipam, kurs apstiprinats saskana ar $iem noteikumiem, skaidri redzama un
4.2. punkta minétaja vieta, papildus 4.1. un 4.3. punkta minctajai zimei piestiprina starptautiski at-
zitu apstiprinajuma zimi, kuru veido:

aplis, kura ir burts “E”, kam seko tas valsts paziSanas numurs, kura pieskirusi tipa apstiprinajumu (2);

$o noteikumu numurs, kam seko burts “R”, domuzime un apstiprindgjuma numurs, pa labi no
5.4.1. punkta paredzéta apla. So apstiprindjuma numuru veido detalu tipa apstiprinajuma numurs,
kas noradits attiecigajam tipam aizpilditaja aplieciba (skatit 5.2. punktu un 2.B pielikumu), pirms
kura ir divi skaitli, kas norada 3o noteikumu jaunaka grozijuma kartas numuru.

Markéjums ir skaidri salasams un neizdzesams.

leprieks minéta mark&uma izvietojumu paraugi noraditi $o noteikumu 2.A pielikuma.

SDG DETALU SPECIFIKACIJAS
Visparigie noteikumi

Ipasas detalas transportlidzekliem, kuru dzingjsistéma izmanto SDG, darbojas pareizi un drosi, ka
noradits $ajos noteikumos.

To detalu materiali, kas saskaras ar SDG, ir saderigi ar to (sk. 5.D pielikumu).

Tas detalu dalas, kuru pareizu un drodu darbibu var ietekmét SDG, augsts spiediens vai vibracijas,
japaklauj attiecigam testu procedfiram, kas aprakstitas $o noteikumu pielikuma. Jo ipasi jaizpilda
6.2. lidz 6.11. punkta noteikumi.

Ipasas detalas transportlidzekliem, kuru dzingjsistéma izmanto SDG, atbilst attiecigajam elektro-
magnétiskas savietojamibas (EMS) prasibam saskana ar Noteikumiem Nr. 10, grozijumu 02 sériju
vai lidzvértigam.

Noteikumi par tvertném

SDG tvertnu tips apstiprinats saskana ar $o noteikumu 3. pielikuma izklastitajiem noteikumiem.
Noteikumi par tvertnei pierikotajam detalam

Tvertne ir aprikota ar vismaz $adam detalam, kas var bit atseviskas vai kombinétas:

manualais varsts,

(2) 1 Vacijai, 2 Francijai, 3 Italijai, 4 Niderlandei, 5 Zviedrijai, 6 Belgijai, 7 Ungarijai, 8 Cehijai, 9 Spanijai, 10 Serbijai, 11 Ap-

vienotajai Karalistei, 12 Austrijai, 13 Luksemburgai, 14 Sveicei, 15 (pieejams), 16 Norvégijai, 17 Somijai, 18 Danijai,

19 Rumanijai, 20 Polijai, 21 Portugalei, 22 Krievijas Federacijai, 23 Griekijai, 24 Irijai, 25 Horvatijai, 26 Slovénijai, 27 Slo-

vakijai, 28 Baltkrievijai, 29 Igaunijai, 30 (pieejams), 31 Bosnijai un Hercegovinai, 32 Latvijai, 33 (pieejams), 34 Bulgari-
jai, 36 Lietuvai, 37 Turcijai, 38 (pieejams), 39 Azerbaidzanai, 40 Bijusai Dienvidslavijas Makedonijas Republikai,
41 (pieejams), 42 Eiropas Kopienai (apstiprinajumus pieskir EK dalibvalstis, izmantojot to attiecigo EEK simbolu), 43 Ja-
panai, 44 (pieejams), 45 Australijai, 46 Ukrainai, 47 Dienvidafrikai, 48 Jaunzélandei, 49 Kiprai, 50 Maltai, 51 Korejas
Republikai, 52 Malaizijai, 53 Taizemei, 54-55 (pieejams) un 56 Melnkalnei. Turpmakos numurus pieskir paréjam val-
stim tada hronologiska seciba, kada tas ratificé vai pievienojas Noligumam vienotu tehnisko prasibu apstiprinasanai
ritenu transportlidzekliem, aprikojumam un dalam, ko var uzstadit un/vai lietot ritenu transportlidzeklos, un par nosa-
cljumiem to apstiprindjumu savstarpéjai atzisanai, kas pieskirti, pamatojoties uz $im prasibam, un 3adi pieskirtos numu-
rus ANO generalsekretars pazino noliguma dalibvalstim.



14.3.2008.

Eiropas Savienibas Oficilais Véstnesis L 72121

6.3.1.2.

6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.3.2.

6.3.3.

6.4-6.11.

7.2.

7.3.

9.1.

automatiskais balona varsts,

spiediena samazinasanas ierice,

parpladi ierobezojosa ierice.

Vajadzibas gadijuma tvertne var biit aprikota ar gazi necaurlaidigu apvalku.

Detalu, kas minétas 6.3.1. un 6.3.2. punkt, tips apstiprinats saskana ar $o noteikumu 4. pielikuma
paredzétajiem noteikumiem.

Noteikumi par citam detalam

Apstiprinot turpmakaja tabula minéto detalu tipu, izmanto attiecigo pielikumu noteikumus.

Punkts Detala Pielikums

6.4. Automatiskais varsts 4.A
Pretvarsts

Parspiediena varsts

Spiediena samazinasanas ierice
Parplides varsts

6.5. Elastiga degvielas padeves caurulite 4B
6.6. SDG filtrs 4.C
6.7. Spiediena regulators 4D
6.8. Spiediena un temperatiiras sensors 4E
6.9. Uzpildes ierice vai tvertne 4.F
6.10. Gazes plismas regulétajs un gazes/gaisa sajaucéjs vai inzektors 4.G
6.11. Elektroniskais vadibas bloks 4H

SDG DETALAS TIPA PARVEIDOSANA UN APSTIPRINAJUMA ATTIECINASANA UZ CITU TIPU

Par visiem SDG detalas tipa parveidojumiem pazino tai administrativajai iestadei, kas pieskirusi tipa
apstiprinajumu. Si iestade var vai nu:

atzit, ka izdaritajam izmainam nevarétu bt ievérojamas negativas sekas, un detala vél joprojam at-
bilst prasibam, vai

noteikt, vai kompetentajai iestadei japaredz daléja vai pilniga atkartota testésana.

Par apstiprindjumu vai apstiprindjuma atteikumu, precizgjot izmainas, saskana ar 5.3. punkta no-
teikto procediiru pazino noliguma dalibvalstim, kuras pieméro $os noteikumus.

Kompetenta iestade, kas izsniedz apstiprinajuma attiecinajumu uz citu tipu, pieskir sérijas numuru
katrai pazinojuma veidlapai, kas sastadita par $adu attiecinajumu uz citu tipu.

(Nav pieskirts)

RAZOJUMU ATBILSTIBA

Razojumu atbilstibas procediras atbilst procediram, kas izklastitas noliguma 2. papildinajuma
(E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2) ar $§adam prasibam.

Tkvienu tvertni testé minimalaja spiediend, kas ir 1,5 reizes lielaks par darba spiedienu, saskana ar
$o noteikumu 3. pielikuma izklastitajiem noradijumiem.
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9.2.

9.3.

10.

10.1.

10.2.

11.

12.

13.

14.

14.1.

14.1.1.

14.1.2.

14.1.2.1.

14.1.2.2.

Parrausanas testu ieksgja spiediena iedarbiba zem hidrauliska spiediena saskapa ar 3. pielikuma
3.2. punktu veic katrai partijai, kura ir ne vairak ka 200 tvertnes, kas izgatavotas no tas pasas iz-
ejvielu partijas.

Tkvienu elastigo degvielas padeves cauruliti, ko izmanto augsta un vidéja spiediena (0. un 1. klase),
saskana ar $o noteikumu 2. punkta izklastito klasifikaciju, testé spiediena, kas divkart parsniedz dar-
ba spiedienu.

SANKCIJAS PAR RAZOJUMU NEATBILSTIBU

Apstiprinajumu, kas saskana ar $iem noteikumiem pieskirts attieciba uz detalu tipu, var atcelt, ja
netiek izpilditas 9. punkta noteiktas prasibas.

Ja noliguma dalibvalsts, kas pieméro $os noteikumus, atce] apstiprindjumu, kuru ta ieprieks pieski-
rusi, ta nekavéjoties par to informé citas ligumslédzgjas puses, kas pieméro $os noteikumus, izman-
tojot pazinojuma veidlapu, kura atbilst paraugam $o noteikumu 2.B pielikuma.

(Nav pieskirts)
RAZOSANAS GALIGA PARTRAUKSANA

Ja apstiprinajuma turétajs pilniba partrauc saskana ar $iem noteikumiem apstiprinata detalu tipa ra-
zoSanu, vin$ par to informé iestadi, kas apstiprinajumu pieskirusi. Péc atbilstosa pazinojuma sa-
nemsanas $1 iestade par to informé citas noliguma dalibvalstis, kas pieméro $os noteikumus,
izmantojot pazinojuma veidlapu, kura atbilst paraugam $o noteikumu 2.B pielikuma.

TO TEHNISKO DIENESTU NOSAUKUMI UN ADRESES, KAS ATBILDIGI PAR APSTIPRINASANAS TESTU
VEIKSANU, KA ART ADMINISTRATIVO IESTAZU NOSAUKUMI UN ADRESES

Noliguma dalibvalstis, kas pieméro $os noteikumus, pazino Apvienoto Naciju Organizacijas sekre-
tariatam nosaukumus un adreses tiem tehniskajiem dienestiem, kuri veic apstiprinasanas testus, un
administrativajam iestadém, kuras pieskir apstiprindgjumu un kam janosita veidlapas, ar ko apstip-
rina citas valstis izdotu apstiprinajumu vai attiecinajumu uz citu tipu, vai apstiprindgjuma noraidi-
juma vai anulé$anas dokumentu.

11 DALA

TRANSPORTLIDZEKLU APSTIPRINASANA ATTIECIBA UZ IPASU APSTIPRINATA TIPA DETALU
UZSTADISANU, LAI TO DZINEJSISTEMA IZMANTOTU SASPIESTU DABASGAZI (SDG)

DEFINICIJAS
So noteikumu 1I dala.

“Transportlidzekla apstiprinasana” ir M un N kategorijas transportlidzek]a tipa apstiprinasana attie-
ciba uz ta SDG sistému ka pamatiekartu izmantoSanai ta dzingjsistéma.

“Transportlidzekla tips” ir transportlidzekli, kas aprikoti ar ipagam detalam, lai izmantotu SDG to
dzingjsistéma, kuras neatskiras $ados aspektos:

razotajs;

razotaja izveidotais tipa apziméjums;
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14.1.2.3. batiski aspekti dizaina un konstrukcija:
14.1.2.3.1. $asija/grida (acimredzamas un bitiskas atskiribas);
14.1.2.3.2. uzstadita SDG iekarta (acimredzamas un bitiskas atskiribas).

14.1.3.  “SDG sistéma” ir detalu (tvertnes(tvertnu) vai balona(-u), varstu, elastigo degvielas padeves caurulisu
utt.) un savienojoso dalu (cieto degvielas padeves cauruli$u, caurulu savienotajelementu utt.) ko-
pums, kas pierikots transportlidzekliem, kuru dzingjsistéma izmanto SDG.

15. APSTIPRINAJUMA PIETEIKUMS

15.1. Transportlidzekla tipa apstiprindgjuma pieteikumu attieciba uz ipasu detalu uzstadiSanu, lai ta dzi-
ngjsistéma izmantotu saspiestu dabasgazi, iesniedz transportlidzekla razotajs vai ta attiecigi pilnva-
rots parstavis.

15.2. Tam pievieno $adus dokumentus trijos eksemplaros: transportlidzekla aprakstu, ieklaujot visas at-
tiecigas zinas, kas minétas $o noteikumu 1.B pielikuma.

15.3. Apstiprinama transportlidzekla tipa paraugu iesniedz tehniskajam dienestam, kas izdara tipa apstip-
rinajuma testus.

16. APSTIPRINAJUMS

16.1. Ja saskana ar siem noteikumiem apstiprinasanai iesniegtais transportlidzeklis ir aprikots ar visam va-
jadzigajam ipaSajam detalam, lai ta dzingjsistéma izmantotu saspiestu dabasgazi, un atbilst turpmak
minéta 17. punkta prasibam, pieskir $a transportlidzekla tipa apstiprinajumu.

16.2. Apstiprinajuma numuru pieskir katram apstiprinatajam transportlidzekla tipam. Ta pirmie divi ci-
pari norada grozijumu skaitu, ietverot jaunakos biitiskakos tehniskos grozijumus, kas Sajos notei-
kumos izdariti apstiprinajuma izsnieg$anas laika.

16.3. Pazinojumu par SDG transportlidzek]a tipa apstiprinajumu, atteikumu vai apstiprindjuma attiecina-
jumu uz citu tipu saskana ar $iem noteikumiem nostita noliguma dalibvalstim, kas pieméro Sos no-
teikumus, izmantojot veidlapu, kas atbilst paraugam $o noteikumu 2.D pielikuma.

16.4. Katram transportlidzekla tipam, kas apstiprinats saskana ar siem noteikumiem, skaidri redzama un
viegli pieejama vieta, kura noradita 16.2. punkta minétaja apstiprinajuma veidlapa, piestiprina starp-
tautiski atzitu zimi, ko veido:

16.4.1.  aplis, kurd ir burts “E”, kam seko tas valsts paziSanas numurs, kura pieskirusi tipa apstiprinajumu (3);

16.4.2. 3o noteikumu numurs, kam seko burts “R”, domuzime un apstiprinadjuma numurs, pa labi no
16.4.1. punkta aprakstita apla.

(3) 1 Vacijai, 2 Francijai, 3 Italijai, 4 Niderlandei, 5 Zviedrijai, 6 Belgijai, 7 Ungarijai, 8 Cehijai, 9 Spanijai, 10 Serbijai, 11 Ap-
vienotajai Karalistei, 12 Austrijai, 13 Luksemburgai, 14 Sveicei, 15 (pieejams), 16 Norvégijai, 17 Somijai, 18 Danijai,
19 Rumanijai, 20 Polijai, 21 Portugalei, 22 Krievijas Federacijai, 23 Griekijai, 24 Irijai, 25 Horvatijai, 26 Slovénijai, 27 Slo-
vakijai, 28 Baltkrievijai, 29 Igaunijai, 30 (pieejams), 31 Bosnijai un Hercegovinai, 32 Latvijai, 33 (pieejams), 34 Bulgari-
jai, 36 Lietuvai, 37 Turcijai, 38 (pieejams), 39 Azerbaidzanai, 40 Bijusai Dienvidslavijas Makedonijas Republikai,
41 (pieejams), 42 Eiropas Kopienai (apstiprinajumus pieskir EK dalibvalstis, izmantojot to attiecigo EEK simbolu), 43 Ja-
panai, 44 (pieejams), 45 Australijai, 46 Ukrainai, 47 Dienvidafrikai, 48 Jaunzélandei, 49 Kiprai, 50 Maltai, 51 Korejas
Republikai, 52 Malaizijai, 53 Taizemei, 54-55 (pieejams) un 56 Melnkalnei. Turpmakos numurus pieskir paréjam val-
stim tada hronologiska seciba, kada tas ratificé vai pievienojas Noligumam vienotu tehnisko prasibu apstiprinasanai
ritenu transportlidzekliem, aprikojumam un dalam, ko var uzstadit un/vai lietot ritenu transportlidzeklos, un par nosa-
cljumiem to apstiprindjumu savstarpéjai atzisanai, kas pieskirti, pamatojoties uz $im prasibam, un 3adi pieskirtos numu-
rus ANO generalsekretars pazino noliguma dalibvalstim.
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17.

17.1.1.

17.1.2.

17.1.3.

17.1.4.

17.1.5.

17.1.6.

17.1.7.

17.1.7.1.

17.1.7.2.

17.1.8.

17.1.8.1.

17.1.8.2.

17.2.1.

Ja transportlidzeklis atbilst apstiprinatam transportlidzeklim saskana ar vienu vai vairakiem citiem
noteikumiem, kas pievienotas noligumam, valsti, kas pieskirusi apstiprindgjumu saskana ar siem no-
teikumiem, 16.4.1. punkta paredzétais simbols nav jaatkarto; $ada gadijuma noteikumu un apstip-
rindjuma numurus un visu to noteikumu papildu simbolus, saskana ar kuram pieskirts
apstiprindjums valsti, kas pieskirusi apstiprindjumu saskana ar siem noteikumiem, novieto vertika-
las kolonnas pa labi no 16.4.1. punkta paredzéta simbola.

Markejums ir skaidri salasams un neizdzésams.
Markéjumu novieto uz transportlidzekla datu plaksnites vai tas tuvuma.

lepriek$ minéta markéjuma izvietojumu paraugi noraditi $o noteikumu 2.C pielikuma.

PRASIBAS IPASU DETALU UZSTADISANAI LAI TRANSPORTLIDZEKLA DZINEJSISTEMA IZMANTOTU SA-
SPIESTU DABASGAZI

Visparigi apsvérumi

Transportlidzekla SDG sistéma darbojas pareizi un drosi tada darba spiediena un darba temperati-
13, kadai ta konstruéta un apstiprinata.

Visas sistémas detalas ka atseviskas dalas ir sapémusas tipa apstiprindjumu saskana ar $o noteikumu
[ dalu.

Sistéma izmantotie materiali ir pieméroti izmantoSanai ar SDG.
Visas sistémas detalas ir pareizi piestiprinatas.
SDG sistéma nav nopliides pazimju, t.i., 3 mintsu laika taja neveidojas burbuli.

SDG sistému uzstada t3, lai ta butu vislabak aizsargata pret bojajumiem, pieméram, bojajumiem, ko
izraisa kustigas transportlidzekla detalas, sadursme, grants, transportlidzekla pickrausana vai izkrau-
$ana vai $o kravu parvietosanas.

SDG sistémai nav pievienotas nekadas ierices, iznemot tas, kas noteikti vajadzigas transportlidzekla
dzingja pareizai darbibai.

Neatkarigi no 17.1.7. punkta noteikumiem, transportlidzekli var bat aprikoti ar apsildes sistému pa-
sazieru salona un/vai kravas nodalijjuma apsildei, kas ir savienota ar SDG sistému.

Noteikumu 17.1.7.1. punkta minéta apsildes sistéma tiek atlauta, ja par testu veikSanu atbildigais teh-
niskais dienests uzskata, ka apsildes sistéma ir atbilstigi aizsargata un netiek ietekméta normalas SDG
sistémas pareiza darbiba.

Tadu M2 un M3 kategorijas transportlidzeklu identificésana, kas ka degvielu izmanto SDG (4).

M2 un M3 kategorijas transportlidzekliem, kas aprikoti ar SDG sistému, ir plaksnite, ka noradits
6. pielikuma.

Plaksniti uzstada M2 vai M3 kategorijas transportlidzekla priek$pusé un aizmuguré, ka ari labas pus-
es durvju arpuse.

Papildu prasibas

Neviena SDG sistémas detala, ieskaitot visus aizsargmaterialus, kas ir $adu detalu dala, nedrikst snieg-
ties arpus transportlidzekla virsbtives, iznemot uzpildes ierici, ja ta nesniedzas vairak par 10 mm aiz
tas piestiprinasanas punkta.

(¥) Ka noteikts Konsolidétas rezoliicijas par transportlidzeklu konstrukciju (R.E.3) 7. pielikuma (dokuments

TRANS/WP.29/78/1. redakcija/2. grozijums).
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17.2.2.  Neviena SDG sistémas detala nedrikst atrasties tuvak par 100 mm no izpitéja vai lidziga karstuma
avota, ja vien $ada sistéma nav atbilstigi aizsargata pret karstumu.

17.3. SDG sistéma

17.3.1.  SDG sistému veido vismaz $adas detalas:
17.3.1.1. tvertne(s) vai balons(-i);

17.3.1.2. spiediena indikators vai degvielas limena indikators;
17.3.1.3. spiediena samazinasanas ierice (siltumjutiga);
17.3.1.4. automatiskais balona varsts;

17.3.1.5. manualais varsts;

17.3.1.6. spiediena regulators;

17.3.1.7. gazes plusmas regulétijs;

17.3.1.8. parpladi ierobeZojosa ierice;

17.3.1.9. gazes padeves ierice;

17.3.1.10. uzpildes ierice vai tvertne;

17.3.1.11. elastiga degvielas padeves caurulite;
17.3.1.12. cieta degvielas padeves caurulite;

17.3.1.13. elektroniskais vadibas bloks;

17.3.1.14. savienojumi;

17.3.1.15. gazi necaurlaidigs apvalks tam detalam, kas uzstaditas bagazas nodalijuma un pasazieru salona. Ja
paredzéts, ka ugunsgréeka gadijuma gazi necaurlaidigais apvalks tiks iznicinats, spiediena samazina-
Sanas ierici var ievietot gazi necaurlaidiga apvalka.

17.3.2.  SDG sistéma var ietvert ari $adas detalas:

17.3.2.1. pretvarsts;

17.3.2.2. parspiediena varsts;

17.3.2.3. SDG filtrs;

17.3.2.4. spiediena un/vai temperatiiras sensors;

17.3.2.5. degvielas izvéles sistéma un elektrosistéma.

17.3.3.  Papildu automatisko varstu var apvienot ar spiediena regulatoru.

17.4. Tvertnes uzstadisana

17.4.1.  Tvertne ir pastavigi uzstadita transportlidzekli un ta nav uzstadita dzingja nodalijuma.

17.4.2.  Tvertne uzstadita ta, lai metals nesaskartos ar metalu, iznemot tvertnes (tvertnu) stiprindjuma
punktus.
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17.4.3.

17.4.3.1.

17.4.4.

17.5.1.

17.5.1.1.

17.5.1.2.

17.5.2.

17.5.2.1.

17.5.3.

17.5.3.1.

17.5.4.

17.5.4.1.

17.5.5.

17.5.5.1.

Kad transportlidzeklis ir gatavs lietosanai, degvielas tvertne nedrikst atrasties zemak par 200 mm virs
cela virsmas.

Noteikumu 17.4.3. noteikumus nepieméro, ja tvertne ir atbilstigi aizsargata priekspusé un sanos un
neviena tvertnes dala neatrodas zemak par 3o aizsargkonstrukciju.

Degvielas tvertne(s) vai balons(-i) jauzstada un janostiprina ta, lai tad, kad tvertnes ir pilnas, bitu ie-
sp&jams absorbét $adus paatrinajumus (neradot bojajumus).

M1 un N1 kategorijas transportlidzekli:

a) 20 g kustibas virziena;

b) 8 g horizontali perpendikulari kustibas virzienam.
M2 un N2 kategorijas transportlidzekli:

a) 10 g kustibas virziena;

b) 5 g horizontali perpendikulari kustibas virzienam.
M3 un N3 kategorijas transportlidzekli:

a) 6,6 g kustibas virzien3;

b) 5 g horizontali perpendikulari kustibas virzienam.

Praktisku testu vieta var izmantot aprékina metodi, ja apstiprindjuma pieteicéjs tehniskajam dienes-
tam var pieradit tas lidzveértibu.

Tvertnei(-em) vai balonam(-iem) pierikotie piederumi
Automatiskais varsts
Automatisko balona varstu uzstada tiesi uz katras tvertnes.

Automatisko balona varstu ekspluate t3, lai degvielas padeve tiktu partraukta, izsledzot dzingju, ne-
atkarigi no aizdedzes slédza stavokla, un tas batu aizvérts, kad dzingjs nedarbojas. Diagnostikas no-
laka pielaujama 2 sekunzu aizkave.

Spiediena samazinasanas ierice

Spiediena samazinasanas ierici (siltumjutigu) pieriko degvielas tvertnei(-ém) ta, lai ta varétu notikt
izplade gazi necaurlaidigaja apvalka, ja Sis gazi necaurlaidigais apvalks atbilst 17.5.5. punkta
prasibam.

Parplades varsts uz tvertnes

Parpladi ierobeZojosu ierici piestiprina degvielas tvertné(s) uz automatiska balona varsta.
Manualais varsts

Manualais varsts ir nekustigi piestiprinats balonam, ko var integrét automatiskaja balona varsta.
Tvertnes(tvertnu) gazi necaurlaidigais apvalks

Gazi necaurlaidigo apvalku virs tvertnes(tvertnu) savienojumiem, kas atbilst 17.5.5.2. lidz
17.5.5.5. punkta prasibam, pieriko degvielas tvertnei, ja vien degvielas tvertne nav uzstadita trans-
portlidzekla arpuse.
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17.5.5.2.

17.5.5.3.

17.5.5.4.

17.5.5.5.

17.5.5.6.

17.5.5.7.

17.6.

17.6.1.

17.6.2.

17.6.3.

17.6.4.

17.6.5.

17.6.6.

17.6.7.

17.6.8.

17.7.1.

17.7.2.

17.7.3.

17.7.4.

17.7.5.

Gazi necaurlaidigais apvalks saskaras ar atmosféru, ja vajadzigs, izmantojot savienojosu §liteni vai
izvades cauruli, kas ir izturiga pret SDG.

Gazi necaurlaidiga apvalka ventilacijas atvere nedrikst atrasties ritena arka un nedrikst bat vérsta uz
kadu karstuma avotu, pieméram, izpitéju.

Tkvienai savienojosai $latenei un izvades caurulei, kas uzstadita mehaniska transportlidzekla virsbi-
ves apaksa un paredzéta gazi necaurlaidiga apvalka ventilacijai, ir atvere, kuras minimalais izmérs ir
450 mm®.

Apvalks par tvertnes(tvertnu) savienojumiem un savienojo§am $liteném ir gazi necaurlaidigs 10 kPa
spiediena, neradot pastavigas deformacijas. Sados apstaklos var biit pienemama noplide, kas nepar-
sniedz 100 cm’ stunda.

Savienojoso §liiteni ar spailém vai citiem lidzekliem piestiprina pie gazi necaurlaidiga apvalka un iz-
vades caurules, lai nodrosinatu, ka tiek izveidots gazi necaurlaidigs savienojums.

Gazi necaurlaidigs apvalks aptver visas detalas, kas uzstaditas bagazas nodalijuma un pasazieru
salona.

Cietas un elastigas degvielas padeves caurulites

Cietas degvielas padeves caurulites var izgatavot no bez§uvju materiala: nertiséjosa térauda vai té-
rauda ar korozijizturigu parklajumu.

Cieto degvielas padeves cauruliti var aizstat ar elastigo degvielas padeves cauruliti, ja to izmanto 0.,
1. vai 2. klasé.

Elastiga degvielas padeves caurulite atbilst So noteikumu 4.B pielikuma prasibam.

Cietas degvielas padeves caurulites nostiprina ta, lai tas netiktu paklautas vibracijam vai mehani-
skam spriegumam.

Elastigas degvielas padeves caurulites nostiprina ta, lai tas netiktu paklautas vibracijam vai mehani-
skam spriegumam.

Stiprindjuma punkta gan elastigo, gan cieto degvielas padeves cauruliti piestiprina t3, lai metals ne-
saskartos ar metalu.

Cietas un elastigas degvielas padeves caurulites nedrikst atrasties domkrata balstu tuvuma.
Caurpliides punktos degvielas padeves caurulites apriko ar aizsargmaterialu.
Savienojumi vai gazes savienojumi starp detalam.

Nav atlauti lodéti savienojumi un vitnotie spiediena savienojumi.

Nertisgjosa terauda caurulém var izmantot tikai nerfiséjo$a térauda savienojumus.

Sadales mezgli ir izgatavoti no korozijizturiga materiala.

Cietas degvielas padeves caurulites savieno ar atbilstigiem savienojumiem, pieméram, divdaligiem
spiediena savienojumiem térauda caurulés un savienojumiem ar gredzeniem abas puseés.

Savienojumu skaitu ierobezo lidz minimumam.
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17.7.6.

17.7.7.

17.7.7.1.

17.9.1.

17.9.2.

17.10.

17.10.1.

17.10.2.

17.10.3.

18.

20.

20.1.

20.1.1.

Visiem savienojumiem jaatrodas vietas, kam var pieklit parbaudes nolika.

Pasazieru salona vai slégta bagazas nodalijuma degvielas padeves cauruli§u garums neparsniedz sa-
pratigi vajadzigo, un jebkura gadijuma tas aizsarga gazi necaurlaidigs apvalks.

Minétos 17.7.7. punkta noteikumus nepieméro M2 vai M3 kategorijas transportlidzekliem, ja deg-
vielas padeves caurulites un savienojumi ir aprikoti ar uzmavu, kas ir izturiga pret SDG un kas sa-
skaras ar atmosféru.

Automatiskais varsts

Degvielas padeves caurulité var uzstadit papildu automatisko varstu péc iespéjas tuvak spiediena
regulatoram.

Uzpildes ierice vai tvertne
Uzpildes ierici nostiprina, lai noverstu tas rotaciju, un aizsarga pret netirumiem un tdeni.

Ja SDG tvertne ir uzstadita pasazieru salona vai noslégta (bagazas) nodalijuma, uzpildes ierice atro-
das arpus transportlidzek]a vai dzingja nodaljjuma.

Degvielas izvéles sistéma un elektroinstalacija
SDG sistémas elektrodetalas ir aizsargatas pret parslodzem.

Transportlidzekliem ar vairakam degvielas sistémam ir degvielas izvéles sistéma, lai nodrosinatu, ka
dzingjam ilgak par 5 sekundém vienlaikus netiek padotas dazadas degvielas. “Divdegvielu” trans-
portlidzekli, kas gaisa/gazes maisijuma aizdedzinasanai ka primaro degvielu izmanto dizeldegvielu,
ir atlauti, ja $ie dzingji un transportlidzekli atbilst obligatajiem emisiju standartiem.

Elektrosavienojumi un detalas gazi necaurlaidigaja apvalka ir konstruéti ta, lai nerastos dzirksteles.

RAZOJUMU ATBILSTIBA

Razojumu atbilstibas procediiras atbilst procediiram, kas izklastitas noliguma 2. papildinajuma
(E/ECE/324-EJECE/TRANS/505Rev.2).

SANKCIJAS PAR RAZOJUMU NEATBILSTIBU

Apstiprinajumu, kas saskana ar $iem noteikumiem pieskirts attieciba uz transportlidzekla tipu, var
atcelt, ja netiek izpilditas 18. punkta minétas prasibas.

Ja noliguma puse, kas pieméro $os noteikumus, atce] apstiprindjumu, kuru ta ieprieks pieskirusi, ta
nekavégjoties par to informé citas ligumslédzéjas puses, kas pieméro $os noteikumus, izmantojot pa-
zinojuma veidlapu, kura atbilst paraugam $o noteikumu 2.D pielikuma.

TRANSPORTLIDZEKLA TIPA APSTIPRINAJUMA GROZISANA UN ATTIECINASANA UZ CITU TIPU

Par visiem parveidojumiem, kas veikti ipasam detalam, kuras paredzétas saspiestas dabasgazes iz-
mantosanai transportlidzekla dzingjsistéma, pazino administrativajai iestadei, kas apstiprinajusi
transportlidzekla tipu. ST iestade var vai nu

atzit, ka izdaritajam izmainam nevarétu bt ievérojamas negativas sekas un transportlidzeklis vél jo-
projam atbilst prasibam, vai
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20.1.2.

20.2.

20.3.

21.

22.

pieprasit zinojumu par papildu testiem no tehniska dienesta, kas ir atbildigs par testu veikSanu.

Par apstiprindjumu vai apstiprinajuma atteikumu, noradot izmainas, pazino noliguma dalibvalstim,
kuras pieméro Sos noteikumus, izmantojot veidlapu, kas atbilst paraugam 3o noteikumu
2.D pielikuma.

Kompetenta iestade, kas izsniedz apstiprinajuma attiecinajumu uz citu tipu, $adam attiecinagjumam
uz citu tipu pieskir sérijas numuru un informé citas 1958. gada noliguma dalibvalstis, kuras piemé-
ro $os noteikumus, izmantojot pazinojuma veidlapu, kas atbilst paraugam 3o noteikumu
2.D pielikuma.

RAZOSANAS GALIGA PARTRAUKSANA

Ja apstiprinajuma turétajs pilniba partrauc saskana ar $iem noteikumiem apstiprinata transportli-
dzekla tipa razoSanu, vin$ par to informé iestadi, kas apstiprinajumu pieskirusi. Péc atbilstosa pazi-
nojuma sapemsanas $1 iestade par to informé citas noliguma dalibvalstis, kas pieméro $os
noteikumus, izmantojot pazinojuma veidlapu, kura atbilst paraugam 3o noteikumu 2.D pielikuma.

TO TEHNISKO DIENESTU NOSAUKUMI UN ADRESES, KAS ATBILDIGI PAR APSTIPRINASANAS TESTU
VEIKSANU, KA ART ADMINISTRATIVO IESTAZU NOSAUKUMI UN ADRESES

Noliguma dalibvalstis, kas pieméro $os noteikumus, pazino Apvienoto Naciju Organizacijas sekre-
tariatam nosaukumus un adreses tiem tehniskajiem dienestiem, kuri veic apstiprinasanas testus, un
administrativajam iestadém, kuras pieskir apstiprindgjumu un kam janosata veidlapas, ar ko apstip-
rina citas valstis izdotu apstiprinajumu vai attiecinajumu uz tipu, vai apstiprindjuma noraidijuma vai
anulésanas dokumentu.
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1.
1.24.5.1.
1.24.5.2.
1.24.5.21.
1.24.5.2.2.
1.24.5.2.5.
1.24.5.2.6.
1.24.5.2.7.
1.24.5.2.8.
1.24.5.2.9.

1.2.4.5.2.10.
1.24.5.2.11.
1.24.5.212.
1.2.4.5.2.13.

1.2.4.53.

1.2.4.5.3.1.
1.24.5.3.2.
1.2.4.5.3.3.
1.24.5.3.4.
1.2.4.5.3.5.
1.2.4.5.3.6.
1.24.5.3.7.
1.2.4.5.3.8.
1.24.5.4.

1.24.541.
1.24.54.2.
1.24.5.4.3.
1.24.5.4.4.
1.24.5.4.5.
1.24.54.6.
1.24.54.7.
1.24.5.4.8.
1.2.4.5.5.

1.24.5.5.1.
1.24.5.5.2.
1.24.55.3.
1.24.5.5.4.
1.2.4.5.5.5.

1.A PIELIKUMS

SDG DETALU BUTISKIE RAKSTURLIELUMI
(Nav pieskirts)
Sistémas apraksts
Spiediena regulators(-i): ja/né (')
YTy e T TS SRR
B 2T TP PRPPTT
RASEJUMIL . e s s s b e e
Galveno regulésanas puNKtU SKaILS: ..........ceeciiriiriiiriiesce e e
Regulesanas principa apraksts, izmantojot galvenos reguléSanas punkius: .........ccccccceveeunes
Galveno regulésanas punktu skaits, dzingjam darbojoties tuk§gaita: ..........cccocvriieiieieinennne

Regulédanas principa apraksts, izmantojot reguléSanas punktus, dzingjam darbojoties
TUKSGAITA: ..ottt ettt a et ek e s e e nn e e et e e en e e e an e e et nnennee

Citas reguléSanas iespéjas: ja ir un kadas (apraksts Un rasgjumi): .......ccccoccveevveeereeerieeenenn.
Darba SPIEAIENS(=1) (2): ueeerueereeieeriee et ee et ettt et e ee e te e e b saeeneeseeeenean kPa
Y oL C=T =1 VRPN
Darba teMPEratlira (2): ..o.oveeeeeerseereeirres et n e r e e e °C

Gazes/gaisa sajaucgjs: ja/né (')

SKAIES: ittt e e e e e s e e e e e s
YTy e T TS SRS
T PR SOTR
RASBIUMI: s cxsmwssssmsrs sus svvmamvawsmsvs vvs sssunsmanss svs 055 FHaSFREs o £33 93 ESTRAURTSES 695 93 (R VSRERNEFS £V 045 FYFVONRREH £V0 095 0PRIRR
RegUIEZANAS IESPEIAS: isusussussss s svsssnunsss ivs s svsssnunsss ivs s 5v801sua5w5 655 55 Fv8015EA8%5 £55 §¥5 FV4TI8ASNS £55 §958 FV8TI0EH
Darba SPIEAIENS(=1) (2): weeeeeeeeieeeeiie e s et e e e see s eee e s ee s e e s see e s s e s ere e sree e sneeenne e nneean kPa
MALETIBIS: s covwussnnsmuss sws svsmmmsmssionss vus omsssanns s 538 FxFFERHERSS s 603 EXFRAERESS 6 03 FAFARFETENS B8 33 FAFRNBHARSS 043 §43 EORHRTHR
Darba teMPEratlira (2): c..eeeeeeeeeeeeriee ettt e ettt e e see e ae et e ae e see s eeeneeebe saeeeeeseeeeneenes °C

Gazes plusmas regulétajs: ja/ne (')

Y 2Ty =TT T T USSR PP URPTUSPTPTUI
T L= G SRR
RASEJUMIL ettt etk e et eea et e st e e s et e en e e e st neeen e e e ennneenennenanee
Reguledanas iespejas (APrakslS): seusserss s s rsrssmmmsss vs s svvnawmasss 95 55 roessnssss v 595 557 awassss £¥4 098 d65me3ma
Darba ispiedienS(=1) (B)s sssseswmmsss s cosemssmens 535 v cvsennumens £vs s swvusnmnsns ous 0% iwsasswsans £33 &5 wesamvss 453 55 kPa
MALEHBIS: ws sessusunsvssns s svsanunsvssss s svsnanunsss 65 595 Fv801aEAswS £55 F5 FVEFHEASTS £54 F5 FVRTHREASNS £54 F95 FVETIRUASNS £54 F¥38 FVETIRTH
Darba teMPEratlira (2): ...eeeceeieeeeeeeiee i eeiee ettt e et e et e ste st e e e e e s e s e saesreeanaebe s sreenreeereeeneeans °C
Gazes inzektors(-i): ja/ne (')

Y =Ty =TT T PO PP TR
B 2T TP PRPPTT
1AENTITIKACTA: ... et et s
Darba SPIEAIENS(=1) (2): uvreireeieeieeeie ettt et ste et e st e saae e ae e be e e be s saeereeereeennan kPa

UzZStAATEANEAS FASEJUMI ...eeiiiiieiiie ettt etk e b e s et et e e s e e e an e e e st meesneeeennneenennennnee
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1.2.4.5.5.6. MALETTAIS: s ssnssnmennes sus sxnommssmessns s somesmansss nos svs sumssessss s o5 SHFENREEHES ik 55 SHEFNEFERSS H55 5% S5 EHHESHS 545 03 SFFETEN
1.24.55.7. Darba teMPEratlira (2): ...ceiceeeeiieeiie e eree e eee e e e e e e e erae e esae e e ebe e e eraeeenneeeereeenneeeeas °C
1.2.4.5.6. Elektroniskais vadibas bloks (SDG-uzpilde): ja/né (')
1.2.4.5.6.1. MAIKA(=8S): ...ttt e e et e e e e n e re e e e e e e e eaee seesneeeane s
1.24.5.6.2. 0T ) TSP P TP PPRRPIN
1.2.4.5.6.3. REQUIESANAS I€SPEJAS: ...ueeieeiiieiiieeectiee e e e ire e s e eee e e s ee e e e s e e e s ane e eesesneeeseeseneee e anreeeeeenees
1.2.4.5.6.4. Programmatlras pamatprinCipiz ....c.oooceeeeeor it
1.2.4.5.6.5. Darba tEMPEratlira (2): ....oeireeeeeerrerieee et re e et e e et en e nr et e nrenre s °C
1.24.5.7. SDG tvertne(s) vai balonS(=i): JAINE (1) coeeeeeeie e e e
1.24.5.71. =T = 1= TS PSSP UPR T URTRPRTO
1.2.4.5.7.2. TipS(-i) (PIEVIENOT FASEJUMUS): ..vvieiieiieieeiietieesieieeseeeete e e e e e e sae e ese e e sreeeesaseeeseeeereneesseeeensneeennnes
1.2.4.5.7.3. TIPS s s swvswnnsmwanns s sumesmsssnmss i 738aa s 045 95 REVRTREATS F¥5 08 SRVSNHRURS 045 £97 SNVANMORRTS 035 043 SUVRREARYS 0% 695 05 litri
1.2.4.5.7.4. Tvertnes uzstadiSanas raSGjUMI: .......cceiiciiiriiniiiiii e
1.24.5.7.5. 740 0= 4 PSR PRR
1.24.5.7.6. =T (== PSSP
1.2.4.5.8. SDG tVErNES PIEAEIUMIL ...eiiiiiiieie ettt e ee e tee e eiee e et e e e tee e sreee e anee e eaee e sneeeeaneaean
1.2.4.5.8.1. Spiediena indikators: ja/né (')

A R T T O Y =T = 1T T TSP PR PRSP
1:24:5:8.0:2, TIPS s swnuwnvsmnss s svmwmswmssmsss v svssssvass £ 0 de5ssamsss 455 5 55355 52638 555 58 548 S¥RRPARmARS £33 503 SWiais
1.2.4.5.8.1.3. Darbibas princips: pludins/cits (') (pievienot aprakstu vai rasgjumus) .........ccccereerervirerienienns
1.2.4.5.8.1.4. Darba SPIBAIENS(-1) (2): ceeerreruererrririeeiireirresiesessres e st sre e st st s r e sre s e r e sr e n e s re e MPa
R Tt R T (= (T4 T= OO UTPTTRR
1.2.4.5.8.1.6.  Darba tempPeratlira (2): .eoooeee oo oot e e s e e e e ne e °C
1.2.4.5.8.2. Parspiediena varsts (spiedvarsts): ja/né (')

1.2.4.5.8.2.1.  MAIKA(=8S): +uveiutieeie ettt ettt ee bbbt et e et e bt et et b e e n e nar e e ane e s
1.24.5.8.2.2.  TIDS(-1): werrrereeeieeeeeeeeeeeeseeeeseseeeeeeeseeeeeeseeesesseesseseeee e eeseeees s en e seee s eeeneesanesssaeeseen e e
1.2.4.5.8.2.3. Darba SPIEIENS(-1) ()7 cveereeerieirierieierieseier e e e eee e et esee st e s eesbe e eeeenee s e e ne e sae e neesnreae MPa
1:24:5:8:24: MAGIIAIS: s sumvunvsvunus ivs cvmvvasonsnsss ivs ivswmsvanss ovs iv5 Eoesmsssues 645 £33 F9¥3TaVEsS K65 595 VRVERVRRSS 9% £93 EVUBTRRRNSS K63 095 OPRIRY
1:2.4.5:8:2.5. Darba temperatilira, (2); s sososmassisss oo s cvswanmsnss o5 o5 65553573505 655 675 5579068455 548 593 SVRURTH95 $05405 693 °C
1.2.4.5.8.3. Automatiskais balona varsts:

1.2.4.5.8.3. 1. MAIKA(-8S): +eeiiueieeitieiaiees e ertie et s ee et et sh et e he e s e e sh e e e he e s e e e she e e Re e e nre e s re e e neesnreenee
T.2.4.5.8.3.2.  THDS(-1)1 ttetereeeeetenterest sttt ettt ettt s h et et bt e b et h bbb s e R Rttt R h et ae ehe e e n e
1.2.4.5.8.3.3.  Darba SPIEAIENS(-) (2): eeereerueererreerieeiiriertesie et st sttt s e b ettt e e MPa
1.2.4.5.8.3.4.  MatErIAIS: ..o e e aae
1.2.4.5.8.3.5.  Darba temMPEratlira (2): «ooveeoeeeoeeroeeeeeeeesieeeereeeste e seesaeeeeeeneessseeeeasaessseesssessesssesnsesseensennns °C
1.2.4.5.8.4. Parpludes varsts: ja/né (')

TR T I V=T <= T T PSS
1.24.5.8.4.2.  TIDS(-1): wevroeeeeeeeeeeeeee oo e eee e ee e ee e ee e e e ee e
1.2.4.5.8.4.3. Darba SPIiedi@NS(-i) (2): eeeeoeerieieeeeeeeee et s MPa
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1.24.5.84.4.
1.24.5.84.5.
1.2.4.5.8.5.
1.2.4.5.8.5.1.
1.24.5.85.2.
1.24.5.85.3.
1.2.45.8.5.4.
1.2.4.5.8.5.5.
1.2.4.5.8.6.
1.2.4.5.8.6.1.
1.24.5.8.6.2.
1.2.4.5.8.6.3.
1.2.4.5.8.6.4.
1.2.4.5.8.6.5.
1.2.4.5.8.6.6.
1.2.4.5.9.
1.2.4.5.9.1.
1.2.4.5.9.2.
1.2.4.5.9.3.
1.2.4.5.94.
1.2.4.5.9.5.
1.2.4.5.9.6.
1.2.4.5.10.
1.2.4.5.10.1.
1.2.4.5.10.2.
1.2.4.5.10.3.
1.24.5.104.
1.2.4.5.10.5.
1.2.4.5.10.6.
1.2.4.5.11.
1.24.5.111.
1.24.5.11.2.
1.2.4.5.11.3.
1.2.4.5.11.4.
1.24.5.11.5.
1.2.4.5.11.6.
1.24.5.12.
1.2.45.12.1.
1.2.4.5.12.2.

MBEEIIAIS: ..ttt ettt s et e s sae e e rbe e s s be e s eae e e nre e s ene e eaee e nneeeans
Darba teMPEratlra (2): .uveieeeeeeeeeeiie e et ee e e e s e e s e ete e see e esaeeeesee e e sreeeeaaeeeeteeeereeeennaeaanee °C

Gazi necaurlaidigs apvalks: ja/né (")

Y =Ty = T T PSR PPT PRSPPI
LT ) AU U R PPR P URP P PR
Darba SPIEAIENS(=1) (2): weevvreeieeeeeiee et e st ee e st e et re e s e e sae e e ete e e sns e esaeeeeseaeeteeenneneenreeennes MPa
MAEETIAIS: ... e e e e e e s
Darba temMPEratlira (2): -.ooeeoveeeereireerre sttt sttt st sr e et nrenr e e °C

Manualais varsts: ja/né (")

=T =T G 1) PP
T 1SS
RASBJUMIL sci swswwsswmwonss s swswmsssns vs s v 5wss s F8 065 54 5605503 135 4% 53 5005503 05843 54 0 0R5 03 493 43 54 0 MRRTRVS S8 FH RO HOT
Darba SpIedi@NS(=1) (2): .eeeveeee et MPa
Y o= =1 ORI
Darba teMPEratlira (2): .uveieeeeceeeeeeeee s eerte e eie e e s e esre e ete e e see e esaeeeesteeesreeeeaseeeenteeeereeeeaneeeanee °C
Spiediena samazinasanas ierice (siltumjutiga): ja/né (')

Y =Ty = 1= ) TSROSO P P PPRRURRPRT
LI 5T AU PRSP URRRPURPTPT
APralksts UN FASEJUMIL qs e sos s avssmmessss tas 5 ssmsmmns 19 555 IF5T0mT6 155 57 S5 TRRTRE 595 £57 SR SAR0F AR 5468 SOTRSHSF
AKtiVESaNas temMPEratlira (2): s cssassisss cvsess cvsvinsanss vvs o3 7508385 §75 645 §35348570 95 655 03 ¥ 3 aaams s o33 °C
MALEIIAIS: ... s
(D4 0T B (Y00l T = L= T ) PP °C
Uzpildes ierice vai tvertne: ja/ne (")

Y =T =Y = 1)
LT 1S O PO U SRR PPOR
Darba SpIedi@NS(=1) (2): .eeeueeee e e MPa
APFaKSES UN FASEJUMIL ...ttt ettt rbe e s e s be e e sbe e s sne e s sre e e sreeennis
1= 2 P —
Darba tempPEratlira, (2); «sssussases svs s sssvamssins svs 645 63550757895 §55455 545 4534058 55 3 F0530545 % 658 453 930 0000¥S 455 955 °C
Elastigas degvielas padeves caurulites: ja/né (')

=T =T G- 1) PP PTT PP
T S
F Y 0= PSPPSR
Darba SPIEAIENS(1) (2): c-veireeeeee ettt et e e kPa
MALEIIAIS: i cu s smramummss sus somssmmnms sus o sommmnennes 525 555 same3 518 S 553 5555 955343 05 55 SHFFRHFRSS 88 5% SHESSHSAHS 268 RAEE
Darba teMPEratlira (2): ..eeoeeeeceeeeeeie ettt e e e et e e e e sre e e e ane e s enre e e saee e e nneeeenee °C
Spiediena un temperatdras sensors(i): ja/né (')

MArKA(SAS): s swrwmmsmrnss s swsmamsmss sws s vssarssmes £ 57 3 HERVETSE 075 743 ¥4 R MREARYS £33 URPOREONR £98 8 SYRRARENRES S48 SNVANTSS
LT 1S OO P RO U TP PPN
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L T R T Y o] - <] PR PRP PP
1.2.4.5.12.4.  Darba SpIEdIBNS(-1) (2): ueieieeiieiiieie et e ettt et et ae et e b e eaees kPa
1.2.4.5.12.5. NILEHAIS: wssmmemes svs svmmmsmsmranss vos swmmmwssmwomses s o3 vew s o3 508 EAEEATINFER 18 53 TAFENTES £98 SU ARERVRESEYE 9 443 SUVERERES 0%
1.24.5.12.6.  Darba temMPEratlira (2): ...eeoeorereeiieerrerresee st e e e se s e e nr e sn e e nne e snenenne s nnan °C
1.2.4.5.13. SDG filtrs(-i): ja/né (")
1.2.4.5.13.1. Y =T =T = T S
I B 111X ) OSSOSO
1.2.4.5.13.3. ADIAKSES. ittt e E e e n e e eb e e e R e e enne et e s nreeennneennnes
1.2.4.5.13.4.  Darba SPIEAIENS(-1) (2): eeeeeeeiii ittt et ettt kPa
1.2.4.5.13.5. MALEITEIS: susssesses s crsansanmennss s svmssomsmnses o i335w5 5743455 548 S35 3 HRESS 555 EHRENRESHAR Hi% 33 SHFENRERESS 205 55 SUFRHHETS 56
L2 T B ST B = Ty o= I (=Y o g T = LW = TN S °C
1.2.4.5.14. Pretvarsts(-i): ja/né (")

L T o TR = = =T OO ORI
1285142, TIDS(-1): wereereeeeeeeeeeeee e eee e eeee e se e ee e eee e ee e eee e e eeeee e e eeeeeeeen e ee e ee e
1.2.4.5.14.3. Y 0] = 1S PRSP
1.2.4.5.14.4.  Darba SPIEIENS(-i) (3): eieeerrerrireireesteree ettt see st et nnea kPa
1.2.4.5.14.5. Y o= =T SO
1.2.4.5.14.6.  Darba temMPeratlira (2): ..eeeoeeoeeieeeeereeeee et ee ettt et e e ree e ae et esae s sheesbeebeeeee s seeeneeeeeeeneennes °C
1.2.4.5.15. Savienojums ar SDG sistému apsildes sistémai: ja/né (')

1:2:4.5:15:1:  IMArKA(=88)5 & vusxswarsmres svs aws svsmumsns o ovs 09505000 075 553 38880 195 05 075 TREFES £33 SYVSARGNNES 08 48R ROARE NS 4 VTS
1.24.5.15.2.  THDS(-I): wrverereeeeeeeeeeesseeseesesesessesesesssesseesssseeeeessee s s sesssee s eesseseeeseeesnesenaeneseree s eeenseeneeereaees
1.2.4.5.15.3. UzstadiSanas apraksts UN raSBjUMIL .....eieiieiieeiiee ettt sn e e e eanee
1.2.5. Dzeses sistéma: (ar $kidrumu/gaisu) (")

1.2.5.1. Sistémas apraksts/raséjumi attiecTba Uz SDG SIStEMU: ....covcvviiivieiiieee e

(") Nevajadzigo svitrot.

(3) Noradtt pielaides.
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1.B PIELIKUMS

TRANSPORTLIDZEKLA, DZINEJA UN AR SDG SAISTITAS SISTEMAS BUTISKIE RAKSTURLIELUMI

0.1.
0.2.
0.3.
0.4.

1.1.1.

1.2

1.2:3:
1.2.4.5.1.
1.24.5.2.
1.24.5.21.
1.24.5.2.2.
1.24.5.2.3.
1.24.5.2.4.
1.24.5.2.5.
1.24.5.3.
1.2.4.5.3.1.
1.24.53.2.
1.2.4.5.3.3.
1.24.5.3.4.
1.24.5.3.5.
1.2.4.5.3.6.
1.2.4.5.4.
1.24.5.41.
1.24.5.4.2.
1.24.54.3.
1.24.5.4.4.
1.24.5.4.5.
1.24.5.4.6.
1.2.4.5.5.
1.2.4.5.5.1.
1.24.5.5.2.
1.2.4.5.5.3.
1.2.4.55.4.
1.2.4.5.5.5.
1.2.4.5.6.

TRANSPORTLIDZEKLA(-U) APRAKSTS

LI T S
RaZotaja NnoSauKumMS: UN AUIESE: «usuuwsvsuss svsswssummunvinss s s ewsssnsinss s 5 v3sss vauss o33 5 3 ew vmss st v vwi
Dzingja tips(-i) un apstipringjuma NUMUIS(-1): .....ooueeiieree e e e
DZINEJA(-U) APRAKSTS

L= 70 - S

Razotaja dzingja kods(-i) (ka tas ir noradits uz dzingja vai ar citiem identifikacijas
[0 =Y =Y g S

lek8dedzes dzingjs
(Nav pieskirts)
(Nav pieskirts)

Spiediena regulators(-i):

Y =T = = T SRR
I T S
Darba SPIEAIENS(=1) (2): ueeeiueeieeieere ettt e et et e sae e te e e e be s saeeneeeneeenean kPa
= 1= TP PP PPPOPRUPPRRPIOE
Darba tEMPETAtra (2): ....overeeeeeeueeriee ettt ettt et e e et ete e e e e ebe s ee e e neeneeeeeens °C

Gazes/gaisa sajaucgjs: ja/ne (')

SKAMSS wvvs s svs swvmsmonss svs rovvsenssmes v ovs covmsarosFESeS 35 55 TTEHFETFEFS P95 £ TR YRRV 655 SRR VS £65 SERERR VS 595 RO
Marka(Has): s coumsmmsss o sonmumssmmens ous semsswemmeens s 5SEHERERS £55 W REPEAAE 55 (EHH RSN £ SRR AAS £ SSERAE
LI T
Darba SPIEAIENS(=1) (2): weeeeereeieeeeiieeeie s e e e e e e ree s ee e s se e et e te e s s e e ere e ere e e sa e e aree s eneen kPa
Y oL (=T =1 PSPPSR
Darba tEMPEratlira (2): ...oeeeveeeerseereeieries et ettt et et et e b nr et °C
Gazes pllismas regulétajs: ja/né (')

I 1P P PR PP
Marka(=as): s comsesmenss sos svmvmmsnners ovs swsns sresesvs £vs S5 TSHRE TR VS 5 £5 YRR FHSHER 095 VRSN ERENSOS 68 5 VRN RARS P9 RN
TSR} o s s smmmmammns s cvsmmasamsnns o3 couesrmsea o S48 £ P AAS 597 SRS AP £ SWENH RSN 6 SRR AEEAAIEN £ RN
Darba SPIEAIENS(=1) (2): cuveeoreeeieieieieeieeese et ee et ste et e et e sate e sbe e ebe e s e sbeesreenaeereeennas kPa
Yo (=T =1 PP
Darba teMPEratlira (2): c.eeeceeeeeeeeeieeeeee et e e et e et e ste e eee e e e et besaes e ee e eeeeneeeseesaeebeesaeeeneeanes °C

Gazes inzektors(-i): ja/né (')

Y =T = = T SRR
LI T S
Darba spiediens(=i) (2): =evsewssss ovs csvevurwseven vs sssvevurnsnses vs esavsvuevsnses vs esavevsevsses v avavaevnyes s kPa
MAtEHIAISE s cen smmmmssens s swvmmmmsmmmens in svumammesmsnn o orssy ey (55 FEFSEYE TSNS 95 (TREFERENEES 55 SEUENRENES £ SSEAS
Darba teMPEratlra (2): ..eeeceeeereieeiie et e et e se e e e e st e e ste e e ste e e seteeesnee e enteeesneeeaneeeenreeeeas °C

Elektroniskais vadibas bloks SDG-uzpildei: ja/ne (")
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1.2.4.5.6.1. =T = =T S SSS
LI 3 T 1Y) OO
1.2.4.5.6.3. Programmattiras pamatprinCipiz .......occeeeeri e
1.24.5.6.4. Darba teMPErAtlra (2): co.eeeeueeeeeeeeeeeeiee e et e ree e eteesseesae e eeeeree et aeeeeesaeseseessaesbeeaeesnseeseensenans °C
1.24.5.7. SDG tvertne(s) vai balons(-i): ja/né ()
1.24.5.7.1. Y =Ty e T T O U U PRSPPI
1.24.5.7.2. TIDS(-1): woereerereeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeee e e e eeseees e eeesees e ee e eeseeees s en e s ee s e e enen s een e ennen
1.2.4.5.7.3. THIDUMIS, ettt etttk eh bbbt e bt b e e se bkt e b et b bt e e b eben s litri
1.2.4.5.7.4. ApSHPrinajuma MUIMUESE sssssmsss o svmsmssmms s oo s 56 0 $55msmms 55 55 DR85S 4 555 S55mmmsss 5 57 i
1.24.5.7.5. LZINBIE: o5 sus svvmsusmonnss svs cvsmwanmmnsnes oo vvsnsvmass 658 595 EVEUSaVRNYS 9345 EFHFVARVESS F5 95 EOBUUFRENS B9 % EVORVRVSNNS 0V 653 RIVRIRY
1.2.4.5.7.6. MALEIIAIS: s sueusswamuisvs wis swrwwswaeses v wis owes s aews £ §s 003035965 §36 663 903 0S09¥S §14 §63 S0 ERTFSTEVS §44 603 S0 AR INSHENS §44 905 SHRRONHA
1.2.4.5.8. SDG tvertnes piederumi:
1.2.4.5.8.1. Spiediena indikators:

QTR He e I V=T = = T PSSP
1.24.5.8.1.2.  TIDS(-1): weveieeeeeeeeeeeeee oo ee oo e eeeee e eeeee e e ee e e
1.2.4.5.8.1.3.  Darba SPIBAIENS(-) (3): cueerrerreeerrrirreeiireirresie st e s st s et e sne st en e n e r s nn s MPa
1:24.5.8.1:4. MAatEIIAIS: s sussusessunns os cvsanmonsesnss sus cumemsanes sos s cxxsssssmes 555 0% shAFSHE A 555 555 553 SFERSS % 553 SSRESHEEHAR o8 035 HFASHES
1.2.4.5.8.1.5.  Darba temMPEratlira (2): .eeeooeeecieeeceesseeesseesstee s see e saeesre e sree e saeesnte e sree e naeesnnseeansee e nreennnee °C
1.2.4.5.8.2. Parspiediena varsts (spiedvarsts): ja/né (")

1.2.4.5.8.2.1.  MAIKA(=8S): -.uueeieeeieei ittt e et st e e e e e e re e see e e e e r e s e en e naeeeee e eneeaees
T.2.4.5.8.2.2. THDS(-1)1 teetereeerteterest sttt et e bt ettt bttt b e e b et h £ eh e et b £ ke e e bRt et R e b e e b she e e b
1.2.4.5.8.2.3. Darba SPIEAIENS (2): 1oveeiieieeiieeciee st esse et s e e e et e e e e e ra e e e e naes MPa
R T (= (=T T= OO OPR
1.2.4.5.8.2.5.  Darba tempPeratlira (2): «...eeceeeieieire ettt ettt ettt e ettt ee e °C
1.2.4.5.8.3. Automatiskais varsts(-i):

1.2.4.5.8.3. 1. MAIKA(-8S): +eeiiieieeitieieties et et et sttt ettt e s et e s he e s e e she e e he e s e e e nhe e e he e s nr e e s re e e neesnreenee
1:24:5:8.3:2,  TIPS(A): s swscvnuwwusmnss so svmwmsumssmsss v svssssvsss 528 0 (o533 455 555 555358 52638 5555 8 58 548 S¥RRPARmAES 645 505 S
1:2.4.5:8:3:3. Darba spietienS(oi) (2 ssussvevssescvscassarvisss v ess ewsvapsnss svs o3 66550533505 655 645 45555557005 595 093 S450ROHRIR 103 4% MPa
1.2.4.5.8.3.4.  MatErIAIS: ...oooeii e e e e e e
1.2.4.5.8.3.5.  Darba teMPEratlira (2): «ooeeeeueeeeeroeeeeeeeeesieeeeseeesteeseesseeeeeeseesseeseesaessseesssesseessesnsesseensesnns °C
1.2.4.5.8.4. Parplades varsts: ja/né (')

T.2.4.5.8.4.1.  IMAIKA(=8S): +uveiueeeeieetiett ettt sttt et h et et e et e b et ne et b e e aeen et n e aneear s
1.24.5.8.4.2.  TIDS(-1): wevrerereeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseeeeeeeeese e eeeseeeseeseesees e ee e eeseeees s en e eesseeeeesnnessraeeseer e eneen
1.24.5.8.4.3. Darba SPIEIENS(=1) ()7 cveereeereirieeieeertes e ee st eeee e et esee s re e e e sbe e eeeeneees e e ne e sae e neesnreaae MPa
1:24:5:8:4:4:  MAOIIAIS: s somvunvsvumus ivs cvmvasonsnsss ivs cvsvassanes oo 65 Eoesussvues 146 i3 F9¥3 VARV K65 595 EVRVERVRRSS £9% £93 SVUBTRRRINS 93 095 VHP¥ISY
1.2.4.5.8.4.5.  Darba temMPEratlira (2): .eeeceeeecieeeeeesseresceeeeteessee e steesre e s sree e saeesnte e sree e sseesnnseeansee e naeenanee °C
1.2.4.5.8.5. Gazi necaurlaidigs apvalks: ja/né (')

1.2.4.5.8.5.1.  MAIKA(=8S): +uuveieieieei et et e e e e e e a e s ee e e e e r e s e en e nae e e ne e eneenees
T.2.4.5.8.5.2.  THDS(-1)1 teetereerertertesistist ettt st et et ettt sttt bt e b bt h b e b £k E e b bt et R e R et ea she e e n e



L 72/136

Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis

14.3.2008.

1.24.5.85.3.
1.2.45.8.5.4.
1.2.4.5.8.5.5.
1.2.4.5.8.6.
1.24.5.8.6.1.
1.2.45.8.6.2.
1.2.4.5.8.6.3.
1.2.4.5.8.6.4.
1.2.4.5.8.6.5.
1.2.4.5.9.
1.2.4.5.9.1.
1.2.4.5.9.2.
1.2.4.5.9.3.
1.24.5.94.
1.2.4.5.9.5.
1.2.4.5.10.
1.2.4.5.10.1.
1.24.5.10.2.
1.2.4.5.10.3.
1.2.4.5.10.4.
1.2.4.5.10.5.
1.2.4.5.11.
1.24.5.111.
1.2.4.5.11.2.
1.2.4.5.11.3.
1.24.5.11.4.
1.24.5.11.5.
1.2.4.5.12.
1.2.4.5.12.1.
1.24.5.12.2.
1.24.5.12.3.
1.2.45.12.4.
1.2.4.5.12.5.
1.24.5.13.
1.24.5.13.1.
1.24.5.13.2.
1.2.45.13.3.
1.2.4.5.13.4.
1.24.5.13.5.

Darba SPIEAIENS(=1) (2): weevereereeeeiieeeiie e st e e st e e et e e s e e e e e te e e ss e esaeeeeteaeeneeeanneeenreaennes MPa
MALETIAISS s s swmssmommanmns s swvwemesns v s SwFsamevss §7% i35 53R AHRVRS £33 MURVREARAS F9% 05 ERTRARRVNS 6% 94 SNRRVRRTRTS IS NRSWIRT
Darba temMPEratlira (2): -.ooeeoeeereseerieere ettt ettt sr e e nr e nne e °C

Manualais varsts:

Y =T =Y = 1)
LT 1S ) OSSR U SRR PPPTORR
Darba SPIEAIENS(=1) (2)1 .erveerreererrerriere ettt ettt e e MPa
MAYEIIAIS: i o s smrammmmsss sus somssmsmms sus o commmmennes 525 555 sa3w5m 3310 % 553 S5HE5 H5SHAS 5 55 I3 FRHFSRFS 858 5% SHESSHESAHS 268 BRAEE
Darba teMPEratlra (2): .uveieeeeceeeeeeiesete e e eie e e e e e ete e see e enaeeeesteeesree e eaaeeeenteeeereeeenneeaane °C

Spiediena samazinasanas ierice (siltumjutiga): ja/né (")

MArKA(SAS)2 s swrwmmsmrsss s swsmmsmss s e awsrssmes £ 57 3 HEREETSE 075 743 F4RMREATYS 35435 URFORONHS B985 SYRRARENRES S4 SNVARTSE
LT 1S OSSOSO PPN
AKEIVESANAS tEMPEratlira (2): «ooeoeeeieeee e ertee e et e s e e s sre e e e s sbe e s sne e e seeas °C
Y == =1 PO PRSI
Darba tEMPEratlira (2): .....ei e eeitieie ettt sttt ettt st se et et n e nne e °C

Uzpildes ierice vai tvertne: ja/né (')

=T =T G- 1) PP PSP
I T 1 SR
Darba SPISAENS(i) (2): scssussses evs avs sssvamsunss svs 695 dvrsus5vns 555 455 545 54554058 55 53 555005478 658 633 F9300R0THS 69 MPa
MALEIIAIS: ... s
(D4 0T B (Y00l T = L= T G SO °C

Elastigas degvielas padeves caurulttes: ja/né (')

Y =T =Y = 1)
LT 1S ) OSSR U SRR PPPTORR
Darba SpIediE@NS(=1) (2): .eeeeeeiee e e e kPa
MAYEIIAIS: i o s smrammmmsss sus somssmsmms sus o commmmennes 525 555 sa3w5m 3310 % 553 S5HE5 H5SHAS 5 55 I3 FRHFSRFS 858 5% SHESSHESAHS 268 BRAEE
Darba teMPEratlra (2): .uveieeeeceeeeeeiesete e e eie e e e e e ete e see e enaeeeesteeesree e eaaeeeenteeeereeeenneeaane °C

Spiediena un temperatlras sensors(-i): ja/né ()

Y =Ty = 1= T OO UUTUR U P P UPROURRPRU
LI €T AT U R PPR P URP ST PRPTPT
=T o= T 01T =Y o T ) I RSP kPa
MALEIIAIS: ... e e e e e e s
Darba temMPEratlira (2): -.ooeioeeerereirierre ettt sttt ettt r et e nr et °C

SDG filtrs: ja/né ()

Y =T =Y = )
I T 1 SR
Darba spiedienS (=) i(2): : sssusssses sossws suvsmmsswns s s svvesmesss 6w v £Eae0ms £5% 658 §5096009S 575 595 SRRARRAT R a5 kPa
MALEIIAIS: ... s

Darba teMPEratlira (2): ..eeeeeeeoeceeeiee ettt e e eesae e ar e e e sae e e e ane e s enre e e saee e e aneeeenee °C
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1.2.4.5.14. PretvarstsS(=i): JaMSi i s soscasmens s sus svensumeas s sus svmensumeas o0 s somenumes o6 26 smenss s o6 SxaNyEems s 6 SR
L T oy TR V=4 e T = 1 OSSR PP ORUROP
1245142, TIDS(-0): weerrereeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeeeeeeeee e eseeeeee et eee s eee e e s ensee e en e eeaeeseee e ee e een e
1.2.4.5.14.3. Darba Spiediens (i) (B): s seemusses o sos svensumns s o5 svmemuumnes o o5 svmessunes o s svmessuses o5 sesemmessms kPa
1.2.4.5.14 4. MBLEIIAIS: ...t e st e sr e e e st e n e r e
1.2.4.5.14.5. Darba temMPEratlira (2): ...occeeeeireeiiee ettt es ettt ss bttt neen e nnean °C
1.2.4.5.15. Apsildes sisteémas savienojums ar SDG sistemu: ja/né (")

L T T TR Y =4 e T 1 USSP PRSP
1245152, TUDS(-0): weerrereeeeeemeeeeeeeeeeeeeeeeesseeeseeseeeees e eseeeeesseeseee s eee e e s ensee e en e eeaeeeee e ee e eeseeeeneeneneean
1.24.5.15.3.  Uzstadidanas apraksts UN FaSEJUMI: ......coiueieiuieiiiiieseeesiee et see e e sse e se e sae e sneeesnn e s see s
1.2.4.5.16. Papildu dOKUMENTACIA: .....oiiiii e e
1.2.4.5.16.1. SDG SISTEMAS APIAKSES ...eeeiiiie ittt ettt e e re e e eaae s
1.24.5.16.2.  Sistémas shéma (elektriskie savienojumi, vakuuma savienojumu kompenseétajs|itenes utt.):
1.24.5.1613:  'SiMbOIS TASEIUNNS: 5o cos s susmmumess 5o 52 supesnannss sos oxs smeamansss gos ey 4eSaamesses o £28 SHEaEHASS {58 eSHESNORARSS 353 epies
1.2.4.5.16.4. Dati PAr rEQUIBSANU: ....co ittt ettt et e et e sn e e s smee s b e e enn e e s emre e nreeenns
1.2.4.5.16.5.  Arbenzinu darbinama transportlidzek|a aplieciba, ja tada jau pieskirta: ...........ccccocveerivernnen.
1.2.5. Dzeses sistema: (ar SKIdrumu/gaisu) (1) ..eo.eeeeeveririeiee st

(") Nevajadzigo svitrot.
(3) Noradtt pielaides.
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2.A PIELIKUMS
SDG DETALU TIPA APSTIPRINAJUMA MARKEJUMA IZVIETOJUMS

(Skatit 3o noteikumu 5.2. punktu)

TN

I% 110 R— 002439

i=

\ 4 a=8mm

Sis SDG detalai piestiprinatais markéjums norada, ka §i detala ir apstiprinata Italija (E3) saskana ar Noteikumiem Nr. 110 un
ar apstiprindgjuma numuru 002439. Pirmie divi apstiprindgjuma numura cipari norada, ka apstiprinajums pieskirts saskana
ar prasibam Noteikumu Nr. 110 sakotnéja redakcija.
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Eiropas Savi

enibas Oficialais Véstnesis

L 72139

par: (%)

[Maksimalais

2.B PIELIKUMS

PAZINOJUMS

izmeérs: A4 (210 x 297 mm)]

Izsniedzéjs: administrativas iestades nosaukums:

APSTIPRINAJUMA PIESKIRSANU

APSTIPRINAJUMA ATTIECINAJUMU UZ CITU TIPU
APSTIPRINAJUMA NORAIDISANU
APSTIPRINAJUMA ANULESANU

RAZOSANAS GALIGU PARTRAUKSANU

SDG detalu tipam saskana ar Noteikumiem Nr. 110

S e

Attieciga SDG detala:

Konteiners(-i) vai balons(-i) (%)

Spiediena indikators (?)

Parspiediena varsts (?)

Automatiskais varsts(-i) (%)

Parplddes varsts (?)

Gazi necaurlaidigs apvalks (?)

Spiediena regulators(-i) (%)

Pretvarsts(-i) (%)

Spiediena samazinasanas ierice (%)
Manualais varsts (%)

Elastigas degvielas padeves caurulttes (?)
Uzpildes ierice vai tvertne (%)

Gazes inzektors(-i) (?)

Gazes plismas regulétajs (2)
Gazes/gaisa sajaucéjs (?)

Elektroniskais vadibas bloks (?)
Spiediena un temperatiras sensors(-i) (%)
SDG filtrs(-i) (2)

Tirdzniecibas zime vai preCu zime: ..........

Razotaja nosaukums un adrese: ..............

Attiecinajuma uz citu tipu Nr.: ..........

Razotaja pilnvarota parstavja (ja tads ir) NOSAUKUMS UN AArESE: .....ccccccuerieiiiiiireeereieeeeeseeeee s e seeeeeennnees

lesniegts apstiprinasanai: .........c.cccocvueeee..

Par apstiprinaSanas testiem atbildigais tehniskais dienestS: .......cccccvviiiiiiiiiicie e
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10.
1.
12.
13.
14.

(

~

Minéta dienesta izsniegta zinojuma sastadiSanas diena: ...
Minéta dienesta izsniegta ZiNOJUMAa NUMUIS: ........ccocoeiiiieiiee s e e e
Apstiprinajums pieskirts/noraidrts/attiecinats uz Citu tipu/anUIBLS (2): ...ccoeeeieieriie e

Attiecinajuma uz citu tipu iemeslIs(-i) (ja tadS iZSNIEGLS): ...oeicveeiiiie e

ParakSIS: i v sesmmnmsnsn wu oo sespasmams: 7us s sessasssmss se 25 Ssmpssisass 5 % SIEEESRERT 597 6% SEEHESEERAS S35 525 SESE AR 555 SRS S S

Dokumentus, kas iesniegti kopa ar apstiprinajuma pieteikumu vai attiecindjuma uz citu tipu pieteikumu,
var sanemt péc pieprasijuma.

Tas valsts paziS8anas numurs, kas izsniegusi/attiecindjusi uz citu tipu/noraidijusi/anuléjusi apstiprindjumu (skatit
apstiprindjuma nosacijumus noteikumos).
Nevajadzigo svitrot.
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Papildpielikums

1. Papildu informacija par SDG detalu tipa apstiprina@jumu saskana ar Noteikumiem Nr. 110
1.1. Tvertne(s) vai balons(-i)
L P O V4 0 1 T= T TSP P RPTRPROPRPNt
L B - 1 (=T = 1 PP RPTRPROPRPNE
1.2. Spiediena indikators
1.2.1. Darba SPIBAIENS(=1) (2): veeieeiieitieitieeie sttt ete e st e e ere e ete et e sae e eteeeseesaeeseesaeesaeessseeseeeaseenaeeseeereeaneenran
A - 1 =T = TSRO P PP RPOSROPRPOt
1.3. Parspiediena varsts (spiedvarsts)
1.3.1.  Darba SPIEAIENS(-i) (2): -eeiverreeeeeertireeie et sttt ettt sr bt et eae e sb et sh et etk e b e e st e bt ehe s e
R I . F- 1 (=Y 4 = 1 TSRO PRPTRUROPRPTNE
1.4. Automatiskais varsts(-i)
1.4.1. Darba SPIEI@NS(=1) (2): ueeeree e e e eee e e s
L Y - 1 (=T = 1 TP PRPTRPRPRPNE
1.5. Parpltdes varsts
L T T =Ty o X T o T LY T N R
T I - 1 =T = [ TSP P RPTORR PR
1.6. Gazi necaurlaidigs apvalks
1.6.1.  Darba SPIEAIENS(-i) (2): -eerverreeeereertireeie et sttt ettt et et b et sb e b et et s et et es e e b e e ehe s e e
16.2.  MAatOriAlS: susssnmes s summsmsmmsmans sun swsusmassssss 2o s smusses g5 555 09585 SR 235 26T SHANERSNHT8 50 657 E6SAHESAE 555 260 SSHEMRERATES 643 55 SRR
1.7. Spiediena regulators(-i)
1.71.  Darba spiedienS(=i) (2): sesusrsws sssamsenssess svsonsmansanss svs ovs cvsesnmess 5 650 675955505 £ 695 455 935V07S £55 657 SV HREHE SRS £V 4D SHTRRSS
1:7.2.  MatOBISE cusmumvusss vs svvvnsmumvunss s svvosmmmnnsnss s ovwesm s 655 s 6500833005 455 65 S5 ¥RVHEH¥S 455 65 S5 ¥RVHTHE 435 65 SV VRNNBRRVE 455 65 SHHRNNES
1.8. Pretvarsts(-i)
S R T B =y o X T o T oY T N SRR
LR I - 1 (=T 4 = 1 TSP RPTRPROPRPNE
1.9. Spiediena samazinasanas ierice (siltumjutiga)
1.9.1.  Darba SPIBAIENS(=1) (2): ureeiieiieieieiieeie ettt et ste et esre e te e st e s ae e e teeeseesaeeseesaeesaeessseeseeenseenneenseeereeareenres
S I - 1 =T = [ PO PP P RPTPSR PR
1.10. Manualais varsts
1.10.1.  Darba SPIEAIENS(-i) (2): -eerverreeeeeerttreeeeste st et et st et ee e e b et e e b e e b et e e s et e e e st e e b et e eae s e e e naeeae e
LI F= 1 (=Y = 1 TR UPRTRURPRPTNE
1.11. Elastigas degvielas padeves caurulites
1.11.1. Darba SPIEI@NS(=1) (2): ueeereee e e s e e ee e e s
L = 1 (=T = 1 TSP PRPTRPROPRPN
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1.12. Uzpildes ierice vai tvertne
121, Darba SPIEAIENS(-1) (2): weeeireierieieeeerie st et ee st e et ee st e ete e et e s steess e ebe e sbe e seesaeeebeesbeaaseeseebeesbeebeeaaeeereesrreareean
Bt 1 Y ==Y = 1SS

RN

RN

1.13.  Gazes inzektors(-i)
1.13.1.  DarDa SPIEAIENS(-i) (2): .eerverreereeieertiiseete ettt ettt rte ettt st e he et se et eae s sa et sae s e b et eb e e bt sre et e n e b b
1:13:2;  MALEITBIS: wn cossummnms sun v sunmsmumns s su svwssmsasnn ss a3 asnmssssnss 53 5% S3SEsiEeaTs 557 555 S50 SRERAS 461 553 £35S HRTESA4S 655 S8R AR SHINN S0 SV

1.14.  Gazes plismas regulétajs
1:14:1:. DarbaSpisdienS(=i) (2): somsrss svsons commesnuens rrs ovs sovwnmans ovs i3 385335575 55 575 o358 05 675 695 SXERSHESH T oS YRR RERES 675 9
L = 1 (=T =1 TP PP P T PRRUPRTOE

1.15.  Gazes/gaisa sajaucéjs
o O B =T o X T o (=T [ oY T N ST RRR
R T (- (=4 =SSN

1.16.  Elektroniskais vadibas bloks (SDG uzpilde)

1.16.1. Programmatlras pamatpriNCiDiz «.e...eioeeeeeeeomeeeeseeeieeeseeieeeesseeesessueeeee s s neeeeessnenneeessaneneeessnneneeeesnnees

1.17.  Spiediena un temperatiras sensors(-i)
1.17.1. Darba SPIEAIENS(=1) (2): eeeeeeiieee et ettt et ettt e ea e e n e r e e r e e ae e r e
L = (=T =TT U PO UR P URRUPRTOE

1.18.  SDG filtrs(-i)
B R B B Ty o T= ] 1= T 1= g S ) I PP RR PP
TA8.2. MALEIIAIS: ... e e n e e e e e ne e

RN

(") Nevajadzigo svitrot.
(?) Noradit pielaides.
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2.C PIELIKUMS

MARKEJUMA IZVIETOJUMS

A PARAUGS

(Skatit 3o noteikumu 16.2. punktu)

110 R— 002439

r|

15

o
[ D20 |

|‘

az28mm

Sis transportlidzeklim piestiprinatais markéjums norada, ka $is transportlidzeklis attieciba uz SDG sistémas uzstadisu SDG
izmantoSanai dzingjsistéma ir apstiprinats Italija (E3) saskana ar Noteikumiem Nr. 110 un ar apstiprindgjuma numuru
002439. Pirmie divi apstiprindgjuma numura cipari norada, ka apstiprinajums pieskirts saskana ar prasibam Noteikumu
Nr. 110 to sakotnéja redakcija.

B PARAUGS

(Skatit 3o noteikumu 16.2. punktu)

A
@“ o ' 110 002439
al 2 v 3 83 041628
A AN
y a=8mm

Sis transportlidzeklim piestiprinatais mark&jums norada, ka §is transportlidzeklis attieciba uz SDG sistémas uzstadisu SDG
izmantoSanai dzingjsistéma ir apstiprinats Italija (E3) saskana ar Noteikumiem Nr. 110 un ar apstiprindgjuma numuru
002439. Pirmie divi apstiprindjuma numura cipari norada, ka attiecigaja diena apstiprinajums pieskirts saskana ar prasibam
Noteikumu Nr. 110 to sakotnéja redakcija un Noteikumos Nr. 83 bija ieklauta 04 grozijumu sérija.
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par: (%)

2.D PIELIKUMS

PAZINOJUMS

[maksimalais izmérs: A4 (210 x 297 mm)]

Izsniedzéjs: administrativas iestades nosaukums:

APSTIPRINAJUMA PIESKIRSANU
APSTIPRINAJUMA ATTIECINAJUMU UZ CITU TIPU
APSTIPRINAJUMA NORAIDISANU
APSTIPRINAJUMA ANULESANU

RAZOSANAS GALIGA PARTRAUKSANU

transportlidzekla tipam attieciba uz SDG sistémas uzstadi$anu saskana ar Noteikumiem Nr. 110

Apstipringjuma Nr.: ..o, Apstipringjuma uz citu tipu Nr.: ........
1= Transportlidzek|a tirdzniecibas nosaukums vai pre€u ZIME: .......coeeceeeeiieeeneieeneee e e seeee e eene
2. TranspOMTAZEKIA DS wsssmwrrss sw s sumsumsmess vvs s romwsmes vos s svoruevma 38 5 £ EE 30 657 3 TSER0 08 £33 PEREH A SREE RS 0 243
3. Transportlidzek|a KategOrija: ........eee oottt ettt e e e e sne e e e s s rbeeee e e snneeeeeeaann
4. RaZotaja NOSAUKUMS UN GAMESE: ......iiiiiiiiiieeiie ettt ettt et et e e e enee e s enee e e enee e e naee s
5. RaZotaja pilnvarota parstavja (ja tads ir) N0SAUKUMS UN @dreSE: .....cccceeviieeeeieeerieeerieeeeie e re e
6. Transportlidzek|a apraksts, ras€jumi UtL.(JAPIECIZE): ....ecueeeeiereeiiie et
7. TESEA FEZUIALI «...eeee e e e e e et e e s e e ne e e neee e aneee et e et enne
8. Transportlidzeklis NOdOtS apStPNASANGI: .. ...eeiiiiiiiiie e ee e
9. Par apstiprinaSanas testiem atbildigais tehniskais dienests: ..........ccoooiiiii i
10. Minéta dienesta izsniegta zinojuma sastadiSanas dieN@: ........cccooceeirirrerree e
11. SDG sistema

11.1. Detalu tirdzniecibas nosaukums vai preCu zime un to apstiprin@juma NUMUIi: .......cccccceevieeeneeeenenes.
T T VY4 =Y € IV T o =1 o = SRR
11.1.2. utt. (SK.NOLEIKUMU 2.2.DUNKLIU): ottt sttt sbe e s ae e b e s e nee s
12. Minéta dienesta izsniegta ZiNOJuMa NUMUIS: .........eiiirieiriieeess e e nnne e e nnne s
13. Apstiprinajums pieskirts/noraidits/attiecinats uz citu tipu/anulets (2): ....cccooeieveiiere e
14. Attiecinajuma uz citu tipu iemesls(-i) (ja tads iZSNIEGLS): ...cccerieiiieie e
15. Y S B sy e e O T e T T T i e R P T o P PR Ao
16. ) T D OSSOSO S
17. ParakstSy e e e e e e e s e e S e s
18. Sadus dokumentus, kas iesniegti kopa ar apstiprinajuma pieteikumu vai attiecindjuma uz citu tipu

pieteikumu, var sanemt péc pieprasijuma.

Rasejumi, diagrammas un shematiskie plani attieciba uz SDG iekartu detalam un uzstadiSanu, kas
80 noteikumu noltka uzskatami par nozimigiem.

Vajadzibas gadijuma — dazadu iekartu un to izvietojuma transportlidzekit rasgjumi.

(') Tas valsts paziS8anas numurs, kas izsniegusi/attiecinajusi uz citu tipu/noraidijusi/anuléjusi apstiprinajumu (skatit

apstiprinajuma nosacijumus noteikumos).
(3) Nevajadzigo svitrot.
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3. PIELIKUMS

GAZES BALONI - AUGSTSPIEDIENA BALONS TADAS DABASGAZES UZGLABASANAI
TRANSPORTLIDZEKLI, KO IZMANTO KA MEHANISKO TRANSPORTLIDZEKLU DEGVIELU

1. DARBIBAS JOMA

Saja pielikuma izklastitas obligatas prasibas viegliem atkartoti uzpildimiem gazes baloniem. Baloni paredzati, lai
transportlidzekli augsta spiediena uzglabatu saspiestu dabasgazi, ko izmanto ka degvielu automasinam, kuram ba-
lonus paredzéts pierikot. Baloni var biit no jebkada térauda, aluminija vai nemetaliska materiala, jebkadas kon-
strukcijas un izgatavoti ar jebkadu razosanas metodi, kas piemérota konkrétajiem ekspluatacijas nosactjumiem. Sis
pielikums neattiecas uz metala Caulam vai baloniem no neris¢josa térauda, vai metinatas konstrukcijas baloniem.
Sa pielikuma aptvertie baloni ir klasificéti ka 0. klases baloni, ka aprakstits 3o noteikumu 2. punkta, un tie ir:

SDG-1 Metala baloni

SDG-2 Metala Caula, stiegrota ar vienlaidu pavedienu, kas impregnéts ar svekiem (stipu apvalks)
SDG-3 Metala Caula, stiegrota ar vienlaidu pavedienu, kas impregnéts ar svekiem (pilns apvalks)
SDG-4 Ar svekiem impregnéts vienlaidu pavediens ar nemetalisku ¢aulu (viss no kompozitmateriala).

Ekspluatacijas nosacijumi, kas attiecas uz baloniem, ir siki izklastiti 4. punkta. Sis pielikums pamatojas uz
pienémumu, ka dabasgazes ka degvielas stabils darba spiediens ir 20 MPa 15 °C temperatiira ar maksimalo uzpil-
des spiedienu 26 MPa. Citas darba spiediena vértibas var korigét, koriggjot spiedienu ar atbilstigu koeficientu. Pie-
méram, ja sistémas darba spiediens ir 25 MPa, spiedienu vértibas jareizina ar 1,25.

Balona darbmiizu nosaka razotajs un tas var biit atkarigs no izmantojuma. DarbmiiZu nosaka, pamatojoties uz ba-
lonu uzpildi 1 000 reizu gada; maksimalais uzpilzu skaits ir 15 000 uzpildes. Maksimalais darbmizs ir 20 gadi.

Metala balonu un balonu ar metala parklajumu darbmiizs pamatojas uz noguruma plaisu izplatisanas koeficientu.
Veic katra balona vai ieliktna testu ar ultraskanu, lai nodrosinatu, ka nerodas plaisas, kuru izmérs parsniedz mak-
similo pielaujamo izméru. Sada pieeja lauj optimizét tadu vieglu balonu konstrukciju un razosanu, ko izmanto ar
dabasgazi darbinamo transportlidzek]os.

Attieciba uz baloniem, kas izgatavoti tikai no kompozitmaterialiem ar nemetaliskam, pa§neso§am ¢aulam, “drosu
kalposanas laiku” nosaka ar atbilstigam projektésanas metodém, konstrukcijas kvalificésanas testu un razoSanas
kontroli.

2. ATSAUCES

Seit mingtie standarti ietver noteikumus, kas p&c norades 3aja teksta veido §2 pielikuma noteikumus (lidz pieejami
lidzveértigi EEK noteikumi).

ASTM standarti ()

ASTM B117-90 Sals izsmidzinasanas (miglas) testa metode

ASTM B154-92 Dzivsudraba nitratu tests varam un vara sakauséjumiem

ASTM D522-92 Piestiprinato organisko parklajumu lieces tests ar caursitni

ASTM D1308-87 Sadzives kimikaliju ietekme uz bezkrasainiem un pigmentétiem organiskiem
parklajumiem

ASTM D2344-84 Testa metode paralélskiedru kompozitmaterialu Skietamas interlaminaras bides
pretestibas noteik3anai ar 1sa stara metodi

ASTM D2794-92 Testa metode organisko parklajumu izturibas noteikSanai pret paatrinatu
deformaciju (triecientests)

ASTM D3170-87 Parklajumu izturiba pret drupinasanu

ASTM D3418-83 Testa metode poliméru kusanas temperatiiras noteik$anai ar termalo analizi

(1) Amerikas Materialu un izméginajumu biedriba.



L 72146

Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis

14.3.2008.

3.1.

ASTM E647-93
ASTM E813-89
ASTM G53-93

BSI standarti ()

BS 5045:

BS 7448-91

ISO standarti (3)

ISO 148-1983
ISO 306-1987

ISO 527 Pt 1-93
ISO 642-79

ISO 2808-91

ISO 3628-78

ISO 4624-78

ISO 6982-84

ISO 6506-1981
ISO 6508-1986
ISO 7225

ISO/DIS 7866-1992

ISO 9001:1994

ISO 9002:1994
ISO/DIS 12737

ISO/IEC rokasgramata
25-1990

ISO/IEC rokasgramata
48-1986

ISO/DIS 9809

NACE standarts (4)

NACE TM0177-90

DEFINICIJAS

Standarta testa metode noguruma plaisu izplatisanas koeficientu mérijumiem
Testa metode J, lazumizturibas mérjjumiem

Standarta prakse tadu aparatu (fluorescéjoso UV — kondensacijas tips) ekspluatacijai,
ko izmanto, lai nemetaliskus materialus paklautu gaismas un Gdens iedarbibai

1. dala (1982. Transportéjami gazes baloni — Specifikacija bezsuvju térauda
baloniem ar Gidens ietilpibu, kas lielaka par 0,5 litriem

Lizumu mehanikas izturibas testi I dala — Metode metalisko materialu K|, kritiska
COD un kritisko J vértibu noteiksana BS PD 6493-1991 Noradijumi par metodém
kausésanas metinasanas struktiiru A-pienemamibas izvértéSanai

Teérauds — Sarpi svarsta triecientests (ar V veida robojumu)

Plastmasas — Termoplastiskie materiali — Vicat mikstinaSanas temperatdras
noteiksana

Plastmasas — Stiepes ipasibu noteiksana — I. dala: Visparigie principi

Térauds — SacietéSanas tests ar riidiSanu beigas (Jominy tests)

Krasas un lakas — Parklajuma biezuma noteik3ana

Ar stikla skiedru stiegroti materiali — Stiepes ipasibu noteik3ana

Krasas un lakas — Adhézijas noteik$ana ar atrausanas testu

Metaliskie materiali — Stiepes testi

Metaliskie materiali — Brinela cietibas tests

Metaliskie materiali — Rokvela cietibas testésana (A, B, C, D, E, F, G, H, K skalas)
Gazes baloni — Drosibas etiketes

Uzpildami transportéjami bez$uvju aluminija sakaus¢juma baloni starptautiskai
izmantosanai, konstrukcija, razo$ana un apstiprinasana

Projektésanas, izstrades, razoSanas, montazas un apkalpoSanas kvalitates
nodrosinasana

Razosanas un montazas kvalitates nodrosinasana;
Materiali no metala — Lazumizturibas noteik3ana plakné

Visparigas prasibas testéSanas laboratoriju tehniskajai kompetencei
Noradijumi tresas puses izvertéanai un izstradajumu registracijas kvalitates sistéma

Transportéjamu bezsuvju térauda gazes balonu projektésana, izgatavosana un
testéSana — I dala: Radita un atlaidinata térauda baloni, kuru stiepes izturiba ir
<1100 MPa

Metalu laboratorijas testi attieciba uz izturibu pret sulfidu plaisasanu sprieguma H,S
vidés

Saja pielikuma pieméro 3adas definicijas.

(nav pieskirts)

(?) Britu Standartu institiicija.
(3) Starptautiska standartizacijas organizacija.
(4) Valsts Korozijas inZenieru asociacija.
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3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.19.

3.20.

3.21.

Stiprinasana ar deformaciju: spiediena pielikSanas procediira, ko izmanto, razojot kompozitmateriala balonus ar me-
tala caulam, kuras laika ieliktnis tiek stiepts, parsniedzot ta elastibas robezas, lai izraisitu pastavigu plastisku de-
formaciju, kuras rezultata caula rodas spiedes spriegums un $kiedras — stiepes spriegums, kad iek3¢jais spiediens ir
nulle.

Stiprinasanas ar deformaciju spiediens: spiediens apvalkota balona, kura ir vajadzigais spriegumu sadalijums starp cau-
lu un apvalku.

Partija — kompozitmateriala baloni: “partija” ir balonu grupa, kas secigi izgatavoti no atbilstigam ¢aulam, kam ir vie-
nads izmérs, konstrukcija, noraditie izgatavosanas materiali un razosanas process.

Partija — metala baloni un caulas: “partija” ir secigi izgatavotu metala balonu vai caulu grupa, kam ir vienads nomi-
nalais diametrs, sieninu biezums, konstrukcija, noraditie izgatavoSanas materiali, raZoSanas process, razosanas un
termoapstrades process, ka arT laika, temperatiiras un atmosféras nosacijumi termoapstrades laika.

Partija — nemetaliskas caulas: “partija” ir secigi izgatavotu nemetalisku ¢aulu grupa, kam ir vienads nominalais dia-
metrs, sieninu biezums, konstrukcija, noraditie izgatavosanas materiali un razoSanas process.

Partijas ierobeZojumi: “partijas” nedrikst bit lielaka par 200 pabeigtiem baloniem vai caulam (neietverot sagraujosa
testa balonus vai Caulas) vai vienu secigas razoSanas maina izgatavotu skaitu, atkariba no ta, kas ir lielaks.

Kompozitmaterialu balons: balons, kas izgatavots no ar kauc¢uku impregnéta vienlaidu pavediena, kas aptits ar me-
tala vai nemetala ¢aulu. Kompozitmaterialu baloni, kuros izmantotas nemetaliskas Caulas, tiek minéti ka tikai no
kompozitmaterialiem izgatavoti baloni.

Tisana ar kontroletu spriegojumu: process, ko izmanto stipu apvalka kompozitmaterialu baloni ar metala aulam, ku-
ros spiedes spriegumi Caula un stiepes spriegumi apvalka nulles iek3gja spiediena tiek izveidoti, stiegrosanas pave-
dienus aptinot ar lielu spriegojumu.

Uzpildes spiediens: gazes spiediens balona uzreiz péc uzpildes pabeigsanas.

Pabeigti baloni: pabeigti baloni, kas gatavi lietosanai, raksturigi normalai razo3anai, ar identifikacijas marké&jumu un
ar¢jo parklajumu, tostarp razotaja noradito integréto izolaciju, tacu bez neintegrétas izolacijas vai aizsardzibas.

Pilns apvalks: apvalks, kas stiegrots ar pavedienu, ar kuru balons aptits gan aplveida, gan balona aksialaja virziena.
Gazes temperatiira: gazes temperatiira balona.

Stipu apvalks: apvalks, kas stiegrots ar pavedienu, kur§ aplveida aptits ap Caulas cilindrisko dalu ta, lai pavediens
nebit paklauts nekadai nozimigai slodzei balona garenvirziena asij paraléla virziena.

Caula: tvertne, ko izmanto ka gazi necaurlaidigu ieksgjo caulu, uz kuras stiegrojuma $kiedras ir aptits pavediens, lai
ieglitu vajadzigo stipribu. Saja standarta raksturoti divi ¢aulu veidi. Metala ¢aulas ir konstruétas, lai lidz ar stiegro-
jumu uzpemtu dalu slodzes, un nemetala ¢aulas neuznem nekadu slodzes dalu.

RaZotajs: persona vai organizacija, kas atbildiga par balonu konstruéSanu, razosanu un testésanu.

Maksimalais sasniegtais spiediens: nemainigs spiediens, kas izveidojas, kad gazes temperatiira balona, kas uzpildits
lidz darba spiedienam, tiek paaugstinata lidz maksimalajai darba temperatrai.

Apvalks: pavedienu un sveku stiegrojumu sistéma virs Caulas.
leprieksgja spriegoSana: stiprinasana ar deformaciju vai tiSana ar kontrolétu spriegojumu.

DarbmiiZs: izmantosanas laiks gados, kura laika balonus var drosi izmantot saskana ar standarta ekspluatacijas
noteikumiem.

Stabilizets spiediens: gazes spiediens, kad sasniegta noteikta stabila temperatiira.
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3.22.

3.23.

3.24.

4.1.4.1.

4.1.4.2.

Stabilizéta temperatiira: vienada gazes temperatiira, kad visas uzpildes raditas temperatiiras izmainas ir izkliedétas.
Testa spiediens: spiediens, kada tiek veikts balona hidrostatiskais tests.

Darba spiediens: stabilizéts spiediens 20 MPa nemainiga gazes temperatiira 15 °C.

EKSPLUATACIJAS NOSACIJUMI

Visparigi apsvérumi
Standarta ekspluatacijas nosacjjumi

Standarta ekspluatacijas nosacijumi, kas izklastiti 3aja iedala, ir tadu balonu konstruésanas, razosanas, parbaudes,
testéSanas un apstiprinasanas pamata, ko paredzéts pastavigi uzstadit transportlidzeklos un izmantot gazes uzgla-
basanai vides temperatiira, lai to ka degvielu izmantotu transportlidzek]os.

Balonu izmantoSana

Noraditie ekspluatacijas apstakli paredzéti arf, lai informaciju par saskana ar Siem noteikumiem izgatavoto balonu
drosu lietoSanu sniegtu:

a)  balonu razotajiem;

b)  balonu ipasniekiem;

¢)  projektétajiem vai apak$uznéméjiem, kas atbildigi par balonu uzstadisanu;

d) tada aprikojuma projektétajiem vai pasniekiem, ko izmanto transportlidzeklu balonu uzpildei;
e) dabasgazes piegadatajiem un

f)  parvaldes iestadém, kas atbildigas par balonu izmantosanu.

Darbmiizs

Darbmiizu, kura laika baloni ir drosi, norada projektétajs, pamatojoties uz lietoSanu atbilstigi $aja dokumenta iz-
klastitajiem ekspluatacijas nosacijumiem. Maksimalais darbmizs ir 20 gadi.

Regulara parkvalificésana

Balonu razotajs, pamatojoties uz izmantosanu saskana ar 3aja dokumenta izklastitajiem ekspluatacijas nosaciju-
miem, sniedz ieteikumus par regularu parkvalificésanu darbmiza laika, veicot vizualu parbaudi vai testéSanu. Vis-
maz reizi 48 ménesos péc transportlidzekla ekspluatacijas uzsaksanas (transportlidzekla registracijas), ka ari veicot
jebkadu atkartotu uzstadisanu, veic visu balonu vizualu parbaudi, lai konstatétu aréjos bojajumus un nolietodanos,
tostarp arl zem atbalstiem. Vizualo parbaudi saskana ar razotaja specifikacijam veic kompetenta agentiira, ko ap-
stiprinajusi vai atzinusi parvaldes iestade. Balonus bez marké&juma, kas ietver obligato informaciju, vai ar marke-
jumu, kas ietver obligato informaciju, tacu ta nav salasama, iznem no apgrozibas. Ja balonu var identificét péc
raZotdja un sérijas numura, tam var nomainit mark&jumu un atlaut to atstat apgroziba.

Sadursmés cietusi baloni

Balonus, kas iesaistiti transportlidzeklu sadursmé, no jauna parbauda razotaja pilnvarota agentiira, ja vien iestade,
kam ir piekritiba, nav noradijusi citadi. Balonus, kam sadursmé nav radusies trieciena raditi bojajumi, var atstat ap-
grozibd; pretéja gadijuma balonu nogada razotajam novértésanai.

Ugunsgrékos cietusi baloni

Balonus, kas cietusi ugunsgréka, no jauna parbauda razotaja pilnvarota agentiira vai atzist par nederigiem un iznpem
no apgrozibas.
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4.2.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.5.

Maksimalais spiediens
Balona spiediens nedrikst parsniegt $adas vértibas:
a) stabilizéts 20 MPa spiediens stabila gazes 15 °C temperatiira;

b) 26 MPa uzreiz péc uzpildes, neatkarigi no temperatiras.

Uzpildes ciklu maksimalais skaits

Baloni konstruéti ta, lai tos uzpilditu lidz stabilam 20 MPa spiedienam stabila 15 °C temperattira ne vairak ka
1 000 reizu viena lietoSanas gada.

Temperatiiras diapazons

Stabila gazes temperatiira

Stabila gazes temperatiira balonos var biit dazada, no minimalas — 40 °C lidz maksimalajai 65 °C temperatiirai.
Balona temperatiira

Balona materialu temperatiira var bat dazada, no minimalas — 40 °C lidz maksimalajai + 82 °C temperatiirai.

Temperatiira virs + 65 °C var bt pietickami lokalizéta vai ilgt pietickami Isu laiku, lai gazes temperatiira nekad
neparsniegtu + 65 °C, iznemot 4.4.3. punkta minétajos apstaklos.

Parejas temperatiira

Gazes temperatiira, kas radusies uzpildes un izvades laika, var parsniegt 4.4.1. punkta noraditas robezvértibas.

Gazes sastavs

Dabasgazei nedrikst apzinati pievienot metanolu un/vai glikolu. Balona konstrukcijai jabit tadai, lai tad, kad ba-
lons piepildits ar dabasgazi, tas izturétu saskarsmi ar kadu no $adiem trim stavokliem:

a) SAEJ1616.
b)  Sausa gaze.

Udens tvaiki parasti neparsniegs 32 mg/m” ar rasas punktu — 9 °C 20 MPa spiediena. Attieciba uz sausas ga-
zes sastavu nepastav ierobezojumi, iznemot $adus:

— sérudenradis un citi $kistosi sulfidi: ..........ooooiiiiii 23 mgjm”,
— SKADEKIIS: L.t 1 procents tilpuma.

Udenradis jaierobezo lidz 2 procentiem tilpuma, ja baloni izgatavoti no térauda, un to galéja stiepes izturiba
parsniedz 950 MPa.

¢) Mitra gaze.

Gaze, kura tidens saturs parsniedz b), parasti atbilst $adiem sastava ierobezojumiem:

— sérudenradis un citi $kistosi sulfidi: ..........oooiiiiiiii 23 mgjm”,
— SKADEKIIS: L.t 1 procents tilpuma,
— oglekla diokSTdS: ..oevniiiiiii 4 procenti tilpuma,
— TEnIAIS: +een et 0,1 procenti tilpuma.

Mitras gazes apstaklos ir vajadzigs vismaz 1 mg kompresora ellas uz kilogramu gazes, lai aizsargatu metala
balonus un caulas.
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4.6.

4.7.

5.1.

5.2.

Argjas virsmas

Balonu konstrukcija nav veidota ta, lai tie varétu izturét ilgstosu mehanisku vai kimisku iedarbibu, pieméram, no-
plidi no kravas, ko var parvadat transportlidzeklos, vai bitiskus abrazivus bojajumus, ko izraisa celu stavoklis, un
tie atbilst atzitiem uzstadiSanas standartiem. Tomér uz balonu argjam virsmam nejausi var iedarboties:

a)  adens, vai nu periodiskas iegremdes, vai celu laistiSanas laika;

b) sals, ja transportlidzekli ekspluaté okeana tuvuma vai vietas, kur sali izmanto ledus kausé3anai;
¢) saules gaismas ultravioletais starojums;

d)  grants triecieni;

e) skidinataji, skabes un sarmi, méslosanas lidzekli un

f)  automobilu skidrumi, tostarp benzins, hidrauliskie skidrumi, glikols un ellas.

Gazes caursikSanas vai noplade

Baloni var ilgu laiku atrasties noslégtas vietas. Balonu konstrukcija janem véra gazes caurstik$anas caur balona
sieninam vai noplade starp gala savienojumiem un caulu.

KONSTRUKCIJAS APSTIPRINAJUMS

Visparigi apsveérumi

Balona konstruktors kopa ar apstiprinajuma pieteikumu kompetentajai iestadei iesniedz $adu informaciju:

(S

) ekspluatacijas deklaracija (5.2. punkts),

b)  konstrukcijas dati (5.3. punkts),

¢) razoSanas dati (5.4. punkts),

d)  kvalitates nodrosinasanas sistéma (5.5. punkts),

e) ltzumizturiba un NSP (nesagraujosas parbaudes) defektu vértiba (5.6. punkts),
f)  specifikaciju lapa (5.7. punkts),

) papildu dati (5.8. punkts).

e

Attieciba uz baloniem, kas konstruéti saskana ar ISO 9809, nav jaiesniedz 5.3.2. punkta minétais sprieguma ana-
lizes zinojums vai 5.6. punkta minéta informacija.

Ekspluatacijas deklaracija

Ekspluatacijas deklaracijas mérkis ir sniegt noradijumus lietotajiem un balonu uzstaditajiem, ka ari informét kom-
petento iestadi, kas pieskir apstiprinajumu, vai tas iecelto parstavi. Ekspluatacijas deklaracija ietver $adu informaciju:

a)  pazinojums par to, ka balona konstrukcija ir piemérota izmantosanai 4. punkta minétajos ekspluatacijas ap-
staklos balona darbmitiza laika;

b) darbmaza ilgums;
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5.3.

5.3.2.

¢) minimalas prasibas testiem un/vai parbaudém ekspluatacijas laika;

d) vajadzigas spiediena samazinaSanas ierices un/vai izolacija;

¢) atbalsta metodes, aizsargparklajums utt., kas vajadzigs, bet nav piegadats;
f)  balona konstrukcijas apraksts;

g) cita informacija, kas vajadziga, lai nodrosinatu balona drosu lietosanu un parbaudi.

Konstrukcijas dati
Raséjumi
Raséjumos obligati jabiit noraditai $adai informacijai:

a) nosaukums, atsauces numurs, izsnieg§anas datums, ka arf, ja vajadzigs, parskatiSanas numuri un izsniegSanas
datumi;

b) atsauce uz Siem noteikumiem un balona veids;
¢) visi izméri ar pielaidém, tostarp zinas par gala noslégu formu un to biezumu, ka arf atverém;
d) balonu masa ar pielaidi;

e)  materialu specifikacijas, ieskaitot minimalos mehaniskos un kimiskos parametrus vai pielaizu diapazonu; at-
tieciba uz metala baloniem vai metala ieliktniem — ari noraditais cietibas diapazons.

f)  Citi dati, pieméram, spiediena diapazons, stiprinot ar deformaciju, minimalais testa spiediens, zinas par uguns
aizsardzibas sistému un aréjo aizsargparklajumu.

Sprieguma analizes zinojums

lesniedz gala elementa sprieguma analizi vai citas sprieguma analizes.
lesniedz tabulu, kura apkopotas zinojuma aprekinatas spriedzes.
Materialu testéSanas dati

Sniedz konstrukeija izmantoto materialu un materialu parametru pielaizu siku aprakstu. Sniedz ari testu datus, kas
raksturo mehaniskas Ipasibas un materialu piemérotibu izmantosanai 4. punkta izklastitajos apstak]os.

Konstrukcijas kvalificéSanas testu dati

Balona materialam, konstrukcijai, razosanai un parbaudei jabat piemérotai paredzétajam lietojumam un jaatbilst
to testu prasibam, kas noteiktas konkrétajai balona konstrukcijai, kad tas tiek testéts, izmantojot atbilstigas teste-
$anas metodes, kuras izklastitas 3a pielikuma A papildinajuma.

Testu datos dokumenté ari ikviena testa balona izmérus, sieninu biezumu un svaru.
Ugunsdrosiba

Norada spiediena samazinasanas iericu izvietojumu, kas aizsarga balonu no piepesiem plisumiem, ja tas tiek pa-
klauts A.15. punktd minétajiem uguns apstakliem. Testa dati pamato minétas ugunsaizsardzibas sistémas
efektivitati.

Balona atbalsti

Sniedz zinas par balona atbalstiem vai par balona atbalstiem paredzétajam prasibam saskana ar 6.11. punktu.
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5.4.

5.5.

5.6.

5.6.1.

5.6.2.

5.7.

5.8.

5.9.

5.9.1.

5.9.2.

5.9.3.

RazZo$anas dati

Sniedz zinas par visiem raZoSanas procesiem, nesagraujosam parbaudém, raZojumu testiem un partiju testiem. No-
rada pielaides visiem razosanas procesiem, pieméram, termoapstradei, formésanai, poliméru maisjjuma koeficien-
tam, pavediena aptiSanas spriegojumam un atrumam, sacietéSanas laikam un temperatiirai, stiprinaSanai ar
deformaciju. Norada ari zipas par virsmas parklajumu, vitném, ultraskanas skenéSanas (vai lidzvértigas)
pienemamibas kritérijiem un maksimalo partijas lielumu partijas testos.

(Nav pieskirts)

Liazumizturiba un NSP defektu lielums

Lazumu raksturlielumi

Razotdjs demonstré konstrukcijas “nopliides pirms parravuma” rezultatus, ka aprakstits 6.7. punkta.

NSP defekta lielums

[zmantojot 6.15.2. punkta aprakstito pieeju, razotajs nosaka maksimalo defekta lielumu attieciba uz nesagraujosu
parbaudi, ar ko novérsis noguruma izraisitus balona bojajumus ta lieto3anas laika vai parravuma izraisitus balona
bojajumus.

Specifikaciju lapa

Specifikaciju lapa attieciba uz katru balona konstrukciju sniedz visu to dokumentu kopsavilkumu, kuros izklastita
5.1. punkta paredzéta informacija. Norada katra dokumenta nosaukumu, atsauces numuru, labojumu skaitu un
sakotngjas redakcijas, ka ari citu redakciju izdo3anas datumus. Visus dokumentus izsniedz vai parafé izdevéjs. Spe-
cifikaciju lapai pieskir numuru un, ja vajadzigs, labojumu numurus, ko var izmantot balona konstrukcijas apzi-
méSanai, un uz tas jabit par konstrukciju atbildiga inZeniera parakstam. Specifikaciju lapa paredz vietu zimogam,
kas apliecina konstrukcijas registraciju.

Papildu dati

Ja vajadzigs, sniedz papildu datus, ar ko pamato pieteikumu, pieméram, lietosanai paredzéta materiala ekspluata-
cijas rezultati vai konkrétas balona konstrukcijas izmanto$ana citos ekspluatacijas apstaklos.

Apstiprinasana un sertifikacija

Apskate un tests

Atbilstibas novértgjumu veic saskana ar $o noteikumu 9. punkta noteikumiem.

Lai nodrosinatu balonu atbilstibu Siem starptautiskajiem noteikumiem, kompetenta iestade tos parbauda saskana
ar 6.13. un 6.14. punktu.

Testa sertifikats

Ja prototipa testéSanas rezultati saskana ar 6.13. punktu ir apmierinosi, kompetenta iestade izsniedz testa sertifi-
katu. Tests sertifikata paraugs ir dots 3a pielikuma D papildinajuma.

Partijas pienemsanas sertifikats

Kompetenta iestade sagatavo pienemsanas sertifikatu, ka paredzéts 3a pielikuma D papildinajuma.
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6.

6.1.

6.2.

6.3.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

VISIEM BALONU TIPIEM PIEMEROJAMAS PRASIBAS

Visparigi apsveérumi

Visiem balonu tipiem, kas noraditi 7. lidz 10. punkta, pieméro 3adas prasibas. Balonu konstrukcija aptver visus
batiskos aspektus, kas vajadzigi, lai nodrosinatu, ka ikviens saskana ar konstrukciju izgatavotais balons ir piemé-
rots paredzétajam lietojumam noradita darbmiiza laika. SDG-1 tipa térauda baloniem, kas konstruéti saskana ar
ISO 9809 un atbilst visiem taja noraditajam prasibam, atbilst tikai 6.3.2.4. un 6.9. lidz 6.13. punkta prasibam.

Konstrukcija

Sie noteikumi neparedz konstrukcijas formulas vai pielaujamos spriegumus, vai spriedzes, bet gan nosaka, ka kon-
strukcijas piemérotiba izvértéjama, veicot atbilstigus aprékinus un pieradot, ka baloni var sekmigi izturét sajos no-
teikumos minétos materialu, konstrukcijas, kvalificéSanas, razoSanas un partijas testus. Visas konstrukcijas
nodrosina “noplides pirms parravuma” atteices reZimu, ja normalas lietoSanas laika notiek iespéjama spiediena
daju nolieto3anas. Ja notiek noplide no metala baloniem vai metala aulam, tas iemesls var bat tikai noguruma
plaisu izplatiSanas.

Materiali

[zmantotie materiali ir pieméroti 4. punkta minétajiem ekspluatacijas apstakliem. Konstrukcija nedrikst saskarties
nesaderigi materiali. Konstrukcijas kvalificéSanas testi attieciba uz materialiem ir apkopoti 6.1. tabula.

Terauds

Sastavs

Térauds ir reducéts ar aluminiju un/vai siliciju un izgatavots, lielakoties izmantojot smalku graudu metodi. Norada
visu téraudu kimisko saturu, un to definé vismaz péc:

a)  oglekla, mangana, aluminija un silicija satura visos gadijumos;

b) nikela, hroma, molibdéna, bora un vanadija satura un visiem citiem ar nolitku pievienotajiem sakauséjumu
elementiem.

Léjumu analizé nedrikst parsniegt $adas robezvertibas:

Stiepes izturiba <950 MPa > 950 MPa
Sérs 0,020 procenti 0,010 procenti
Fosfors 0,020 procenti 0,020 procenti
Sérs un fosfors 0,030 procenti 0,025 procenti

Ja izmanto oglekla — bora téraudu, veic katra l1§juma pirma un pédéja lietna vai platnes sacietéSanas testu saskana
ar ISO 642. Cietiba, ko méra 7,9 mm attaluma no radita gala, ir 33—-53 HRC vai 327-560 HV diapazona, un to
apstiprina materiala raZotajs.

Stiepes ipasibas

Gatava balona vai ¢aulas térauda mehaniskas ipasibas nosaka saskana ar A.1. punktu (A papildinajums). Térauda
stiepes deformacija ir vismaz 14 procenti.
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6.3.2.3. Triecienizturibas

Gatava balona vai Caulas térauda triecienizturibu nosaka saskana ar A.2. punktu (A papildinajums). Trieciena ra-
ditas energijas vértibas nedrikst bt mazakas par $a pielikuma 6.2. tabula minétajam.

6.3.2.4. Izturiba pret plaisasanu zem sprieguma sulfidus saturosa vidé

Ja térauda noraditas stiepes izturibas augséja robezvértiba ir lielaka par 950 MPa, gatava balona téraudu paklauj
izturibas testam attieciba uz plaisasanu zem sprieguma sulfidus saturo3a vidé saskana ar $a pielikuma A papildi-
najuma A.3. poziciju, un tas atbilst tur minétajam prasibam.

6.3.3.  Aluminijs
6.3.3.1. Sastavs

Aluminija sakauséjumu nosaka saskana ar Aluminija asociacijas metodém attieciba uz konkréto sakauséjumu sis-
tému. Svina un bismuta piesarnojuma limenis jebkura aluminija sakauséjuma neparsniedz 0,003 procentus.

6.3.3.2. Korozijas testi
Aluminija sakaus¢jumi atbilst korozijas testu prasibam, kas veikti saskana ar A.4. punktu (A papildinajums).
6.3.3.3. llgstosas slodzes izraisita plaisagana

Aluminija sakauséjumi atbilst ilgstoSas slodzes izraisitas plaisaSanas testu prasibam, kas veikti saskana ar
A.5. punktu (A papildindjums).

6.3.3.4. Stiepes ipasibas

Gatava balona aluminija sakauséjuma mehaniskas ipasibas nosaka saskana ar A.1. punktu (A papildindjums). Alu-
minija stiepes deformacija ir vismaz 12 procenti.

6.3.4.  Sveki
6.3.4.1. Visparigi apsvérumi

Impregnésanas materials var biit termoreaktivi vai termoplastiski sveki. Piemérotu matricas materialu pieméri ir
epoksids, modificéts epoksids, termoreaktiva plastmasa no poliestera un vinilestera un polietiléna un poliamida ter-
moplastiski materiali.

6.3.4.2. Bides izturiba

Sveku materialus testé saskana ar A.26. punktu (A papildinajums), un tie atbilst taja izklastitajam prasibam.
6.3.4.3. Stiklosanas temperatiira

Sveku materiala stikloSanas temperatiiru nosaka saskana ar ASTM D3418.
6.3.5.  Skiedras

Konstrukcijas arméSanas pavediena materialu veidi ir stiklskiedra, aramida Skiedra vai oglekla 3kiedra. Ja izmanto
oglekla skiedras armé&jumu, konstrukcija ietver lidzeklus, lai novéstu balona metalisko dau galvaniskas korozijas.
Razotajs izveido lietu ar publicétajam kompozitmaterialu specifikacijam, materialu razotaja ieteikumiem par gla-
basanu, glabasanas apstakliem un glabasanas laiku un materialu razotaja apliecinajumu, ka visi stitijumi atbilst mi-
nétajam specifikaciju prasibam. Skiedru raZzotdjs apliecina, ka $kiedru materidla ipasibas atbilst razotdja
izstradajuma specifikacijam.
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6.3.6.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Plastmasas Caulas

TecéSanas robezu stiepé un galéjo stiepes deformaciju nosaka saskana ar A.22. punktu (A. pielikums). Testi parada
plastmasas ¢aulu materialu plastiskas pasibas — 50 °C vai zemaka temperatiira, sasniedzot razotaja noraditas vér-
tibas. Poliméru materiali atbilst $a pielikuma 4. punkta noraditajiem ekspluatacijas apstakliem. Saskana ar
A.23. punkta aprakstito metodi (A papildinajums) mikstinaganas temperatiira ir vismaz 90 °C un ku$anas tempe-
ratiira ir vismaz 100 °C.

Testa spiediens

Razo$ana izmantotais minimalais testa spiediens ir 30 MPa.

Parrausanas spiedieni un $kiedras sprieguma koeficienti

Attieciba uz visu tipu baloniem faktiskais parrausanas spiediens nedrikst biit mazaks par $a pielikuma 6.3. tabula
minétajam veértibam. SDG-2, SDG-3 un SDG-4 tipu konstrukcijas kompozitmaterialu apvalks konstruéts ta, lai
biitu seviski izturigs ilgstosas slogosanas un cikliskas slogosanas laika. So izturibu sasniedz, ievérojot vai parsnie-
dzot kompozitmateridla arméSanas sprieguma koeficientu vértibas, kas minétas 3a pielikuma 6.3. tabula. Sprie-
guma koeficients definéts ka spriegums $kiedra noteikta minimala parrausanas spiediena, ko dala ar spriegumu
skiedra darba spiediena. Parravuma koeficients definéts ka faktiskais parrausanas spiediens balona, ko dala ar dar-
ba spiedienu. SDG-4 tipa baloniem sprieguma koeficients ir vienads ar parravuma koeficientu. Attieciba SDG-2 un
SDG-3 tipa balonu konstrukcijam (baloni ar metala caulu un kompozitmaterialu apvalku) sprieguma koeficienta
aprékinos jaieklauj:

a)  analizes metode, kas izmantojama attieciba uz nelineariem materialiem (ipasa datorprogramma vai pabeigtu
elementu analizes programmay;

b) lineara materiala elastigi plastiska sprieguma deformacijas liknei jabat zinamai un pareizi modelétai;
¢) kompozitmateridlu mehaniskajam ipasibam jabit pareizi modelétam;

d) jaaprekina stiprinasanas ar deformaciju spiediens, nulles spiediens péc stiprinasanas ar deformaciju, darba
spiediens un minimalais parrausanas spiediens;

€) analizé janem véra tinuma spriegojuma raditie sakotnéjie spriegumi;

f)  minimalais parrausanas spiediens jaizvélas tads, lai aprékinatais spriegums minimala parrausanas spiediena,
to dalot ar aprékinato spriegumu darba spiediena, atbilstu prasibam par izmantotas Skiedras sprieguma
koeficientu;

g) analizgjot balonus ar hibridarméjumu (divi vai vairaki skiedru veidi), slodzes sadalijums starp dazadam skie-
dram janosaka, pamatojoties uz dazadiem Skiedru elastibas moduliem. Sprieguma koeficienta prasibas attie-
ciba uz katru atsevisku Skiedras tipu atbilst $a piclikuma 6.3. tabula minétajam vértibam. Sprieguma
koeficientus var parbaudit ari ar tenzometru. Pienemama metode ir izklastita §a pielikuma informativaja
E papildindjuma.

Sprieguma analize

Veic sprieguma analizi, lai pamatotu minimalo aprékinato sieninu biezumu. Tas ietver spriegumu noteik$anu cau-
las un kompozitmaterialu modelu 3kiedras.

“Nopliides pirms parravuma” (NPP) novértejums
SDG-1, SDG-2 un SDG-3 tipa baloniem nosaka “noplades pirms parravumu” (LPP) raditajus.

LPP raditaju testu veic saskana ar A.6. punktu (A papildinajums). LPP raditaju demonstracija nav vajadziga tadam
balonu konstrukcijam, kuru cikliska ilgizturiba ir lielaka par 45 000 spiediena cikliem, tos testéjot saskana ar
A.13. punktu (A papildindjums). Informé3anas noliika $a piclikuma F papildindjuma ieklautas divas LPP noverte-
juma metodes.



L 72156 Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis

14.3.2008.

6.8.

6.9.

6.10.1.

Parbaude un testéSana

Ar razo$anas kontroli nosaka programmas un procediras:

a)  razoSanas kontroles, testu un pienemsanas kritérijiem un

b)  periodiskas kontroles, testu un pienemsanas kritérijiem ekspluatacijas laika. Intervali starp balonu argjo vir-
smu parbaudém atbilst 33 pielikuma 4.1.4. punktam, iznemot gadijumus, ja kompetenta iestade paredz cita-
di. Razotajs izstrada atkartotas vizualas parbaudes noraidiSanas kritérijus, pamatojoties uz rezultatiem
spiediena cikliskuma testa, ko veic baloniem ar defektiem. $2 pielikuma G papildinajuma sniegts metodisks
lidzeklis attieciba uz razotaja noradijumiem par manipulacijam, izmantosanu un parbaudi.

Ugunsdrosiba

Visi baloni ir aizsargati pret uguni ar spiediena samazinasanas iericém. Balons, ta materiali, spiediena samazina-
$anas ierices un visi papildu izolacijas vai aizsargmateriali tiek projektéti ka kopums, lai nodrosinatu atbilstigu aiz-
sardzibu ugunsgréka laika testd, kas noradits A.15. punkta (A papildindjums).

Spiediena samazinasanas ierices testé saskana ar A.24. punktu (A papildinajums).

Atveres

Visparigi apsvérumi

Atveres drikst atrasties tikai aug$éja dala. Atveru centra linija sakrit ar balona garenvirziena asi. Vitnes iegrieztas ar
tiru griezumu, ir vienadas, bez parravumiem un kalibrétas.

Balona balsti

Razotajs norada, ka baloni atbalstami, lai tos uzstaditu transportlidzekli. Razotajs ari sniedz noradijumus par balstu
uzstadiSanu, tostarp spiedes speku un griezes momentu, kas nodrosina vajadzigo iespiléjuma stiprumu, bet nera-
ditu nepielaujamu spriegumu balona vai nesabojatu balona virsmu.

Ar&ja aizsardziba pret apkartéjas vides iedarbibu

Balonu arpuse atbilst vides apstaklu testa prasibam A.14. punkta (A. papildinajums). Argjo aizsardzibu var nodro-
§inat, izmantojot kadu no §adam metodém:

a)  virsmas parklajums, kas nodrosina atbilstigu aizsardzibu (pieméram, uz aluminija izsmidzinats metals, ano-
désana); vai

b) piemérotas skiedras un saistmateriala izmantosana (pieméram, ar svekiem saistita oglekla skiedra); vai

¢) aizsargparklajums (pieméram, organisks parklajums, krasa), kas atbilst A.9. punkta prasibam
(A papildindjums).

Visi balonu parklajumi ir tadi, kuru uzklasanas process negativi neietekmé balona mehaniskas ipasibas. Parkla-
jums veidots ta, lai atvieglotu vélaku parbaudi ekspluatacijas laika, un razotajs sniedz noradijumus par apiesanos
ar parklajumu 3adas parbaudes laika, lai nodrosinatu nemainigu balona integritati.

Razotajiem tiek darits zinams, ka apkartéjas vides iedarbibas tests, ar ko izvérté parklajuma sistému piemérotibu,
ir sniegts $a pielikuma informativaja H papildinajuma.
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6.13.

6.14.

6.15.

6.15.1.

6.15.2.

Konstrukcijas kvalificésanas testi

Lai apstiprinatu katru balona tipu, japierada, ka materials, konstrukcija, raZoSana un parbaude atbilst ta paredzé-
tajam lietojumam un atbilst attiecighm materiala kvalificéSanas testu prasibam, kas apkopotas 33 pielikuma
6.1. punkta, un balona kvalifikacijas testu prasibam, kas apkopotas 3a pielikuma 6.4. punkta; visus testus veic
saskana ar attiecigajam testa metodém, ka aprakstits 3a pielikuma A papildindjuma. Testa balonus vai Caulas izvé-
las un testos piedalas kompetenta iestade. Ja testi tiek veikti lielakam skaitam balonu vai ¢aulu, neka paredzéts $aja
pielikuma, dokumenté visus rezultatus.

Partijas testi

Saja pielikuma izklastitos partijas testus katram balonu tipam veic ar baloniem vai ¢aulam, kas nemti no katras
gatavo balonu vai ¢aulu partijas. Var izmantot ari termoapstradatus paraugus, kas ir tipiski attieciba uz pabeigta-
jiem baloniem vai ¢aulam. Partijas testi, ko veic katram balona tipam, minéti 3a pielikuma 6.5. punkta.

Razojumu parbaudes un testi

Visparigi apsvérumi

Razojumu parbaudes un testus veic ar visiem viena partija izgatavotiem baloniem. Izgatavosanas laika un péc tam
katru balonu parbauda, izmantojot:

metala balonu un Caulu ultraskanas skenésanu (vai lidzvértigu metodi) saskana ar BS 5045 I dalas B pieli-
kumu vai lidzvértigu metodi, lai apstiprinatu, ka maksimalais defekta lielums ir mazaks par konstrukcija
noradito;

parbaudi attieciba uz pabeigtu balonu, caulu un apvalku kritisko izméru un masas atbilstibu konstrukcijas
pielaidém;

noradita virsmas parklajuma atbilstibas parbaudi, ipasu uzmanibu pievérsot dzili izstieptam virsmam un lo-
cljumiem vai iedobém kaltu vai atlietu galu vai atveru kakla vai pleca limeni;

marké&umu parbaudi;

metala balonu un Caulu cietibas testus saskana ar A.8. punktu (A papildinajums) veic péc pédgjas termoap-
strades, un 3adi noteiktas vértibas atbilst konstrukcijai paredzétajam diapazonam;

hidrostatiska spiediena testu saskana ar A.11. punktu (A papildinajums).

Kopsavilkums par batiskakajam prasibam razojumu parbaudei, kas veicama katram balonam, ir apkopotas 3a pie-
likuma 6.6. tabula.

Maksimalais defekta lielums

SDG-1, SDG-2 un SDG-3 tipa konstrukcijam nosaka maksimalo defekta lielumu jebkura metala balona vai metala
Caulas vieta, kas nesasniegs kritisko lielumu noteiktaja darbmaza. Kritiskais defekta lielums definéts ka (balona vai
¢aulas) maksimala izméra caurejoss sieninu biezuma defekts, kas lautu uzglabatajai gazei nopliist, neparraujot ba-
lonu. Defektu lielums atbilstigi ultraskanas skenéSanas vai lidzvértigas metodes noraidianas kritérijiem ir mazaks
par maksimalo pieJaujamo defektu lielumu. Attieciba uz SDG-2 un SDG-3 tipa konstrukcijam pienem, ka nekadi
laikatkarigi mehanismi neizraisa kompozitmateriala bojajumus. Pielaujamo defekta lielumu NSP nosaka ar atbil-
stigu metodi. Divas §adas metodes ir izklastitas 3a pielikuma informativaja F pielikuma.
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6.16.

Testa prasibu neizpildisana

Ja netiek izpilditas testa prasibas, veic atkartotu testeSanu vai atkartotu termoapstradi un testéSanu:

a) ja ir pieradijumi par kliimi, veicot testu, vai mérjjumu kladu, veic atkartotu testu. Ja $a testa rezultats ir ap-
mierinoss, pirmo testu nepem vera;

b) ja tests veikts pareizi, nosaka testa neizdoSanas iemeslu.

Ja uzskata, ka tests nav izdevies veiktas termoapstrades dél, razotajs var veikt atkartotu visu attiecigas partijas ba-
lonu termoapstradi.

Ja testa neizdoSanas iemesls nav veikta termoapstrade, visus identificétos bojatos balonus noraida vai remontg, iz-
mantojot apstiprinatu metodi. Sada gadijuma balonus, kas nav noraiditi, uzskata par jaunu partiju.

Abos gadijumos veic jaunas partijas atkartotu testé$anu. No jauna veic visus attiecigos prototipa vai partijas testus,
kas vajadzigi, lai pieraditu jaunas partijas pienemamibu. Ja viena vai vairaku testu rezultati vismaz dalgji ir neap-
mierinosi, visus partijas balonus noraida.

Izmainas konstrukcija

Izmainas konstrukcija ir jebkuras izmainas attieciba uz konstrukcijas materialu izvéli vai izméru izmainam, kas nav
uzskatamas par parastam razoSanas pielaidem.

Nelielas izmainas konstrukcija atlauts kvalificét, izmantojot reducétu testa programmu. Attieciba uz izmainam kon-
strukcija, kas noraditas 6.7. tabula, veic tabula noradito konstrukcijas kvalificéSanas testéSanu.

6.1. tabula

Materialu konstrukcijas kvalificésanas tests

Attiecigais punkts 3aja pielikuma

Térauds Aluminijs Sveki Skiedras Plastmasas caulas

Stiepes ipasibas 6.3.2.2. 6.3.3.4. 6.3.5. 6.3.6.

[zturiba pret plaisasanu 6.3.2.4.
zem sprieguma sulfidus
saturoa vidé

Triecienizturiba 6.3.2.3.

Izturiba pret ilgstosas 6.3.3.3.
slodzes izraisitu plaisa-
Sanu

Sprieguma korozijas 6.3.3.2.
izraisita plaisasana

Bides izturiba 6.3.4.2.

StikloSanas temperatiira 6.3.4.3.

Mikstinasanas/kusanas 6.3.6.
temperatiira

Lazumu mehanika (%) 6.7. 6.7.

() Nav vajadzigs, ja izmanto defektiva balona testa pieeju, kas minéta A.7. punkta (A papildinajums)
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6.2. tabula

Triecientesta pienemamas vértibas

Balona diametrs D, mm > 140 < 140
Testésanas virziens skérseniski garenvirziena
Testa gabala platums, mm 3-5 >5-7,5 >7,5-10 31idz 5
Testa temperatiira, °C -50 -50
3 paraugu vidéja vértiba 30 35 40 60
Triecienizturiba, J/cm?
Atsevisks paraugs 24 28 32 48
6.3. tabula
Parravuma minimalas faktiskas vertibas un sprieguma koeficienti
SDG-1 SDG-4
Pilniba no St SDG-2 k PilnSDG_B ik Pilniba no kompo-
metala pu apvaiks s apvalks zitmaterila
Parrausanas | Sprieguma | ParrauSanas | Sprieguma | Parrausanas | Sprieguma | Parrausanas
spiediens koeficients spiediens koeficients spiediens koeficients spiediens
[MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa]
Pilniba no metala 45
Stikls 2,75 501) 3,65 70 1) 3,65 73
Aramids 2,35 47 3,10 60 1) 3,1 62
Ogleklis 2,35 47 2,35 47 2,35 47
Hibrids 2) 2) 2)
1. piezime: minimalais faktiskais parrausanas spiediens. Turklat aprékinus veic saskana ar $a pielikuma 6.5. punktu, lai apstip-
rinatu, ka ir izpilditas prasibas attieciba uz minimalo sprieguma koeficientu
2. piezime: sprieguma koeficientus un parrausanas spiedienu aprékina saskana ar 3a pielikuma 6.5. punktu.
6.4. tabula
Balona konstrukcijas kvalificeSanas testi
Balona tips
Tests un atsauce pielikuma
SDG-1 SDG-2 SDG-3 SDG-4
A.12. Parravums X () X X
A.13. | Vides temperatiira/cikls X () X X X
A.14. | Tests skaba vidé X X X
A.15. Liesmas X X X
A.16. Penetracija X X X
A.17. | Plaisu pielaide X X X
A.18. | Sliide augsta temperatiira X X X
A.19. | Spriedzes plisums X X X
A.20. Nomesanas tests X X
A21. | Caurstuksanas X
A.24. | NPP raditaji X X X X
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Balona tips
Tests un atsauce pielikuma
SDG-1 SDG-2 SDG-3 SDG-4

A.25. Izcilpa griezes momenta tests X
A.27. Spiediena cikliskuma tests, izmantojot X

dabasgazi
A.6. NPP novertgjums X X X
A7. Spiediena cikliskuma tests galéja X X X

temperatiira

X = vajadzigs
() = nav vajadzigs baloniem, kas konstruéti saskana ar ISO 9809 (ISO 9809 jau paredz 3os testus).

6.5. tabula

Partijas testi

Balona tips
Tests un atsauce pielikuma
SDG-1 SDG-2 SDG-3 SDG-4
Al12 Parravums X X X X
A3 Vides cikls X X X X
Al. Stiepe X X (" X ("
A2 Trieciens (térauds) X X (" X (")
A9.2 Parklajums (°) X X X X
X = vajadzigs
() = iznemot gadijumus, kad nav izmantots aizsargparklajums
() = testi ar caulas materialu
6.6. tabula

Biitiskakas prasibas razojumu parbaudei

Tips SDG-1 SDG-2 SDG-3 SDG-4

Prasibas razojumu parbaudei

Kritiskie izméri X X X X
Virsmas apdare X X X X
Defekti (ultraskanas vai lidzvértiga metode) X X X

Metala balonu un metala caulu cietiba X X X

Hidrostatiskas stipribas tests X X X X
Noplades tests X
Markéjumi X X X X

X = vajadzigs
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6.7. tabula

Izmainas konstrukcija

Testa veids

Spriedzes | lzcilpa
. o plisums griezes
Parrausana | Spiediena A.19. Sli- | momenta
hidrostati- | cikliskuma . . -
S . Aizdegsa- I - .. | deaugsta |tests A.25. P
o ska spie- | tests ap- | Vides tests | *~ Plaisupie- | Penetracija z 17" | NPP raditaji
Konstrukcijas izmainas ) i nas tests |, . temperatii- | Caursitksa-
diena kartéja Al4. laide A.17.|  A.16. - ~ A24.
ietekmé | temperati- A.15. ra A.18. | nas A.21.
A - Nomesa- | SDG cikli-
12, ra A.13.
nas tests skuma
A.20. tests A.27.
Skiedru razotajs X X X () X (1)
Metala balona vai X X X () X X () X X ()
Caulas materials
Plastmasas Caulas X X X (N
materials
Skiedru materials X X X X X X X X (1)
Sveku materials X X X X
Diametrs izmainas X X
<20%
Diametra izmainas X X X X () X
>20 %
Garuma izmainas X X ()
<50%
Garuma izmainas X X X ()
> 50 %
Darba spiediena iz~ X X
mainas < 20 %
Kupola forma X X X (1)
Atveres lielums X X
Parklajuma izmainas X
Gala izcilpa kon- X (1)
strukcija
RaZoSanas procesa X X
maina
Spiediena samazina- X X

Sanas ierice

X = javeic

") = Tests nav javeic metala (SDG-1) konstrukcijam

(") = Tests javeic tikai pilniba no kompozitmateriala izgatavotam konstrukcijam (SDG-4)

(*) = Tests javeic tikai tad, ja palielinas garums
@ = Tikai tad, ja biezums mainas proporcionali diametram un/vai spiediena izmainam




L 72/162

Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis

14.3.2008.

7.

7.1.

7.2

7.3.

7.4.

SDG-1 TIPA METALA BALONI

Visparigi apsveérumi

Konstrukcija nosaka pielaujama defekta maksimalo lielumu balonam, kas darbojas darba spiediena, jebkura ba-
lona vieta, kas nesasniegs kritisko lielumu tada balona noteiktaja atkartotas testéSanas perioda vai darbmaiza, ja at-
kartota testéSana nav paredzéta. Noplides pirms parrauSanas (NPP) vértibu nosaka saskana ar A.6. punkta
(A papildinajums) definétajam atbilstosajam procediram. Pielaujamo defekta liclumu nosaka saskana ar ieprieks
minéto 6.15.2. punktu.

Baloniem, kas konstruéti saskana ar ISO 9809 un atbilst visam taja noraditajam prasibam, jaatbilst tikai
6.3.2.4. punkta materialu testa prasibam un 7.5. punkta konstrukcijas kvalificésanas testa prasibam, iznemot turp-
mak minéto 7.5.2. un 7.5.3. punktu.

Sprieguma analize

Balona spriegumus aprékina 2 MPa, 20 MPa, testa spiedienam un paredzétajam parrausanas spiedienam. Apreki-
nos izmanto piemérotas analizes metodes, izmantojot plansienas apvalku teoriju un nemot véra nelineara aulas
materiala pasibas, lai noteiktu sprieguma sadalijumu Caulas kaklina, parejas posmos un cilindriskaja dala.

Prasibas raZo$anas un raZojumu testiem
Visparigi apsverumi

Aluminija balonu galus formésanas procesa nenoslédz. Térauda balonu pamatném, kas forméjot noslégtas, iznemot
balonus, kas konstruéti saskana ar ISO 9809, veic nesagraujosu vai lidzvértigu parbaudi. Galu noslégsanas procesa
nepievieno metalu. Pirms balona galu forméSanas parbauda katra balona virsmas biezumu un parklajumu.

Péc galu formésanas balonus paklauj termoapstradei, lai sasniegtu konstrukcijai paredzéto cietibu. Lokala termo-
apstrade nav pielaujama.

Ja atbalstam tiek nodroSinats gredzens balona kaklina vai pamatnes augstuma vai stiprinajumi, tie ir izgatavoti no
materiala, kas saderigs ar balona materialu, un tos drosi piestiprina, neizmantojot metinasanas, cietlodes vai mikst-
lodes metodi.

Nesagraujosa parbaude
Katram metala balonam veic $adus testus:
a) cietibas tests saskana ar A.8. punktu (A papildinajums);

b) parbaude ar ultraskanu saskana ar BS 5045 1. dalas I pielikumu vai pieradita lidzvértiga nesagraujosa par-
baudes metode, lai nodrosinatu, ka maksimalais defekta lielums neparsniedz projekta noradito izméru, kas
noteikts saskana ar 6.15.2. punktu.

Hidrostatiska spiediena tests

Katram gatavam balonam veic hidrostatiska spiediena testu saskana ar A.11. punktu (A papildinajums).

Balonu partijas testi

Partijas testus veic gataviem baloniem, kas izgatavoti normala raZo3anas procesa un kam ir identifikacijas marke-
jums. P& nejausibas principa izvélas divus balonus no katras partijas. Ja testi tiek veikti lielakam skaitam balonu,
neka paredzéts $aja pielikuma, dokumenté visus rezultatus. Veic vismaz 3adus testus.

(a) Partijas materialu testi. Vienam balonam vai termoapstrades paraugam, kas raksturigs gatavam balonam, veic
§adus testus:

(i) parbauda kritisko izméru atbilstibu projektam;
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7.5.

(i) viens stiepes tests saskana ar A.1. punktu (A papildinajums) un atbilstiba konstrukcijas prasibam;

(i) térauda baloniem — tris triecientesti saskana ar A.2. punktu (A papildinajums) un atbilstiba 6.3.2.3. punk-
ta prasibam;

(iv) ja konstrukcija ietver aizsargparklajumu, to testé saskana ar A.9.2. punktu (A papildinajums).

Ar visiem baloniem vai ¢aulam, kam veikti partijas testi un kas neatbilst noteiktajam prasibam, rikojas saskana
ar procediru, kas aprakstita 6.16. punkta.

Ja parklajums neatbilst A.9.2. punkta prasibam (A papildinajums), partiju parbauda 100 procentu apjoma, lai
no tas iznemtu balonus ar lidzigiem defektiem. Visu bojato balonu parklajumu var notirit un parklat no jau-
na. Péc tam parklajuma partijas testu atkarto.

Partijas parrausanas tests ick3¢ja spiediena ietekmé. Vienu balonu parrayj ar hidrostatisko spiedienu saskana
ar A.12. punktu (A papildinajums).

Ja parrausanas spiediens ir mazaks par minimalo aprékinato parrausanas spiedienu, ievéro 6.16. punkta mi-
nétas procediiras.

Periodisks spiediena cikliskuma tests. Gataviem baloniem cikliski testé spiedienu saskana ar A.13. punktu
(A papildinajums), un parbauzu biezums ir $ads:

(i) vienu balonu no katras partijas paklauj cikliskuma testam; ciklu skaits ir 1 000 reizu lielaks par noradito
darbmiizu gados, veicot vismaz 15 000 ciklus;

(i) ja nevienam balonam, kas paklauts i) punkta minétajiem spiediena cikliem, konstrukciju saimes (t.i., Ii-
dzigi materiali un procesi) 10 secigas razojumu partijas nerodas noplide vai plisumi, turklat ciklu skaits
ir mazaks par 1 500 cikliem uz vienu darbmaiza gadu (ne mazak par 22 500 cikliem), tad spiediena ci-
kliskuma testu var veikt tikai vienam balonam no katram piecam razojumu partijam;

(ili) ja nevienam balonam, kas paklauts i) punkta minétajiem spiediena cikliem, konstrukciju saimes 10 se-
cigas razojumu partijas nerodas noplide vai plisumi, turklat ciklu skaits ir mazaks par 2 000 cikliem uz
vienu darbmiiza gadu (ne mazak par 30 000 cikliem), tad spiediena cikliskuma testu var veikt tikai vie-
nam balonam no katram 10 raZzojumu partijam;

(iv) jakops pédejas razojumu partijas pagajusi vairak neka 6 ménesi, tad balonu no nakamas razojumu par-
tijas paklauj spiediena cikliskuma testam, lai saglabatu samazinato partijas parbauzu biezumu, kas mi-
néts ii) un iii) punkta;

(v) ja kadam no baloniem, kas paklauts ii) vai iii) punkta minétajam spiediena cikliskuma testam, kura bie-
Zumu ir samazinats, netiek piemérots vajadzigais spiediena ciklu skaits (attiecigi vismaz 22 500 vai
30 000 spiediena cikli), tad partijas spiediena cikliskuma tests ir jaatkarto tik biezi, ka noradits i) punkta;
tas jadara ar vismaz 10 razojumu partijam, lai atjaunotu tadu partijas spiediena cikliskuma testu sama-
zinato biezumu, kas noradits ii) vai iii) punkta;

(vi) ja attieciba uz balonu, kas minéts i), ii) vai iii) punkta, netiek izpildita prasiba, ka minimalais ciklu skaits
ir 1 000 cikli uz vienu darbmiiZa gadu (vismaz 15 000 cikli), tad nosaka un novér§ prasibas neizpildi-
$anas iemeslu, ievérojot 6.16. punkta minétas procediiras. Spiediena cikliskuma testu tad atkarto ar trim
papildu baloniem no katras partijas. Ja kads no trim papildu baloniem neatbilst minimalajam spiediena
cikliskuma prasibam (1 000 cikli uz vienu darbmiiza gadu), tad $o partiju noraida.

Balonu konstrukcijas kvalificésanas testi

Visparigi apsvérumi

KvalificéSanas testus veic gataviem baloniem, kas faktiski reprezenté normalu razoSanas procesu un kam piesti-
prinats identifikacijas markéjums. Izvéle, kontrole un rezultatu dokumentésana atbilst 6.13. punkta minétajam
prasibam.

Parrau$anas tests hidrostatiska spiediena ietekmé

Tris tipiskus balonus parrauj ar hidrostatisko spiedienu saskana ar A.12. punktu (32 pielikuma A papildinajums).
Balona parrausanas spiediens ir lielaks par minimalo parrausanas spiedienu, kas aprékinats, veicot konstrukcijas
sprieguma analizi, un tas ir vismaz 45 MPa.
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8.1.

8.2.

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

Spiediena cikliskuma tests apkartéja temperatiira.

Spiediena cikliskuma testu apkartéja temperattira veic diviem gataviem baloniem saskana ar A.13. punktu (A pa-
pildindjums) vai minimali 45 000 cikliem. Baloni nedrikst saplist, pirms sasniegts noteiktais darbmizs gados
1 000 cikliem. Baloniem, kuru darbmizs gados parsniedz 1 000 ciklu laiku, atteice var rasties noplides, nevis par-
ravuma dé|. Balonus, kas nesaplist 45 000 ciklu laika, iznicina, vai nu turpinot ciklus, lidz rodas defekts, vai pa-
augstinot hidrostatisko spiedienu, lidz notiek parravums. Ciklu skaitu lidz defektam un defekta atrasanas vietu
dokumentg.

Aizdegsanas tests

Testus veic saskana ar A.15. punktu (A papildinajums), un tie atbilst minétaja punkta noteiktajam prasibam.

Penetracijas tests

Testu veic saskana ar A.16. punktu (A papildinajums), un tas atbilst minétaja punkta noteiktajam prasibam.

NPP raditaji

Baloniem, kurus testéjot saskana ar 7.5.3. punktu, nav parsniegts 45 000 ciklu skaits, NPP raditaju testu veic
saskana ar A.6. punktu, un tas atbilst minétaja punkta noteiktajam prasibam.

SDG-2 TIPA STIPU APVALKA BALONI

Visparigi apsvérumi

Hermetizésanas laika balonos ar §ada tipa konstrukciju kompozitmateriala apvalka un metala Caulas izspiesana li-
neari parklajas. Atskirigu razosanas tehnologiju dé] sis pielikums neparedz noteiktu konstrukcijas metodi.

Noplides pirms parrausanas (NPP) vértibu nosaka saskana ar A.6. punkta (A papildinajums) definétajam atbilsto-
Sajam procediram. Pielaujamo defekta izméru nosaka saskana ar iepriek$ minéto 6.15.2. punktu.

Prasibas attieciba uz konstrukciju

Metala caula

Metala ¢aulas minimalais faktiskais parrausanas spiediens ir 26 MPa.

Kompozitmateriala apvalks

Stiepes spriegums kiedras atbilst 6.5. punkta minétajam prasibam.

Sprieguma analize

Aprékina spriegumus kompozitmateriala un ¢aula péc prieksspriegojuma. Aprékinos izmantojamas spiediena vér-
tibas ir nulle, 2 MPa, 20 MPa testa spiediens un paredzétais parrausanas spiediens. Aprékinos izmanto piemérotas
analizes metodes, izmantojot plansienas apvalku teoriju un nemot véra nelineara caulas materiala ipasibas, lai no-
teiktu sprieguma sadalijumu Caulas kaklina, parejas posmos un cilindriskaja dala.

Konstrukcijam, kur prieksspriegojumam izmanto stiprinasanu ar deformaciju, aprékina spiediena robezvértibas sti-
prinasanai ar deformaciju.

Konstrukcijam, kur pricksspriegojumam izmanto tiSanu ar kontrolétu spriegumu, aprékina temperatiru, kada ta
veicama, katra kompozitmateriala karta nepiecieSamo spriegumu un rezultata radusos prieksspriegojumu caula.
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8.3.

8.3.2.

8.3.3.1.

8.4.

8.4.1.

Prasibas attieciba uz razoSanu
Visparigi apsvérumi

Kompozitmateriala balons ir izgatavots no Caulas, kas aptita ar vienlaidu pavedieniem. Pavedienu tisanas proce-
diiram nodrosina datorizétu vai mehanisku kontroli. Tisanas laika nodrosina kontrolétu pavedienu nospriegojumu.
Kad tiana pabeigta, termoreaktivos svekus vulkanizé ar karsésanu, izmantojot ieprieks noteiktu un kontrolétu lai-
ka — temperatiiras profilu.

Caula
Metala Caulas razoSana atbilst prasibam, kas noteiktas 7.3. punkta.
Apvalks

Balonus izgatavo pavedienu tianas iericé. TiSanas laika kontrolé batiskako mainigo noteikto pielaidi, un to doku-
menté tiSanas protokola. Sie mainigie var ietvert $adus parametrus, bet ne tikai:

(a) Skiedras tips, tostarp Skira;
(b) impregnésanas veids;

(c) tinuma spriegojums;

(d) tisanas atrums;

() skérsojumu skaits;

(f) saites platums;

() sveku tips un sastavs;

(h) sveku temperatiira;

(i) caulas temperatira.
Termoreaktivo sveku vulkanizacija

Ja izmanto termoreaktivos svekus, péc pavedienu uztisanas svekus vulkanize. Vulkanizacijas laika dokumenté tas
ciklu (tas ir, veido laika — temperatiiras vésturi).

Vulkanizacijas temperatiiru kontrolé, un ta nedrikst ietekmét Caulas materiala ipasibas. Maksimala vulkanizacijas
temperatiira baloniem ar aluminija ¢aulam ir 177 °C.

Stiprinasana ar deformaciju

Stiprinasanu ar deformaciju, ja tadu izmanto, veic pirms hidrostatiska spiediena testa. Stiprinasanas ar deformaciju
spiediens ir 8.2.3. punkta noraditajas robezas, un razotajs izstrada atbilstigu spiediena parbaudes metodi.

Prasibas raZojumu testiem
Nesagraujosa parbaude

Nesagraujosas parbaudes veic saskana ar apstiprinatu ISO vai lidzvértigu standartu. Katrai metala ¢aulai veic $adus
testus:

(a) cietibas tests saskana ar A.8. punktu (A papildindjums);

(b) parbaude ar ultraskanu saskana ar BS 5045 1. dalas 1.B pielikumu vai pieradita lidzvértiga nesagraujosa par-
baudes metode, lai nodrosinatu, ka maksimalais defekta lielums neparsniedz projekta noradito izméru.
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8.4.2.

8.5.

8.6.

8.6.1.

8.6.2.

Hidrostatiska spiediena tests

Katram gatavam balonam veic hidrostatiska spiediena testu saskana ar A.11. punktu (A papildinajums). Razotajs
nosaka atbilstosu permanentas tilpuma izplesanas limitu izmantotajam testa spiedienam, bet jebkura gadijuma per-
manenta izpleSanas nedrikst parsniegt 5 procentus no kopgjas tilpuma izplesanas testa spiediena. Visus balonus,
kas neatbilst noteiktajiem kritérijiem, izbraké un iznicina vai izmanto partijas testiem.

Balonu partijas testi

Visparigi apsvérumi

Partijas testus veic gataviem baloniem, kas izgatavoti normala raZosanas procesa un kam ir identifikacijas marke-
jums. P& nejausibas principa no katras partijas izvélas balonu un caulu. Ja testi tiek veikti lielakam skaitam balo-
nu, neka paredzéts $aja pielikuma, dokumenté visus rezultatus. Veic vismaz $adus testus.

Ja pirms stiprinasanas ar deformaciju vai hidrostatiska spiediena testa konstaté defektus apvalka, to var pilnigi
nonemt un nomainit.

(a) Partijas materialu testi. Vienam balonam vai caulai, vai termoapstrades paraugam, kas raksturigs gatavam ba-
lonam, veic $adus testus:

(i) izméru atbilstiba projektam;

(i) viens stiepes tests saskana ar A.1. punktu (A papildinajums) un atbilstiba konstrukcijas prasibam;

(i) teérauda caulam — tris triecientesti saskana ar A.2. punktu (A papildinajums) un atbilstiba konstrukcijas
prasibam;

(iv) ja konstrukcija ietver aizsargparklajumu, to testé saskana ar A.9.2. punktu (A papildindjums), un tas at-
bilst minéta punkta prasibam. Ar visiem baloniem vai ¢aulam, kam veikti partijas testi un kas neatbilst
noteiktajam prasibam, rikojas saskana ar procediiru, kas aprakstita 6.16. punkta.

Ja parklajums neatbilst A.9.2. punkta prasibam (A papildinajums), partiju parbauda 100 procentu apjoma, lai
no tas iznemtu balonus ar lidzigiem defektiem. Parklajumu no visiem bojatajiem baloniem var nonemt, iz-
mantojot metodi, kas neietekmé kompozitmaterialu apvalka viengabalainibu, un uzklat jaunu parklajumu. Péc
tam parklajuma partijas testu atkarto.

(b) Partijas parrausanas tests. Testé vienu balonu saskana ar §a dokumenta 7.4.b) punkta noteiktajam prasibam;

(c) Spiediena cikliskuma tests. Saskana ar 7.4.(c) punkta prasibam.

Balonu konstrukcijas kvalificésanas testi

Visparigi apsvérumi

KvalificgSanas testus veic baloniem, kas faktiski reprezenté normalu raZosanas procesu un kam piestiprinats iden-
tifikacijas markgjums. Izvéle, kontrole un rezultatu dokumentésana atbilst 6.13. punktam.

Parrausanas tests hidrostatiska spiediena ietekmé

(a) Vienu caulu parrauj ar hidrostatisko spiedienu saskana ar A.12. punktu (A papildindjums). Parrausanas spie-
diens ir lielaks par minimalo parrausanas spiedienu, kads noteikts caulas konstrukcija.

(b) Tris balonus parrauj ar hidrostatisko spiedienu saskana ar A.12. punktu (A papildinajums). Balona parrausa-
nas spiediens ir lielaks par minimalo parrausanas spiedienu, kas aprékinats, veicot konstrukcijas sprieguma
analizi saskana ar 6.3. tabulu, un tas nekada gadijuma nedrikst biit mazaks par vértibu, kada nepieciesama,
lai izpilditu 6.5. punkta noteiktas prasibas par sprieguma koeficientu.
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8.6.3.

8.6.10.

8.6.11.

9.1.

Spiediena cikliskuma tests apkartéja temperatiira

Spiediena cikliskuma testu apkartgja temperatiira veic diviem gataviem baloniem saskana ar A.13. punktu (A pa-
pildinajums) vai minimali 45 000 cikliem. Baloni nedrikst saplist, pirms sasniegts noteiktais darbmiizs gados, rei-
zinats ar 1 000 cikliem. Baloniem, kuru darbmiizs gados parsniedz 1 000 ciklu laiku, atteice var rasties noplides,
nevis parravuma dél. Balonus, kas nesaplist 45 000 ciklu laika, iznicina, vai nu turpinot ciklus, lidz rodas defekts,
vai paaugstinot hidrostatisko spiedienu, lidz notiek parravums. Baloni, kuru ciklu skaits parsniedz 45 000 ciklus,
var saplist parravuma dél. Ciklu skaitu lidz defektam un defekta atraanas vietu dokumente.

Tests skaba videé

Testé vienu balonu saskana ar A.14. punktu (A papildindjums), un tas atbilst $aja punkta noteiktajam prasibam. Sa
pielikuma informativaja H papildinajuma ir ietverts izvéles vides tests.

Aizdegsanas tests
Testé gatavos balonus saskana ar A.15. punktu (A papildinajums), un tie atbilst $aja punkta noteiktajam prasibam.
Penetracijas tests

Testé vienu gatavu balonu saskana ar A.16. punktu (A papildinajums), un tas atbilst 3aja punkta noteiktajam
prasibam.

Defektu pielaides tests

Testé vienu gatavu balonu saskana ar A.17. punktu (A papildindjums), un tas atbilst $aja punkta noteiktajam
prasibam.

Sliides tests augsta temperatiira

Konstrukcijam, kur sveku stiklosanas temperatiira neparsniedz maksimalo konstrukcijas materiala temperatiiru vis-
maz par 20 °C, testé vienu balonu saskana ar A.18. punktu (A papildinajums), un tas atbilst $aja punkta noteik-
tajam prasibam.

Paatrinatas sprieguma plisuma tests

Testé vienu gatavu balonu saskana ar A.19. punktu (A papildinajums), un tas atbilst 3aja punkta noteiktajam
prasibam.

NPP raditaji

Baloniem, kurus testgjot saskana ar 8.6.3. punktu, nav parsniegts 45 000 ciklu skaits, NPP raditaju testu veic
saskana ar A.6. punktu, un tas atbilst minétaja punkta noteiktajam prasibam.

Spiediena cikliskuma tests galéja temperatira

Testé vienu gatavu balonu saskana ar A.7. punktu (A papildindjums), un tas atbilst 3aja punkta noteiktajam
prasibam.

SDG-3 TIPA PILNA APVALKA BALONI

Visparigi apsvérumi

HermetizéSanas laika 3ada tipa balonos kompozitmateriala apvalka un Caulas izspiesana parklajas. Atskirigu razo-
Sanas tehnologiju dé] 3aja pielikuma nav paredzéta noteikta konstrukcijas metode; noplides pirms parrausanas
(NPP) raditajus nosaka saskana ar A.6. punkta (A papildinajums) definétajam atbilstosajam procedaram. Pielauja-
mo defekta lielumu nosaka saskana ar iepriek$ minéto 6.15.2. punktu.
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9.2.

9.2.1.

9.2.2.

9.2.3.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.6.1.

10.

10.1.

10.2.

Prasibas attieciba uz konstrukciju

Metala ¢aula

Spiedes spriegums ¢aula nulles spiediena un 15 °C temperatiira nedrikst izraisit Caulas izliek§anos vai krokosanos.
Kompozitmateriala apvalks

Stiepes spriegums Skiedras atbilst ieprieks 6.5. punkta minétajam prasibam.

Sprieguma analize

Aprékina balona tangencialo spriegumu un spriegumu garenvirziena kompozitmateriala un ¢aula péc spiediena.
Aprekiniem izmantojamas spiediena vertibas ir nulle, darba spiediens, 10 procenti no darba spiediena, testa spie-
diens un paredzétais parrausanas spiediens. Aprékina stiprinasanas ar deformaciju spiediena robezvértibas. Apre-
kinos izmanto piemérotas analizes metodes, izmantojot plansienas apvalku teoriju un nemot véra nelineara ¢aulas
materiala Ipasibas, lai noteiktu sprieguma sadalijumu caulas kaklina, parejas posmos un cilindriskaja dala.

Prasibas attieciba uz razoSanu

Prasibas attieciba uz razoSanu atbilst 8.3. punktam, iznemot to, ka apvalka ietverti arT spiraliski uztiti pavedieni.

Prasibas attieciba uz raZo$anas testu

Prasibas attieciba uz raZoSanas testiem atbilst 8.4. punkta nosacfjumiem.

Balonu partijas testi

Prasibas attieciba uz balonu partijas testiem atbilst 8.5. punkta nosacfjumiem.

Balonu konstrukcijas kvalificésanas testi

Balona konstrukcijas kvalificéSanas testi atbilst 8.6. punkta un 9.6.1. punkta prasibam, iznemot to, ka nav vaja-
dziga 8.6. punkta minéta Caulas parrausana.

Nomesanas tests

Nomesanas testu veic vienam vai vairakiem gataviem baloniem saskana ar A.30. punktu (A papildinajums).

SDG-4 TIPA KOMPOZITMATERIALA BALONI

Visparigi apsvérumi

Nemot véra dazadas iesp&jamas balonu konstrukcijas, 3aja pielikuma nav paredzéta noteikta konstrukcijas metode
baloniem ar poliméru caulam.

Prasibas attieciba uz konstrukciju

[zmanto apréekinus, lai pieraditu konstrukcijas atbilstibu. Stiepes spriegums skiedras atbilst $a dokumenta 6.5. punk-
ta minétajam prasibam.

Metala gala izcilniem lieto konusveida un taisnas vitnes saskana ar §2 dokumenta 6.10.2. vai 6.10.3. punktu.

Metala gala izcilpi ar vitnotam atverém spéj izturét 500 Nm lielu griezes momentu, neietekméjot savienojuma ar
nemetala Caulu viengabalainibu. Metala gala izcilni, kas savienoti ar nemetala Caulu, ir izgatavoti no materiala, kas
ir saderigs ar $a pielikuma 4. punkta noteiktajiem darbibas apstakliem.
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10.3.

10.4.

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

10.6.

10.6.1.

Sprieguma analize

Aprékina balona tangencialo spriegumu un spriegumu garenvirziena kompozitmateriala un ¢aula. Aprékinos iz-
mantojamas spiediena vértibas ir nulle, darba spiediens, testa spiediens un paredzétais parrausanas spiediens. Apré-
kinos izmanto atbilstigas analizes metodes, lai noteiktu sprieguma sadalijumu visa balona.

Prasibas attieciba uz razosanu

Prasibas attieciba uz razoSanu atbilst 32 dokumenta 8.3. punktam, iznemot to, ka termoreaktivo sveku vulkaniza-
cijas temperatiira ir vismaz par 10 °C zemaka neka plastikata caulas mikstinasanas temperatiira.

Prasibas raZzojumu testiem
Hidrostatiska spiediena tests

Katram gatavam balonam veic hidrostatiska spiediena testu saskana ar A.11. punktu (A papildinajums). Razotajs
nosaka atbilstigu elastigas izplesanas limitu izmantotajam testa spiedienam, bet jebkura gadijuma neviena balona
elastigas izpleSanas vértiba nedrikst parsniegt partijas vidéjo vértibu vairak ka par 10 procentiem. Visus balonus,
kas neatbilst noteiktajiem kritérijiem, izbraké un iznicina vai izmanto partijas testiem.

Noplades tests

Katru gatavo balonu test€ attieciba uz noplidi saskana ar A.10. punktu (A papildinajums), un tas atbilst $aja punk-
ta noteiktajam prasibam.

Balonu partijas testi

Visparigi apsvérumi

Partijas testus veic gataviem baloniem, kas izgatavoti normala razosanas procesa un kam ir identifikacijas marke-
jums. Péc nejausibas principa izvélas vienu balonu no katras sérijas. Ja testi tiek veikti liclakam skaitam balonu,
neka paredzéts aja pielikuma, dokumenté visus rezultatus. Veic vismaz 3adus testus.

(a) Partijas materialu tests
Vienam balonam vai Caulai, vai ¢aulas paraugam, kas ir tipisks gatava balona paraugs, veic 3adus testus:
(i) izméru atbilstiba konstrukcijai,

(i) viens plastmasas Caulas stiepes tests saskana ar A.22. punktu (A papildinajums) un atbilstiba konstruk-
cijas prasibam,

(i) plastikata Caulas kuSanas temperatiiras tests saskana ar A.23. punktu (A papildindjums) un atbilstiba kon-
strukcijas prasibam,

(iv) ja konstrukcija ietver aizsargparklajumu, to testé saskana ar A.9.2. punktu (A papildinajums). Ja parkla-
jums neatbilst A.9.2. punkta prasibam (A papildindjums), partiju parbauda 100 procentu apjoma, lai no
tas iznemtu balonus ar lidzigiem defektiem. Parklajumu no visiem bojatajiem baloniem var nopemt, iz-
mantojot metodi, kas neietekmé kompozitmaterialu apvalka viengabalainibu, un uzklat jaunu parkla-
jumu. Péc tam parklajuma partijas testu atkarto.

(b) Partijas parrausanas tests
Testé vienu balonu saskana ar 7.4.(b) punkta noteiktajam prasibam.
(c) Spiediena cikliskuma tests

Viena balona gala izcilnim veic 500 Nm griezes momenta testu saskana ar A.25. punkta (A papildinajums) aprak-
stito testa metodi. Péc tam balonam veic spiediena cikliskuma testu, kas aprakstits 7.4.(c) punkta.

Péc prasita spiediena cikliskuma testa balonam veic noplides testu saskana ar testa metodi, kas aprakstita
A.10. punkta (A papildinajums), un tas atbilst taja minétajam prasibam.
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10.7.

10.7.1.

10.7.2.

10.7.3.

10.7.4.

11.

Balonu konstrukcijas kvalificéSanas testi
Visparigi apsvérumi

Balonu konstrukcijas kvalificéSanas testus veic saskana ar §a pielikuma 8.6., 10.7.2., 10.7.3. un 10.7.4.punkta pra-
sibam, iznemot to, ka nav vajadzigs $a dokumenta 8.6.10. punkta minétais NPP raditajs.

Izcilpa griezes momenta tests
Testé vienu balonu saskana ar A.25. punktu (A papildindjums).
Caursiik3anas tests

Caursiik$anas testu veic vienam balonam saskana ar A.21. punktu (A papildinajums), un tas atbilst $aja punkta no-
teiktajam prasibam.

Spiediena cikliskuma tests, izmantojot dabasgazi

Testé vienu gatavu balonu saskana ar A.27. punktu (A papildindjums), un tas atbilst $aja punkta noteiktajam
prasibam.

MARKEJUMS

Noteikumi par marké&jumu

Razotajs nodrosina skaidru, neizdzé$amu marké&jumu uz katra balona, kura augstums nav mazaks par 6 mm. Mar-
k&ums ir sveku parklajuma iestradatas etiketes, pielimétas etiketes, zema sprieguma spiedogi, kas izmantoti uz
SDG-1 un SDG-2 tipa balonu platakajiem galiem, vai jebkada ieprieks minéto markéjuma veidu kombinacija. Pie-
lim&jamas etiketes un to piestiprinasana atbilst ISO 7225 vai lidzvértigam standartam. Atlauts izmantot saliktas
etiketes; etiketém jabiit novietotam ta, lai tas netiktu aizsegtas ar montazas skavam. Saskana ar $o pielikumu, uz
katra balona ir $ads marké&jums.

(a) Obligata informacija:
@) “TIKAI SDG”;
(i) “NEIZMANTOT PEC XX/XXXX”, kur “XX/XXXX” apzimé deriguma termina ménesi un gadu (°);
(ili) raZotaja identifikacija;
(iv) balona identifikacija (derigs dalas numurs un katram cilindram atsevisks kartas numurs);
(v)  darba spiediens un temperatiira;
(vi) EEK noteikumu numurs kopa ar balona tipu un sertifikacijas registra numury;

(vii) spiediena samazinaSanas ierices un/vai parspiediena varsti, ko atlauts lietot kopa ar balonu, vai veids,
kada sanemt informaciju par noteiktam ugunsdrosibas sistémam;

(viii) ja izmanto etiketes, visiem baloniem uz atklatas metala virsmas ir uzspiests unikals identifikacijas nu-
murs, lai biitu iesp&jama izsekosana gadijuma ja etikete ir iznicinata.

(b) Neobligata informacija
Uz atseviskas(-am) etiketes(-em) var bat noradita $ada neobligata informacija:

(i) gazes temperatiras diapazons, piem., — 40 °C lidz 65 °C;

(5) Deriguma termins neparsniedz noradito ekspluatacijas laiku. Deriguma terminu balonam var pievienot nositisanas diend, ja baloni ir uz-
glabati sausa vieta bez ieksgja spiediena.



14.3.2008. Eiropas Savienibas Oficialais Veéstnesis L 72/171

(i) balona nominalais idens tilpums ar precizitati lidz diviem zimigiem cipariem, pieméram, 120 litri;
(i) sakotngjas spiediena testa datums (ménesis un gads).

Informacija markéumu izvieto noteiktaja seciba, bet specifiskais izkartojums var bit atskirigs atbilstosi pie-
ejamam laukumam. Pienemams obligatas informacijas piemérs ir $ads.

TIKAI SDG

NELIETOT PEC ..[....

Razotajs/Dalas numurs/Sérijas numurs

20 MPa/15 °C

EEK Reg. 110 SDG-2 (registra Nr.)

“lzmantot tikai razotaja apstiprinatas spiediena samazinasanas ierices”

12. SAGATAVOSANA NOSUTISANAL

Pirms nosiiti§anas no razotnes ikviena balona iek3pusi iztira un nosausina. Baloniem, kas nav talit noslégti, uzlie-
kot varstu un drosibas ierices, ja tadas piemérojamas, visas atveres ir noslégtas ar aizbazniem, kas nelauj ieklat mi-
trumam un aizsarga vitnes. Pirms nosfitianas visos térauda balonos un ¢aulas iesmidzina korozijas inhibitoru
(pieméram, ellu satuross).

Pircgjs sanem razotaja sagatavotu parskatu par apkopi un visu vajadzigo informaciju, lai nodrosinatu pareizu ba-
lona parvietosanu, izmantosanu un apkopi lietoSanas perioda. Parskats atbilst 3a pielikuma D papildinajumam.
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Al

A2

A3.

A4

A5,

A.6.

A papildinajums

TESTA METODES

Stiepes testi, térauds un aluminijs

Stiepes testu veic no gatava balona cilindriskas dalas nemtam materialam, izmantojot taisnsttira formas testéjamo
paraugu saskana ar metodi, kas aprakstita ISO 9809 (teraudam) un ISO 7866 (aluminijam). Tas divas parauga vir-
smas, kas atbilst balona iek$gjai un argjai virsmai, nedrikst mehaniski apstradat. Stiepes testu veic saskana ar
ISO 6892.

Piezime: uzmanibu pievérs stiepes deformacijas mérfjumam, kas aprakstits ISO 6892, pasi gadijumos, kad stie-
pes testa paraugs ir saSaurinats, ka rezultata rodas lizuma punkts talu no mérama garuma vidus.

Triecientests, térauda baloni un térauda caulas

Triecientestu veic no gatava balona cilindriskas dalas nemtam materialam, izmantojot tris testéjamos paraugus,
saskana ar ISO 148. Paraugus triecientesta veik§anai nem no balona sienas tada virziena, ka paradits 3. pielikuma
6.2. tabula. Griezumu izdara perpendikulari balona sienas virsmai. Ja sienas biezums ir parak liels, lai galiga tes-
t€jama parauga platums biitu 10 mm, garenvirziena parbauzu veikSanai testa paraugu mehaniski apstrada no vi-
sam pusém (sesas plaknes); platums ir maksimali tuvs balona sienas nominalajam biezumam. Skérsvirziena nemtus
testa paraugus mehaniski apstrada tikai no Cetram pusém; tas divas virsmas, kas atbilst balona sienas iek3jai un
ar¢jai virsmai, atstdj neapstradatas.

Tests attieciba uz térauda plaisasanu zem sprieguma sulfidus saturo$a vide

Iznemot talak minétos gadijumus, testu veic saskana ar A-NACE metodes standarta stiepes testa procediiram, ka
aprakstits NACE standarta TM0177-96. Testus veic vismaz tris stiepjamiem paraugiem ar 3,81 mm (0,150 collas)
mérfjumu diametru, kas nemti no gatava balona vai Caulas sienas. Paraugus novieto zem konstantas stiepes slo-
dzes, kas vienada ar 60 procentiem no noteiktas minimalas térauda tecé$anas robezas, un iegremdé destiléta tidens
skiduma, kas buferéts ar 0,5 % (masas dalas) natrija acetata trihidratu un titréts ar etikskabi, lai sakotnéja pH vér-
tiba bitu 4,0.

Skidums istabas temperatiira un spiediend ir vienmérigi piesatinits ar 0,414 kPa (0,06 psia) sériidenradi (lidzsvars
— slapeklis). Testa paraugos nedrikst rasties bojajumi 144 stundas ilga testa.

Korozijas testi, aluminijs

Aluminija sakauséjumu korozijas testus veic saskana ar ISO/DIS 7866 A pielikumu, un tie atbilst 3aja pielikuma
noteiktajam prasibam.

Ilgstosas slodzes izraisitas plaisasanas testi, aluminijs

Testus uz izturibu pret ilgstosas slodzes izraisitu plaisaSanu veic saskana ar ISO/DIS 7866 D pielikumu, un tie at-
bilst 3aja pielikuma noteiktajam prasibam.

Nopliides pirms parrausanas (NPP) tests

Tris gatavus balonus cikliski hermetizé no ne vairak ka 2 MPa lidz ne mazak ka 30 MPa, un ciklu skaits mindité
nedrikst bat lielaks par 10.

Ja rodas noplide, testa rezultats $adiem baloniem uzskatams par neapmierinosu.
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A7.

A8.

A9.

A9.1.

Spiediena cikliskuma tests galéja temperatiira

Spiediena cikliskuma testu veic gataviem baloniem ar kompozitmateriala apvalku un bez aizsargparklajuma, ku-
riem nav vérojami parravumi, noplide vai kiedru atir§ana, ievérojot $adus nosacijumus.

(@)

Kondicioné 48 stundas pie nulles spiediena 65 °C vai augstaka temperatiira un pie 95 procentus vai lielaka
relativa mitruma. ST prasiba uzskatama par izpilditu, iesmidzinot Gidens aerosolu vai tvaiku kamera, kura tiek
uzturéta 65 °C temperatiira.

Hidrostatiski hermetizé 500 ciklus par katru noteikta darbmaza gadu no ne vairak ka 2 MPa lidz ne mazak
ka 26 MPa 65 °C vai augstaka temperatiira un pie 95 procentu mitruma.

Stabilizé pie nulles spiediena un apkartéja temperatiira.

Péc tam hermetizé no ne vairak ka 2 MPa lidz ne mazak ka 20 MPa 500 ciklus par katru noteikta darbmiiza
gadu — 40 °C vai zemaka temperatiira.

Spiediena cikliskuma atrums b) punkta nedrikst parsniegt 10 ciklus mintté. Spiediena cikliskuma atrums
d) punkta nedrikst parsniegt 3 ciklus miniit¢, ja vien spiediena devéjs nav uzstadits tiesi balona. Nodrosina
atbilstigus registréjosos instrumentus, lai zemas temperatiiras spiediena cikliskuma testa laika garantétu mi-
nimalu Skidruma temperatiru.

Péc spiediena cikliskuma testa galéja temperatiira balonu hidrostatiski saspiez saskana ar hidrostatiskas par-
rausanas testa prasibam un sasniedz spiedienu, kas vienads ar 85 procentiem no minimala paredzéta parrau-
Sanas spiediena. SDG-4 tipa baloniem pirms hidrostatiskas parrausanas testa veic noplides testu saskana ar
turpmak A.10. punkta izklastito.

Brinela cietibas tests

Cietibas testu veic uz paralélas sienas katra balona vai ¢aulas centra un kupolveidigaja gala saskana ar ISO 6506.
Testu veic péc pédéjas termiskas apstrades, un tada veida noteiktajam cietibas vértibam jabit konstrukcijai pare-
dzetajas robezas.

Parklajuma testi (obligati, ja izmanto 3. pielikuma 6.12.c) punktu)

Parklajuma raditaju testi

Parklajumus noveérté, izmantojot §adas testa metodes vai lidzvertigus valsts standartus:

(i)

(i)

(i)

adhézijas tests saskana ar LSO 4624, atkariba no piemérotibas izmantojot A vai B metodi. Atkariba no pie-
mérotibas parklajuma adhézija atbilst 4.A vai 4.B kategorijai;

elastiba saskana ar ASTM D522 — piestiprinato organisko parklajumu lieces tests ar caursitni —, izmantojot B
testa metodi ar 12,7 mm (0,5 collas) caursitni noteiktaja biezuma — 20 °C temperatira.

Paraugus elastibas testa veikSanai sagatavo saskana ar ASTM D522 standartu. Nedrikst biit nekadu saskatamu
plaisu;

triecienizturiba saskana ar ASTM D2794 — testa metode organisko parklajumu izturibas noteiksanai pret paa-
trinatu deformaciju (triecientests). Parklajumam istabas temperattira jaiztur 18] (160 in-lbs) trieciens uz
prieksu;

kimiska izturiba, visparigi testéjot saskana ar ASTM D1308 standartu —sadzives kimikaliju ietekme uz bez-
krasainiem un pigmentétiem organiskiem parklajumiem. Testus veic, izmantojot atklato punktu testa meto-
di un 100 stundu paklausanu 30 % sérskabes skiduma (akumulatoru skabe ar ipatnéjo svaru 1,219) iedarbibai,
un 24 stundu paklausanu polialkalénglikola (piem., bremzu $kidruma) iedarbibai. Nedrikst biit parklajuma pa-
celSanas, lobiSands vai atmiekskéSanas pazimes. Testgjot saskana ar ASTM D3359, adhézija atbilst
3. kategorijai;
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A9.2.

A.10.

(vi)

(vil)

vismaz 1 000 stundu ekspozicija saskana ar ASTM G53 praksi iericém, kuras paklautas gaisa un ddens ie-
darbibai (fluorescéjosas “W” veida kondensacijas tipa) attieciba uz nemetalisku materialu ekspoziciju. Nedrikst
bit lobianas pazimju, un, testéjot saskana ar ISO 4624, adhézija atbilst 3. kategorijai. Maksimalais pielauja-
mais spiduma zudums ir 20 procenti;

vismaz 500 stundu ekspozicija saskana ar ASTM B117 testa metodi sals miglas testam. Apakskodinajums pie
atzimes nedrikst parsniegt 3 mm, nedrikst bit lobisanas pazimju, un, test&jot saskana ar ASTM D3359,
adhézija atbilst 3. kategorijai;

izturiba pret Skembu atdalisanos istabas temperattira, izmantojot ASTM D3170 parklajumu $kembu atdali-
Sanas standartu. Parklajums atbilst 7.A vai augstakai kategorijai, un nedrikst bat nekada substrata ekspozicija.

Parklajuma partijas testi

@

Parklajuma biezums

Parklajuma biezums atbilst konstrukcijas prasibam, testéjot saskana ar ISO 2808.

(i)

Parklajuma adhézija

Parklajuma adhézijas stipribu méra saskana ar ISO 4624, un ta atbilst vismaz 4. kategorijai, atkariba no pieméro-
tibas izmantojot mérjjumiem A vai B testa metodi.

Noplides tests

SDG-4 tipa baloniem veic nopliides testu, izmantojot $adu procediiru (vai pienemamu alternativu procediiru):

(@)

(b)

balonus riipigi nozave un hermetizg, lidz sasniegts darba spiediens, izmantojot sausu gaisu vai slapekli, un tie
satur konstatéjamu gazi, pieméram, héliju;

jebkura nopliide, kas nomérita jebkura punkta un parsniedz 0,004 standarta cm?/h, ir noraidisanas kritérijs.

Hidrauliskais tests

[zmanto vienu no diviem talak aprakstitajiem variantiem.

1. variants. Udens apvalka tests

@)

Balonam veic hidrostatisko testu, izmantojot spiedienu, kas vismaz 1,5 reizes parsniedz darba spiedienu. Tes-
ta spiediens nekada gadijuma nedrikst bat augstaks par stiprinasanas ar deformaciju spiedienu.

Spiedienu iztur pietickami ilgi (vismaz 30 sekundes), lai nodrosinatu pilnigu izplesanos. Jebkads iek3gjs spie-
diens, kurs pielikts péc stiprinadanas ar deformaciju un pirms hidrostatiska testa, nedrikst parsniegt 90 pro-
centus no hidrostatiska testa spiediena. Ja testa ierices defekta dé] nevar uzturét testa spiedienu, ir atlauts
atkartot testu par 700 kPa augstaka spiediena. Atlauts veikt ne vairak ka 2 3adus atkartotus testus.

Razotajs nosaka atbilsto§u permanentas tilpuma izplesanas limitu izmantotajam testa spiedienam, bet jeb-
kura gadijuma permanenta izplesanas nedrikst parsniegt 5 procentus no kopéjas tilpuma izplesanas testa spie-
diena. SDG-4 tipa baloniem elastigo izplesanos nosaka razotajs. Visus balonus, kas neatbilst noteiktajiem
kritérijiem, izbraké un iznicina vai izmanto partijas testiem.

2. variants. [zméginajuma spiediena tests

Hidrostatisko spiedienu balona pakapeniski un regulari paaugstina, lidz sasniegts testa spiediens, kas vismaz 1,5 rei-
zes parsniedz darba spiedienu. Balona testa spiedienu notur pietiekami ilgi (vismaz 30 sekundes), lai parliecinatos,
vai spiedienam nav tendence pazeminaties un vai ir garantéts hermétiskums.
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A12.

A.15.1.

A.15.2.

A.15.3.

Parrausanas tests hidrostatiska spiediena ietekmé

(@) Hermetizacijas atrums nedrikst parsniegt 1,4 MPa sekundé (200 psi sekundg), ja spiediens parsniedz 80 pro-
centus no paredzéta parrausanas spiediena. Ja hermetizacijas atrums, spiedienam parsniedzot 80 procentus
no paredzéta parrausanas spiediena, ir lielaks par 350 kPa sekundé (50 psi sekundg), vai nu janovieto balons
shematiski starp spiediena avotu un spiediena mérisanas ierici, vai 5 sekundes janotur minimalais paredzétais
parrausanas spiediens.

b) Minimalajam nepiecieS§amajam (aprékinatajam) parrausanas spiedienam jabiit vismaz 45 MPa, un tas nekada
) P ) prex jam) p P )
gadijuma nedrikst bait mazaks par vértibu, kada vajadziga, lai izpilditu sprieguma attiecibas prasibas. Registré
faktisko parrausanas spiedienu. Parravums var rasties vai nu balona cilindriskaja dala, vai kupolveida dala.
p P ja dal p !

Spiediena cikliskuma tests apkartéja temperatiira

Spiediena cikliskuma testu veic saskana ar $adu procediiru:

(a) piepilda testéjamo balonu ar nekodigu skidrumu, pieméram, ellu, tdeni ar piemaisijumiem vai glikolu;

(b) ciklizé spiedienu balona no ne vairak ka 2 MPa lidz ne mazak ka 26 MPa ar atrumu, kas neparsniedz 10 ci-
klus minté.

Registre ciklu skaitu lidz bojajumam, ka ari bojajuma sakuma atrasanas vietu un aprakstu.

Skabas vides tests

Gatavu balonu testé saskana ar $adu testa procediiru:

(i) balona virsmas dalu ar 150 mm diametru 100 stundas iztur 30 % sérskabes skiduma (akumulatoru skabe ar
ipatngjo svaru 1,219), kamér spiediens balona ir 26 MPa;

(i) péc tam balonu parrauj saskana ar $a dokumenta A.12. punkta aprakstito procediiru un nodrosina parrau-
Sanas spiedienu, kas ir augstaks par 85 procentiem no minimala paredzéta parrausanas spiediena.

AizdegSanas tests

Visparigi

Aizdegsanas testi paredzéti, lai parliecinatos, ka gatavi baloni ar ugunsdrosibas sistému (balona varsts, spiediena
samazinasanas ierices un/vai integréta termiska izolacija) netiek parrauti, testgjot noteiktos ugunsgréka apstak]os.
Ja aizdeg3anas testa laika balons tiek parrauts, jaievéro arkartéja piesardziba.

Balona sagatavosana

Balonus novieto horizontali ar pamatni aptuveni 100 mm virs uguns avota.

[zmanto metala vairogu, lai aizkavétu tieSu liesmas iedarbibu uz balona varstiem, armatiiru un/vai spiediena sa-
mazina$anas iericem. Metala vairogs nedrikst bit tiesa kontakta ar noteikto ugunsdrosibas sistému (spiediena sa-
mazina$anas iericém vai balona varstu). Rezultatu par nederigu padara jebkads varsta, armatiiras vai caurulu, kas
nav dala no paredzétas aizsardzibas sistémas, defekts testa laika.

Uguns avots

Vienmérigs uguns avots, kura garums ir 1,65 m, nodrosina tiesu liesmas iedarbibu uz balona virsmu visa ta
diametra.
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A.15.4.

A.15.5.

A.15.6.

A15.7.

A.15.8.

A.l6.

Uguns avotam var izmantot jebkada veida degvielu, ja ta nodrosina vienmérigu karstumu, kas ir pietickams no-
teiktas testa temperatiiras uzturéSanai, lidz spiediens no balona tiek izlaists. Izvéloties degvielu, nem véra apsveé-
rumus par gaisa piesarnojumu. Uguns izvietojumu registré pietickami detalizéti, lai nodrosinatu to, ka karstuma
pievade balonam ir reproducéjama. Ja testa laika rodas jebkads uguns avota defekts vai mainigums, rezultats uz-
skatams par nederigu.

Temperatiiras un spiediena mérjjumi

Virsmas temperatiiru registré ar vismaz tris termoelementiem, kas novietoti visapkart balona pamatnei un viens
no otra atrodas ne vairak ka 0,75 m attaluma. Lai izvairitos no liesmas tieSas iedarbibas uz termoelementiem, iz-
manto metala vairogu. Alternativi termoelementus var ievietot metala blokos, kuru izmérs ir mazaks par 25 mm?.

Termoelementu temperatiiru un spiedienu balona testa laika registré ar 30 sekunzu vai mazaku intervalu.
Visparigas prasibas testa veiksanai

Balonus hermetizé ar dabasgazi un horizontala stavokli testé attieciba uz abiem zemak noraditajiem parametriem:
(a) darba spiediens;

(b) 25 procenti no darba spiediena.

Talit péc aizdedzinasanas liesmas iedarbojas uz balona virsmu 1,65 m garuma no uguns avota un visa balona dia-
metra. Piecu mindigu laika no aizdegSanas briza vismaz viens termoelements sasniedz vismaz 590 °C temperatiiru.
Sadu minimalo temperatiiru saglaba visa atlikusaja testa laika.

Baloni, kuru garums ir 1,65 m vai mazak
Balona centru novieto virs uguns avota centra.
Baloni, kuru garums parsniedz 1,65 m

Ja parspiediena ierice uzstadita viena balona gala, uguns avots sakas balona pretéja gala. Ja parspiediena ierices uz-
staditas abos balona galos vai vairak neka viena vieta visa balona garuma, uguns avota centrs vérsts pa vidu starp
divam parspiediena iericém, starp kuram ir vislielakais attalums horizontala plakné.

Ja balons ir papildus aizsargats ar termisko izolaciju, veic divus aizdeg3anas testus ekspluatacijas spiediena; viena
testa laika uguns avots ir centréts balona garuma vida, bet otra testa laika degSana sakas viena balona gala.

Pienemamie rezultati

Spiediens no balona izplist caur parspiediena ierici.

Penetracijas testi

Balonu, kas hermetizéts lidz 20 MPa + 1 MPa ar saspiestu gazi, iespieZ ar caursito$u lodi, kuras diametrs ir 7,62 mm
vai lielaks. Lode pilnigi iespiezas vismaz viena balona sanu siena. SDG-2, SDG-3 un SDG-4 tipa baloniem lode pret
sienu triecas aptuveni 45° lenki. Balonam nedrikst rasties nekadas sadaliSanas pazimes. Nelielu materiala dalu zu-
dumi, no kuram katra sver ne vairak ka 45 gramus, neliecina par testa neizturéSanu. Registré ieejas un izejas atveru
aptuveno izmeéru un atra$anas vietu.

Kompozitmateriala plaisu tolerances testi

Tikai SDG-2, SDG-3 un SDG-4 tipa baloniem vienam gatavam balonam ar aizsargparklajumu kompozitmateriala
jabtt garenvirziena izgrieztam plaisam. Plaisas ir lielakas par razotaja noteiktajiem vizualas parbaudes limitiem.
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A.20.

A.21.

A.22.

A.23.

Péc tam balonu ar plaisam apkartéja temperatira 3 000 ciklus un péc tam papildus 12 000 ciklus hermetizé no ne
vairak ka 2 MPa lidz ne mazak ka 26 MPa. Pirmo 3 000 ciklu laika balonam nedrikst rasties noplade vai parra-
vums, bet turpmako 12 000 ciklu laika balonam var rasties bojajumi, par ko liecina nopliide. Visus balonus, kam
veikts $is tests, iznicina.

Tests uz deformaciju mehaniskas slodzes ietekmé augsta temperatiira

So testu veic visiem SDG-4 tipa baloniem un visiem SDG-2 un SDG-3 tipa baloniem, kuriem sveku saistvielas sti-
klosanas temperatira neparsniedz maksimalo paredzéto materiala temperatiiru, kas noteikta 3. pielikuma
4.4.2. punkta, vismaz par 20 °C.

Testu veic vienam gatavam balonam, rikojoties $adi.
(@) Balonu hermetizé lidz 26 MPa un ne mazak ka 200 stundas tur 100 °C temperatira.

(b) Péc testa balons atbilst ieprieks A.11. punkta aprakstita hidrostatiskas izplesanas testa prasibam, A.10. punk-
ta aprakstita nopliides testa prasibam un A.12. punkta aprakstita parrausanas testa prasibam.

Parrau$anas tests paatrinatas slodzes ietekmé

Tikai SDG-2, SDG-3 un SDG-4 tipa balonus bez aizsargparklajuma hidrostatiski hermetizé lidz 26 MPa, kamér tie
iegremdeéti tideni, kura temperatiira ir 65 °C. Balonu tur §ada spiediena un temperattira 1 000 stundas. Péc tam ba-
lonu hermetizé lidz parrausanai saskana ar $a dokumenta A.12. punkta aprakstito procediiru, iznemot to, ka par-
rausanas spiediens ir augstaks par 85 procentiem no minimala paredzéta parrausanas spiediena.

Triecientests

Vienam vai vairakiem gataviem baloniem veic nomesanas testu apkartéja temperatiird bez ieksgjas hermetizacijas
un bez piestiprinatiem varstiem. Virsma, uz kuras nometami baloni, ir gluds, horizontals betona bloks vai gridas
segums. Vienu balonu nomet horizontala stavokl, pamatnei esot 1,8 m augstuma virs virsmas, uz kuras to nomet.
Vienu balonu nomet vertikali ar katru galu uz prieksu no pietiekama augstuma virs gridas vai bloka, lai potenciala
energija blitu 488 ], bet zemak novietotais gals nedrikst atrasties vairak ka 1,8 m augstuma no virsmas. Vienu ba-
lonu nomet 45° lenki uz kupolveida dalas no tada augstuma, lai smaguma centrs biitu 1,8 m augstuma; tomér, ja
apaksgjas dalas attalums no zemes ir mazaks par 0,6 m, nomesanas lenki maina ta, lai minimalais attalums bitu
0,6 m un smaguma centrs atrastos 1,8 m augstuma.

Péc nomesanas triecientesta balonus hermetizé no ne vairak ka 2 MPa lidz ne mazak ka 26 MPa 1 000 ciklus par
katru noteikta darbmaza gadu. Cikliskuma testa laika baloniem drikst bat noplide, bet ne parravums. Visus ba-
lonus, kam veikts cikliskuma tests, iznicina.

CaursiikSanas tests

Sads tests nepieciesams tikai SDG-4 tipa baloniem. Vienu gatavu balonu lidz darba spiedienam uzpilda ar saspiestu
dabasgazi vai 90 procentu slapekla/10 procentu hélija maisijumu, ievieto aizvérta un noslégta kamera apkartéja
temperattira un pietiekami ilgu laiku novéro noplidi, lai noteiktu statisku caursiik§anas raditaju. Dabasgazes vai
hélija caursiiksanas raditajs ir mazaks par 0,25 ml uz balona ddens tilpuma litru.

Plastikata stiepes ipasibas

TecéSanas robezu stiepé un plastikata ¢aulas materiala galigo pagarinasanos nosaka — 50 °C temperatiira, izman-
tojot ISO 3628, un §is vértibas atbilst 3. pielikuma 6.3.6. punkta prasibam.

Plastikata kuSanas temperatira

Polimérmaterialus no gatavam caulam testé saskana ar metodi, kas aprakstita ISO 306, un tie atbilst 3. pielikuma
6.3.6. punkta prasibam.
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A.24.

A.25.

A.26.

A.27.

A.28.

Prasibas attieciba uz spiediena samazinasanas iericém

Razotaja noteiktas spiediena samazinasanas ierices ir savietojamas ar 3. pielikuma 4. punkta aprakstitajiem darbi-
bas apstakliem, ko apliecina 3adi kvalificésanas testi.

(a) Vienu paraugu 24 stundas tur vismaz 95 °C augsta kontroléta temperatiira un spiediend, kas nav zemaks par
testa spiedienu (30 MPa). Testa beigas neviena konstrukcija izmantota kauséjama metala nedrikst bit nopli-
de vai redzami iespiedumi.

(b) Vienam paraugam veic $adu noguruma plaisu testu, spiediena izmainu cikliskuma atrumam neparsniedzot
4 ciklus mindté:

(i) tur 82 °C temperatiira, kamér 10 000 ciklus hermetizé no 2 MPa lidz 26 MPa;
(ii) tur — 40 °C temperatiira, kamér 10 000 ciklus hermetizé no 2 MPa lidz 20 MPa.
Testa beigas neviena konstrukcija izmantota kauséjama metala nedrikst bat noplide vai redzami iespiedumi.

(o) Atklati spiediena saglabasanas elementi no misina bez slodzes izraisitas korozijas plaisasanas iztur dzivsudra-
ba nitrata testu, ka aprakstits ASTM B154. Spiediena samazinaanas ierici uz 30 minGtém iegremdé dzivsu-
draba nitrata skiduma, kas satur 10 g dzivsudraba nitrata un 10 ml slapeklskabes viena litra skiduma. Péc
iegremdésanas spiediena samazinasanas iericei veic noplides testu, vienu miniti piemérojot 26 MPa aeros-
tatisko spiedienu, ta laika parbaudot, vai nerodas argja nopliide. Nekada nopliide nedrikst parsniegt 200 cm?/h.

(d) Atklati neriisgjosa térauda spiediena saglabasanas elementi ir izgatavoti no tada tipa sakausgjuma, kas ir iz-
turigs pret hloridu izraisitu korozijas plaisasanu slodzes ietekmeé.

Izcilpa griezes momenta tests

Balona korpusam jabiit nodrosinatam pret rotaciju, un katram balona gala izcilnim pieméro 500 Nm griezes mo-
mentu vispirms virziena, lai piestiprinatu vitnoto savienojumu, péc tam atskriivéSanas virziena un péc tam atkal
pievilkSanas virziena.

Sveku bides pretestiba

Sveku materialu testu veic, izmantojot paraugu, kas raksturo kompozitmateriala apvalku, un saskana ar
ASTM D2344 vai lidzvertigu valsts standartu. P&c 24 stundas ilgas varisanas iideni kompozitmateriala minimalajai
bides pretestibai jabiit 13,8 MPa.

Spiediena cikliskuma tests, izmantojot dabasgazi

[zmantojot dabasgazi, vienu gatavu balonu 300 ciklus hermetizé no mazak ka 2 MPa lidz darba spiedienam. Katrs
cikls, kas sastav no balona uzpildes un iztukSosanas, nedrikst parsniegt 1 stundu. Balonu test€ attieciba uz nopladi
saskana ar §a dokumenta A.10. punktu, un tas atbilst Saja punkta noteiktajam prasibam. Péc cikliskas hermetizé-
Sanas ar dabasgazi balonu sadala un parbauda Caulas/gala izcilna virsmas attieciba uz jebkadiem defektiem, pie-
méram, noguruma plaisam vai elektrostatisku izladi.

Piezime: veicot 30 testu, Ipasa uzmaniba japievérs drosibai. Pirms $a testa veikSanas $ada tipa baloniem jabit sek-
migi izgajusiem testus, kas aprakstiti iepriek$ A.12. punkta (parrausanas tests hidrostatiska spiediena ie-
tekmé), 3. pielikuma 8.6.3. punkta (spiediena cikliskuma tests apkartéja temperatiira) un ieprieks
A.21. punkta (caursiiksanas tests). Pirms testa veikSanas japarbauda balonu atbilstiba ieprieks A.10. punk-
ta aprakstitajam prasibam (noplides tests).

Prasibas attieciba uz manualo varsta ierici

Vienam paraugam veic noguruma plaisu testu, spiediena izmainu cikliskuma atrumam neparsniedzot 4 ciklus
mindte:

(i) tur 20 °C temperatiira, kamér 2 000 ciklus hermetizé no 2 MPa lidz 26 MPa.
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C papildinajums

(Nav pieskirts)
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D papildinajums
PARSKATA VEIDLAPAS
Plezime:  $is papildinajums nav obligata $a pielikuma sastavdala. Izmanto $adas veidlapas.
(1) Razotaja norade un atbilstibas sertifikats — tam jabit skaidram, salasamam un izstradatam 1. veidlapas formata.

(2) Parskats (') par metala balonu, ¢aulu vai izcilpu materialu kimisko analizi — nepiecieSamie svarigakie elementi, identi-
fikacija u.c.

(3) Parskats (') par metala balonu un caulu materialu mehaniskajam ipasibam — taja jaietver visi $ajos noteikumos piepra-
sitie testi.

(4) Parskats (!) par nemetalisku ¢aulu fizikalajam un mehaniskajam Ipasibam - taja jaietver visi testi un informacija, kas
pieprasita $ajos noteikumos.

kas pieprasiti $ajos noteikumos.

1) Parskata veidlapas, kas noraditas 2. lidz 6. punkta, izstrada raZotajs, un tajas pilniba jaidentificé baloni un tiem noteiktas prasibas. Katru
P P ) Jas p: ) |2
parskatu paraksta kompetenta iestade un razotajs.
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1. veidlapa
RAZOTAJA NORADE UN ATBILSTIBAS SERTIFIKATS
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E papildingjums
SPRIEGUMU ATTIECIBU VERIFIKACIJA, IZMANTOJOT DEFORMACIJAS MERTJUMUS

1. Skiedru sprieguma un deformacijas attieciba vienmér ir elastiga, tade] spriegumu attieciba un deformicijas attieciba ir
vienada.

2. Vajadzigi izteikta pagarinajuma tenzometri.

3. Deformacijas méritajus vérs to skiedru virziena, uz kuram tie piestiprinati (tas ir, ja stipas $kiedra ir uz balona arpuses,
meéritajus piestiprina stipu virziena).

4. 1. metode (piemérojama baloniem, kuriem neizmanto augsta sprieguma tinumu)
(a) Pirms stiprinaSanas ar deformaciju uzliek un kalibré tenzometrus.

(b) Veic deformacijas mérijumus, kad sasniegts stiprinasanas ar deformaciju spiediens, nulles spiediens péc stiprinasa-
nas ar deformaciju, darba spiediens un minimalais parrausanas spiediens.

(c) Apstiprina, ka vertiba, ko iegtist, dalot deformaciju pie parrausanas spiediena ar deformaciju pie darba spiediena,
atbilst spriedzes attiecibas prasibam. Jauktas konstrukcijas baloniem, kas stiegroti ar vienu skiedru, spriedzi pie dar-
ba spiediena salidzina ar parrausanas deformaciju.

5. 2. metode (piemérojama visiem baloniem)
(a) Kad spiediens péc tiSanas un stiprinasanas ar deformaciju ir nulle, uzliek un kalibré tenzometrus.
(b) Veic deformacijas mérijjumus, kad spiediena vértiba ir nulle, pie darba spiediena un minimala parrausanas spiediena.

(c) Péc spriedzes mérijumu veikSanas pie darba spiediena un minimala parrausanas spiediena, kad spiediena vértiba ir
nulle un deformacijas méritaji tick kontroléti, izgriez tadu balona dalu, lai zona, kas satur deformacijas méritaju,
bitu aptuveni piecas collas gara. Nonem caulu, nebojajot kompozitmaterialu. [zméra deformacijas vértibas péc ¢au-
las nonemsanas.

(d) Noregulé spriedzes nolasijumus uz nulles, darbibas un minimalo parrausanas spiedienu, izmantojot deformacijas
apjomus, kas izmériti pie nulles spiediena ar ¢aulu un bez tas.

(e) Apstiprina, ka veértiba, ko iegiist, dalot spriedzi pie parrausanas spiediena ar deformaciju pie darba spiediena, atbilst
spriegumu attiecibas prasibam. Jauktas konstrukcijas baloniem, kas stiegroti ar vienu kiedru, deformaciju pie dar-
ba spiediena salidzina ar parrausanas spriedzi.
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F.1.

F.2.

F papildingjums

PLAISU RADITAJU NOVERTESANAS METODES

Pret noguruma plaisam jutigo vietu noteiksana

Noguruma plaisu novietojumu un orientaciju balonos nosaka ar atbilstigu sprieguma analizi vai pilnapméra nogu-
ruma testiem, kas paredzéti konstrukcijas kvalificéSanas parbauzu ietvaros katram balonu tipam. Ja veic galiga ele-
menta sprieguma analizi, pret nogurumu jutigas vietas identificé, balstoties uz stiepes deformacijas augstakas
koncentracijas novietojumu un orientaciju balona siena vai ¢aula pie darba spiediena.

Nopliides pirms parrausanas (NPP) parbaude

InZenierkritiskais novértéjums.

So analizi var veikt, lai pieraditu, ka gatavam balonam radisies nopliide gadijuma, ja defekts balona vai caula palie-
linasies lidz plaisai visa sienas biezuma. Nopladi pirms parrausanas novérté balona sanu siena. Ja pret nogurumu ju-
tiga vieta ir arpus sanu sienas, nopladi pirms parrausanas noverté ari $aja vietd, izmantojot Il limena metodi, ka
izklastits BS PD6493. Novértéjums ietver $adus posmus.

(@)

@)

Izmeéra siena radusas plaisas (parasti plaisai ir eliptiska forma) maksimalo garumu (tas ir, galveno asi) tris balo-
niem no katra balonu tipa, kam veikti cikliski testi konstrukcijas kvalificésanas testu ietvaros (saskana ar A pa-
pildindjuma A.13. un A.14. punktu). Analizei izmanto lielakos plaisu garuma raditajus no tris baloniem. Modelé
puseliptisku plaisu siena, kuras lielaka ass ir divas reizes lielaka par izmeritas garakas plaisas lielako asi, bet ma-
zaka ass ir vienada ar sienas biezuma reizinajumu ar koeficientu 0,9. Puseliptisko plaisu modelé F papildina-
juma F.1. punkta noteiktajas vietas. Plaisai jabtt orientétai 3, lai to virzitu augstaka pamata stiepes deformacija.

Novértésanai izmanto sprieguma analizé iegiitas deformacijas limena vértibas siena/Caula pie 26 MPa spiediena,
kas izklastitas 3. pielikuma 6.6. punkta. Atbilstoso plaisu virziSanas speku aprékina, izmantojot BS PD6493 9.2.
vai 9.3. iedalu.

Gatava balona vai ta Caulas izturibu pret plaisasanu, kas noteikta istabas temperatiira aluminijam un — 40 °C
temperatiird téraudam, apstiprina, izmantojot standartizétas testa metodes (vai nu ISO/DIS 12737, vai
ASTM 813-89, vai BS 7448) saskana ar BS PD6493 8.4. un 8.5. iedalu.

Plastiskas deformacijas attiecibu aprékina saskana ar BS PD6493-91 9.4. iedalu.

Modelétajai plaisai jabat pienemamai saskana BS PD6493-91 11.2. iedalu.

NPP saplaisajusa balona parrausanas gadijuma

Plaisasanas testu veic ar balona sanu sienu. Ja pret nogurumu jutigas vietas, ka noteikts F.1. punkta (F papildina-
jums), ir arpus balona sienas, plaisasanas testu veic ari tur. Testa procediira ir §ada.

(@)

NPP plaisas garuma noteiksana

NPP plaisas garumam pret nogurumu jutiga vietd jabat divas reizes lielakam par siena radusas plaisas maksi-
malo izmérito garumu no tris baloniem katram balonu tipam, kam veikti cikliski testi konstrukcijas kvalificé-
Sanas testu ietvaros.

Balona plaisas

SDG-1 tipa baloniem, kuriem pret nogurumu jutiga vieta ir cilindriskaja dala aksiala virziena, argjo plaisu me-
hanisko apstradi veic garenvirziena, apméram balona cilindriskas dalas vida. Plaisam jaatrodas vidusdala, kur ir
minimals sienas biezums, pamatojoties uz biezuma mérjjumiem Cetros punktos visapkart balonam. SDG-1 tipa
baloniem, kuriem pret nogurumu jutiga vieta ir arpus cilindriskas dalas, NPP plaisai jabit uz balona ick3gjas vir-
smas lidztekus pret nogurumu jutigas vietas orientacijai. SDG-2 un SDG-3 tipa baloniem NPP plaisai jabiit me-
tala caula.
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Plaisam, kuras paredzéts testét ar monotonu spiedienu, plaisas griez&jam jabat aptuveni 12,5 mm biezam ar
45° lenki un maksimalo uzgala radiusu 0,25 mm. Baloniem, kuru argjais diametrs ir mazaks par 140 mm, grie-
z&ja diametram jabat 50 mm, bet baloniem, kuru argjais diametrs ir lielaks par 140 mm, griezéja diametram
jabiit no 65 lidz 80 mm (ieteicams izmantot A standarta CVN griezéju).

Piezime: Griezgjs regulari jaasina, lai nodroinatu uzgala radiusa atbilstibu specifikacijam. Plaisas dzilumu var
pielagot, lai panaktu nopladi vienmérigas hidrohermetizacijas iedarbiba. Plaisa nedrikst izplatities vai-
rak ka par 10 procentiem arpus mehaniski apstradatas plaisas, kas izmeérita uz aréjas virsmas.

(c) Testa procediira

Testu veic ar vienmérigu hermetizaciju vai ciklisku hermetizaciju, ka aprakstits talak.

(i) Vienmeriga hermetizacija lidz parrausanai

Balonus hidrostatiski hermetizg, lidz spiediens sak izpliist no balona plaisas vieta. Hermetizacija veic, ka
aprakstits A.12. punkta (A papildinajums).

(i) Ciklisks spiediens

Testa procediira atbilst A papildindjuma A.13. punkta prasibam.

(d) Pienemsanas kritériji saplaisajusa balona testam

Uzskata, ka balons ir izturgjis testus, ja izpilditi $adi nosacijumi.

(i) Parrausanas testd, izmantojot vienmérigu hermetizaciju, spiedienam, pie kura notikusi parrausana, jabat
26 MPa vai lielakam.

Parrausanas testd, izmantojot vienmérigu hermetizaciju, kopgjais izméritais plaisu garums uz argjas vir-
smas var bt 1,1 reizi lielaks par sakotnéjo mehaniski apstradato garumu.

(i) Baloniem, kam veikts ciklisks tests, ir pielaujamas noguruma plaisas, kuru garums parsniedz sakotnéjo me-
haniski apstradato plaisu garumu. Tomér nopliide ir neapmierinosa testa rezultata kritérijs. Plaisas izpla-
ti8anas vértibai noguruma ietekmé jabat vismaz 90 procentiem no sakotnéjas mehaniski apstradatas
plaisas garuma.

Piezime: Ja §is prasibas nav izpilditas (ja rodas defekts pie spiediena, kas zemaks par 36 MPa, ari tad, ja
defekts ir noplide), var veikt jaunu testu ar mazaku plaisas dzilumu. Jaunu testu ar dzilaku plai-

su var veikt ari tad, ja notick parrausana pie spiediena, kas ir augstaks par 26 MPa, un plaisa ir
sekla.

F.3.  NesagraujoSas parbaudes (NSP) defekta izmers

F.3.1. NSP defekta izmérs saskana ar inZenierkritisko noveértéjumu

Aprékinus veic saskana ar Lielbritanijas standarta (BS) PD 6493 3. iedalu, izmantojot $adus posmus.

(a) Veido noguruma plaisas izteiktas deformacijas vieta siena/caula planaru plaisu veida.

(b) Sprieguma diapazons pret nogurumu jutigaja vieta spiediena izmainu no 2 MPa lidz 20 MPa rezultata janosaka
no sprieguma analizes, ka izklastits F papildindjuma F.1. punkta.

(c) Lieces un membranas sprieguma detalu var izmantot atseviski.

(d) Spiediena izmainu ciklu minimalais skaits ir 15 000.
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Noguruma plaisu izplati§anos nosaka gaisa atbilstosi ASTM E647. Plaisaanas plaknei jabit orientétai C-L vir-
ziena (tas ir, plaisaSanas plaknei jabiit perpendikularai attieciba pret aploci un vérstai gar balona asi), ka paskai-
drots ASTM E399. Atrumu izsaka ka vid§jo 3 paraugu testos iegiito rezultatu. Ja pieejami plaisu izplatiSanas
dati attiecigajam materialam un darbibas apstakliem, tos var izmantot noveértéjuma.

Plaisu palielinasanas raditajus dziluma un garuma uz spiediena ciklu nosaka saskana ar darbibam, kas izklasti-
tas BS PD 6493-91 standarta 14.2. iedala, integréjot attiecibu starp noguruma plaisu izplatiSanas atrumu, ka
noteikts ieprieks e) punkta, un plaisu virzisanas speku, kas atbilst pieliktajam spiediena ciklam.

Izmantojot ieprieks aprakstitas darbibas, aprékina maksimalo pielaujamo defekta dzilumu un garumu, kas ba-
lona darbmiiza laika neizraisis bojajumus noguruma vai parrausanas dél. Nesagraujosai parbaudei izmanto-
jama defekta izméram jabut vienadam ar aprékinato maksimalo pielaujamo defekta izméru attiecigas
konstrukcijas baloniem vai mazakam par to.

NSP defekta izmérs, veicot saplaisajusa balona spiediena cikliskuma testu

SDG-1, SDG-2 un SDG-3 tipa baloniem spiediena cikliskuma testu lidz bojajumam veic tris baloniem ar maksligiem
defektiem, kas parsniedz 3. pielikuma 6.15. punkta paredzétas testa metodes defekta garuma un dziluma noteiksa-
nas spé&ju, saskana ar A.13. punkta noteikto testa metodi (A papildinajums). SDG-1 tipa baloniem, kuriem pret no-
gurumu jutiga zona ir cilindriskaja dala, aréjas plaisas veido sanu siena. SDG-1 tipa baloniem, kuriem pret nogurumu
jutiga zona ir arpus sanu sienas, un SDG-2 un SDG-3 tipa baloniem veido iek3gjas plaisas. Ieks¢jas plaisas pirms ter-
miskas apstrades un balona gala aizvérSanas var apstradat mehaniski.

Baloniem nedrikst rasties nopliide vai parravums mazak neka 15 000 ciklos. Pielaujamais NSP defekta izmérs ir vie-
nads ar maksligas plaisas izméru $aja vieta vai mazaks par to.
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G.1.

G.2.

G.3.

G.4.

G.5.

G.6.

G papildingjums

BALONA RAZOTAJA INSTRUKCIJAS PAR BALONU PARVIETOSANU, LIETOSANU UN PARBAUDI

Visparigi apsvérumi

$a papildinajuma galvenais uzdevums ir nodrosinat to, lai balonu pircéji, izplatitaji, uzstaditaji un lietotaji sanemtu
informaciju par dro$u balona lietoSanu visa ta darbmiiza garuma.

IzplatiSana

Razotajs informé pircéju, ka instrukcijas janodod visam balonu izplatisana, parvietosana, uzstadiSana un lietosana ie-
saistitajam pusém. Dokumentu var pavairot, lai iegiitu pietiekamu skaitu kopiju sadam mérkim, tomér tam jabit mar-
kétam, lai dotu norades uz piegadatajiem baloniem.

Atsauce uz esoSajiem kodeksiem, standartiem un noteikumiem

Atsaucoties uz valsts vai atzitiem kodeksiem, standartiem vai noteikumiem, var noteikt ipasas instrukcijas.

Balonu parvieto$ana

Parvieto$anas procediiru laika nodrosina, lai baloniem nerastos nepienemami bojajumi vai piesarnojums.

Uzstadisana

Nodrosina uzstadisanas instrukcijas, lai uzstadisanas un normalas lietoanas laika visa darbmiza garuma baloniem ne-
rastos nepienemami bojajumi.

Ja razotajs ir noradijis stiprinajumus, instrukcijas attieciga gadijuma janorada detalizéta informacija, pieméram, par sti-
prindjumu konstrukciju, elastigu blivju materialu izmantoSanu, pareizu pievilkanas griezes momentu un izvairi§anos
no balona paklausanas tieSai kimiskas un mehaniskas kontakta vides iedarbibai.

Ja razotajs nav noradijis stiprindjumus, razotajam javers pircéja uzmaniba uz transportlidzekla stiprinajumu sistémas
iespéjamo ilgtermina ietekmi, pieméram, transportlidzekla korpusa kustibam un balona izplesanas/sarausanas ipasi-
bam darba spiediena un temperatiiras apstak]os.

Attieciga gadijuma pircgja uzmaniba javérs uz vajadzibu nodrosinat iekartas, kuras nav iesp&jama skidrumu vai cietu
vielu uzkrasanas, izraisot balona materiala bojajumus.

Norada atbilstigu parspiediena ierici, kada uzstadama balonam.

Balonu izmanto$ana

Razotajs vérs pircéja uzmanibu uz paredzétajiem darbibas apstakliem, kas noteikti $ajos noteikumos, ipasi uz balona
pielaujamo spiediena izmainu ciklu skaitu, ta kalposanas laiku gados, gazes kvalitates robezlielumiem un maksimalo
pielaujamo spiedienu.
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G.7. Parbaudes lietosanas laika

Razotajs skaidri norada lietotaja pienakumu ievérot prasibas par balona parbaudém (piem., intervalu starp atkartotam
parbaudém, ko veic pilnvarots personals). S informacija atbilst konstrukcijas apstiprinasanas prasibam.
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H.1.

H.2.

H.3.

H papildinajums

VIDES TESTS

Darbibas joma

Vides tests paredzéts, lai pieraditu, ka NGV baloni spgj izturét automobilu 3asijas vides iedarbibu un — dazkart — citu
skidrumu iedarbibu. Testu izstradaja ASV automobilu industrija, reagéjot uz balonu defektiem, ko izraisija kompo-
zitmateriala apvalka plaisa§ana no korozijas sprieguma iedarbiba.

Kopsavilkums par testa metodi

Vispirms balonam veic pirmapstradi, izmantojot svarstibu un grants triecienus, lai imitétu iesp&jamos apstaklus 3asi-
ja. Péc tam balonu secigi iegremdé imitéta cela salu skiduma/skaba lietus Gideni un iedarbojas uz to ar citiem $kidru-
miem, cikliskam spiediena izmainam un augstu un zemu temperatiiru. P&c testa balonu hidrauliski hermetize, lidz tas
tiek iznicinats. Balona atlikusi izturiba pret parrausanu ieksgja spiediena ietekmé nedrikst btit mazaka par 85 procen-
tiem no minimalas paredzétas izturibas pret parrausanu iek3gja spiediena ietekme.

Balona uzstadiSana un sagatavoSana

Balonu testé apstaklos, kas faktiski raksturo uzstadiSanas geometriju, ietverot parklajumu (ja piemérojams), skavas un
blives, un spiediena piederumus, izmantojot tadu pasu blivéjuma konfiguraciju (tas ir, “O” veida gredzenus) ka to, kuru
lieto ekspluatacija. Skavas pirms uzstadisanas iegremdésanas testam var nokrasot vai parklat, ja tas tiek krasotas vai
parklatas pirms uzstadisanas transportlidzekIi.

Balonus teste horizontala stavokli un nominali sadala “augséja” un “apaks¢ja” dala, vadoties no to horizontalas vidu-
slinijas. Balona apaksgjo dalu parmainus iegremdé cela salu $kiduma/skaba lietus fidens vidé un sakarséta vai atdze-
séta gaisa.

Augsgjo dalu sadala 5 atseviskas zonas un marké pirmapstradei un skidrumu iedarbibai. Zonu nominalais diametrs ir
100 mm. Zonas uz balona virsmas nedrikst parklaties. Lai zonas batu derigas testam, tam nav jabat orientétam gar
vienu liniju, bet tas nedrikst parklaties ar balona iegremdéto dalu.

Lai gan pirmapstradi un paklausanu skidruma iedarbibai veic uz balona cilindriskas dalas, visam balonam, ari ta ku-
polveidigajam dalam, jabat tikpat izturigam pret apkartéjas vides iedarbibu ka testam paklautas dalas.

H.1. attels

Balona orientacija un iedarbibai paklauto zonu izvietojums

Paréjas zonas, kas tiek paklautas Skidruma iedarbibai

— —
—— 1 ————— — . - —— . — v —— e ——— v am—
| Sm it T i i b Sl et s e . i, e

i Lo Toml i e e s s s S jf.j

legremdésanas zona (apaksgja treSdala)
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H.4. Pirmapstrades ierices

H.5.

Balona pirmapstradei ar svarstibu un grants triecieniem vajadzigas $adas ierices.

(@)

Svarstibu triecieni

Trieciena elementam jabiit no térauda un piramidas forma ar vienadmalu trisstira virsmam un kvadratveida pa-
matni, virsotnei un malam jabit noapalotam lidz 3 mm radiusam. Svarsta sitienu centram jasakrit ar piramidas
smaguma centru; ta attalumam no svarsta rotacijas ass jabtit 1 m. Svarsta kopéjai masai attieciba uz tas sitienu
centru jabat 15 kg. Svarsta energija trieciena bridi nedrikst biit mazaka par 30 Nm, un tai jabat péc iespéjas tu-
vakai ai vertibai.

Svarsta trieciena laika balonu tur pozicija aiz gala izcilniem vai paredzétajam montazas skavam.
Grants triecieni

Terice, kuras konstrukcija atbilst H.2. attéla paraditajai specifikacijai. Sai procediirai attieciba uz aprikojuma dar-
bibu jaatbilst ASTM D3170 aprakstitajai standarta testa metodei, lai noteiktu parklajumu izturibu uz skembu at-
dali$anos, iznemot to, ka balons grants testa laika var bat apkartéja temperatira.

Grants

Sanesu celu grants, kas iziet cauri 16 mm sietam, bet tiek aizturéta 9,5 mm sieta. Izmanto 550 ml frakcionétas
grants (aptuveni 250 lidz 300 akmentini).

H.2. attels

Grants triecientests

Piltuve

Degvielas tvertne

175 mm

Gaisa -———— |
padeve e

50 mm caurulite

L Apméram 500 mm plata kamera

Iedarbibas vide

@)

legremdésanas vide

Noteikta seciga testa posma (1. tabula) balons tiek vérsts horizontali, iegremdgjot balona diametra apaksgjo tres-
daju imitéta skaba lietus/celu sals tdens skiduma. Skidumam jasastav no $adam vielam.

Dejonizéts Gidens

Natrija hlorids 2,5 masas procenti * 0,1 procents

Kalcija hlorids 2,5 masas procenti + 0,1 procents

Sérskabe pietickama daudzuma, lai skiduma pH batu 4,0 £ 0,2
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Skiduma limenis un pH japielago pirms katra testa posma, kura izmanto 3o skidrumu.
Skiduma temperatiirai jabiit 21 + 5 °C. legremd@sanas laika balona neiegremdétajai dalai jabiit apkartéja gaisa.
Citi $kidrumi, kuru iedarbibai paklauj balonu

Noteikta seciga testa posma (1. tabula) katra markéta zona 30 miniites japaklauj viena no pieciem $kidumiem
iedarbibai. Tadu pasu vidi izmanto katram novietojumam visa testa laika. Skidumi ir $adi.

Sérskabe 19 % (tilpuma procenti) $kidums Gident
Natrija hidroksids 25 % (masas procenti) Skidums tdeni
Metanols/benzins 30/70 procentu koncentracija
Amonija nitrats 28 % (masas procenti) skidums tident

Vgjstiklu mazgasanas skidrums

ledarbibas laika testéjamais paraugs javers ta, lai iedarbibas zona atrastos visaugstak. Uz iedarbibas zonas jano-
vieto viena stikla vates karta (aptuveni 0,5 mm bieza), kas apgriczta lidz atbilsto§am izméram. Izmantojot pipeti,
uz iedarbibas zonas uzliek 5 ml testa Skidruma. Péc 30 mindtes ilgas balona hermetizésanas nonpem marles
tamponu.

H.6. Testa apstakli

@)

Spiediena cikls

Ka noteikts testésanas seciba, balonu cikliski hidrauliski hermetizé no ne vairak ka 2 MPa lidz ne mazak ka
26 MPa. Kopgjais cikla garums nedrikst biit mazaks par 66 sekundém, un cikla ietvaros vismaz 60 sekundes ja-
bit noturétam 26 MPa spiedienam. Nominala cikla procediira ir $ada:

hermetizé no < 2 MPa lidz > 26 MPa;
vismaz 60 sekundes notur spiedienu > 26 MPa;
samazina spiedienu no > 26 MPa lidz < 2 MPa;

kopé&jam minimalajam cikla garumam jabat 66 sekundes.

Spiediens, kad balons paklauts citu $kidrumu iedarbibai

Péc citu skidrumu piemérosanas balons jahermetizé lidz ne mazak ki 26 MPa vismaz 30 miniites.

Paklau$ana augstai un zemai temperattrai

Ka noteikts testa seciba, visu balonu paklauj karsta vai auksta gaisa iedarbibai kontakta ar argjo virsmu. Auksta
gaisa temperatirai jabut — 40 °C vai zemakai, bet karsta gaisa temperatirai 82 °C £ 5 °C. Paklaujot zemas tem-
peratiiras gaisa iedarbibai SDG-1 tipa balonus, kontrolé skidruma temperatiiru ar balona ievietotu termoele-
mentu, lai nodrosinatu, ka ta saglabajas — 40 °C vai zemaka.

H.7. Testa procediira

@)

Balona pirmapstrade

Katrai no piecam zonam balona augséja dala, kas paredzétas, lai tas paklautu citu skidrumu iedarbibai, veic pir-
mapstradi, izdarot vienu triecienu ar svarsta korpusa virsotni to geometriskaja centra. Péc trieciena jaturpina pie-
cu zonu apstrade ar grants triecieniem.

Apaksgjas dalas vidgjai sekcijai, kas tiks iegremdéta, veic pirmapstradi ar svarsta korpusa virsotni tris punktos,
kuri atrodas aptuveni 150 mm attaluma.

Péc trieciena to pasu centralo sekciju, kurai tika pieméroti triecieni, turpina apstradat ar grants triecieniem.

Pirmapstrades laika no balona izlaiz spiedienu.
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(b) Testa seciba un cikli
[zmantojama vides iedarbibas seciba, spiediena cikli un temperatira noteikta 1. tabula.

Starp posmiem balona virsmu nedrikst mazgat vai slauctit.

H.8. Pienemamie rezultati

Péc ieprieks aprakstita seciga testa balonam veic hidraulisko testu uz iznicinasanu saskana ar A.12. punkta noteikto
procediiru. Balona parrausanas spiediens nedrikst biit mazaks par 85 procentiem no minimala paredzéta parrausanas

spiediena.
H.1. tabula
Testa apstakli un seciba
Testa posms Tedarbibas vide Spiediena ciklu skaits Temperatira
1 Citi skidrumi — Apkartéja
2 legremdésana 1875 Apkartgja
3 Gaiss 1875 Augsta
4 Citi $kidrumi — Apkartéja
5 legremdésana 1875 Apkartgja
6 Gaiss 3750 Zema
7 Citi skidrumi — Apkartéja
8 legremdésana 1875 Apkartgja
9 Gaiss 1875 Augsta
10 Citi skidrumi — Apkartéja
11 legremdésana 1875 Apkartgja
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2.1

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4.

2.5.

3.1.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.3.

4.A PIELIKUMS

NOTEIKUMI PAR AUTOMATISKA VARSTA, PRETVARSTA, PARSPIEDIENA VARSTA,
SPIEDIENA SAMAZINASANAS IERICES UN PARPLUDES VARSTA APSTIPRINASANU

$a pielikuma mérkis ir noteikt prasibas automatiska varsta, pretvarsta, parspiediena varsta, spiediena samazinaSanas
ierices un parplades varsta apstiprinaSanai.

AUTOMATISKAIS VARSTS

Materiali, no kuriem izgatavots automatiskais varsts, kas darbibas laika ir saskaré ar SDG, ir savietojami ar testa
SDG. Savietojamibas parbaudei izmanto procediiru, kas aprakstita 5.D pielikuma.

Darbibas specifikacijas

Automatiska varsta konstrukcija ir tada, lai tas varétu izturét spiedienu, kas 1,5 reizes parsniedz darba spiedienu
(MPa) bez noplades un deformacijas.

Automatiska varsta konstrukcija ir tada, lai tas biitu dro$s pret noplidém pie spiediena, kas 1,5 reizes parsniedz dar-
ba spiedienu (MPa) (sk. 5.B pielikumu).

Normala, razotaja noteikta darba pozicija automatiskais varsts darbojas 20 000 reizes; péc tam tas tiek deaktivéts.
Automatiskais varsts ir dro$s pret noplidém pie spiediena, kas 1,5 reizes parsniedz darba spiedienu (MPa)
(sk. 5.B pielikumuy).

Automatiska varsta konstrukcija ir tada, lai tas spétu darboties temperatiiras, kas noteiktas 5.0 pielikuma.
Elektrisko sistému, ja tada ir, izolé no automatiska varsta korpusa. Izolacijas pretestiba ir > 10 MQ.
Automatiskais varsts, ko aktivé elektriska strava, ir “aizvérta” pozicija, kad strava ir atslégta.

Automatiskajam varstam jaatbilst detalu klases testa procediiram saskana ar shému So noteikumu 2. punkta
1-1. attéla.

PRETVARSTS

Materiali, no kuriem izgatavots pretvarsts, kas darbibas laika ir saskaré ar SDG, ir savietojami ar testa SDG. Savie-
tojamibas parbaudei izmanto procediru, kas aprakstita 5.D pielikuma.

Darbibas specifikacijas

Pretvarsta konstrukcija ir tada, lai tas varétu izturét spiedienu, kas 1,5 reizes parsniedz darba spiedienu (MPa) bez
noplades un deformacijas.

Pretvarsta konstrukcija ir tada, lai tas batu dross pret nopladém (ar¢jam) pie spiediena, kas 1,5 reizes parsniedz dar-
ba spiedienu (MPa) (sk. 5.B pielikumu).

Normala, razotaja noteikta darba pozicija pretvarsts darbojas 20 000 reizes; péc tam tas tiek deaktivéts. Pretvarsts ir
dross pret noplidém (aréjam) pie spiediena, kas 1,5 reizes parsniedz darba spiedienu (MPa) (sk. 5.B pielikumu).

Pretvarsta konstrukcija ir tada, lai tas spétu darboties temperatairas, kas noteiktas 5.0 pielikuma.

Pretvarstam jaatbilst detalu klases testa procediram saskana ar shému $o noteikumu 2. punkta 1-1. attéla.
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4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

5.1.

5.2

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

6.1.

6.2.

PARSPIEDIENA VARSTS UN SPIEDIENA SAMAZINASANAS IERICE

Materiali, no kuriem izgatavots parspiediena varsts un spiediena samazinasanas ierice, kas darbibas laika ir saskaré
ar SDG, ir savietojami ar testa SDG. Savietojamibas parbaudei izmanto procediiru, kas aprakstita 5.D pielikuma.

Darbibas specifikacijas

Nulles klases parspiediena varsta un spiediena samazinasanas ierices konstrukcija ir tada, lai ta varétu izturét spie-
dienu, kas 1,5 reizes parsniedz darba spiedienu (MPa).

Pirmas klases parspiediena varsta un spiediena samazinasanas ierices konstrukcija ir tada, lai ta biitu drosa pret no-
pladeém pie spiediena, kas 1,5 reizes parsniedz darba spiedienu (MPa), ar aizvértu atveri (sk. 5.B pielikumu).

Pirmas un otras klases parspiediena varsta konstrukcija ir tada, lai tas ar aizvértam atverém bitu dro$s pret nopli-
dém pie spiediena, kas divas reizes parsniedz darba spiedienu.

Spiediena samazinasanas ierices konstrukcija ir tada, lai atvértu drosinataju 110 * 10 °C temperatira.

Nulles klases parspiediena varsta konstrukcija ir tada, lai tas darbotos temperatiira no — 40 °C lidz 85 °C.
Parspiediena varstam un spiediena samazinasanas iericei jaatbilst detalu klases testa procediram saskana ar shému
$o noteikumu 2. punkta 1-1. attéla.

PARPLUDES VARSTS

Materiali, no kuriem izgatavots parplides varsts, kas darbibas laika ir saskaré ar SDG, ir savietojami ar testa
SDG. Savietojamibas parbaudei izmanto procediru, kas aprakstita 5.D pielikuma.

Darbibas specifikacijas

Parplades varsta konstrukcija, ja tas nav integréts balona, ir tada, lai varsts izturétu spiedienu, kas 1,5 reizes par-
sniedz darba spiedienu (MPa).

Parplides varsta konstrukcija ir tada, lai tas bitu dro$s pret nopliidém pie spiediena, kas 1,5 reizes parsniedz darba
spiedienu (MPa).

Parplides varsta konstrukcija ir tada, lai tas spétu darboties temperatiiras, kas noteiktas 5.0 pielikuma.
Parplides varsts ir uzstadits tvertnes iekSpuseé.

Parplades varsts ir konstruéts ar apvadu, lai biitu iespéjama spiediena izlidzinasana.

Parpliides varstam janoslédzas, ja spiediena atskiriba virs varsta ir 650 kPa.

Kad parpliides varsts ir noslégta pozicija, apvada pliisma caur varstu nedrikst parsniegt 0,05 m*/min pie 10 000 kPa
liela diferenciala spiediena.

lericei jaatbilst dalu klases testa procediiram, kas noraditas shéma $o noteikumu 2. punkta 1-1. attéla, iznemot par-
spiedienu, ar¢ju noplidi, izturibu pret sausa karstuma testu un noveco$anu ozona ietekmé.
MANUALAIS VARSTS

Nulles klases manuala varsta ierices konstrukcija ir tada, lai ta izturétu spiedienu, kas 1,5 reizes parsniedz darba
spiedienu.

Nulles klases manuala varsta ierices konstrukcija ir tada, lai ta darbotos temperatiira no — 40 °C lidz 85 °C.
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4.B PIELIKUMS

NOTEIKUMI PAR ELASTIGO DEGVIELAS PADEVES CAURULISU VAI SLOTENU APSTIPRINASANU

DARBIBAS JOMA

$a pielikuma mérkis ir paredzét noteikumus attieciba uz elastigo $litenu apstiprinasanu, ko izmanto SDG sistémas.

Sis pielikums aptver tris elastigo $liitenu veidus:

(i) augstspiediena $latenes (0 klase),

(i) vidgja spiediena $latenes (1. klase),

(ili) zema spiediena §liitenes (2. klase).

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.

1.3.1.1.

1.3.1.2.

AUGSTSPIEDIENA SLUTENES, KLASIFIKACIJAS 0 KLASE

Visparigas specifikacijas
Sliitene ir projektéta ta, lai izturétu maksimalo darba spiedienu, kas 1,5 reizes parsniedz darba spiedienu (MPa).
Sliitene ir projektéta ta, lai izturétu 5.0 pielikuma noraditas temperatiiras.

Tas iek3jais diametrs atbilst ISO 1307 standarta 1. tabula minétajiem lielumiem.

Sliitenes konstrukcija
Sliiteni veido bezvitnu caurule un piemérota sintétiska materila apvalks, ka ari viens vai vairaki starpslani.
Stiprino$ajam(-iem) starpslanim(-piem) ir jabiit aizsargatam(-iem) pret koroziju ar apvalku.

Ja stiprinoSajam(-iem) starpslaniem(-piem) izmanto korozijas izturigu materialu (pieméram, nertisgjoso téraudu),
apvalks nav vajadzigs.

Sliitenes odergjumam un apvalkam jabit gludam, taja nedrikst biit poras, caurumi un sveskermeni.
Tisi izdariti dirieni apvalka nav uzskatami par defektu.
Apvalkam jabit i8i perforétam, lai novérstu burbulu veidosanos.

Ja apvalks ir perforéts un starpslanis izgatavots no materiala, kas nav izturigs pret koroziju, starpslanim jabut aiz-
sargatam pret koroziju.

Odergjuma specifikacijas un testi
Gumijas materialu un termoplastikas elastoméru (TPE) stiepes izturiba un stiepes deformacija

Stiepes izturiba un stiepes deformacija parrausanas bridt saskana ar ISO 37. Stiepes izturiba nav mazaka par 20 MPa,
un stiepes deformacija parrausanas bridi nav mazaka par 250 procentiem.

Izturiba pret n-pentanu saskana ar ISO 1817 ar sadiem nosacjjumiem:
(i) vide: n-pentans,
(i) temperatira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(i) iegremdes periods: 72 stundas.
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1.3.1.3.

1.3.2.1.

1.3.2.2.

Prasibas:

(i) maksimalas apjoma izmainas: 20 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 25 procenti,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 30 procenti.

Péc 48 stundu ilgas glabasanas gaisa, 40 °C temperatiira masa, salidzinot ar sakotngjo vértibu, nedrikst samazina-
ties par vairak neka 5 procentiem.

Izturiba pret novecosanu saskana ar ISO 188 ar sadiem nosacijumiem:
(i) temperattira: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperattira minus 10 °C),
(i) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecoSanu testa pirms 1.3.1.1. sadala paredzéta stiepes izturibas testa veik§anas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstak]os.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti péc 336 stundu vecinaSanas salidzinajuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 25 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzinajuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.

Stiepes izturiba un deformacija Ipasi termoplastikas materialiem.

Stiepes izturiba un deformacijas izmainas parrausanas bridi saskana ar ISO 527-2 ar $adiem nosacjjumiem:
(i) parauga tips: tips 1 BA,

(ii) stiepes atrums: 20 mm/min.

Pirms testa veiksanas ne mazak ka 21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstak]os.
Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: ne mazakas par 20 MPa,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: ne mazakas par 100 procentiem.

Izturiba pret n-pentanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacijumiem:

(i) vide: n-pentans,

(i) temperatiira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(i) iegremdes periods: 72 stundas.

Prasibas:

(i) maksimalas apjoma izmainas: 2 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 10 procenti,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 10 procenti.

Péc 48 stundu ilgas glabasanas gaisa, 40 °C temperatiira masa, salidzinot ar sakotngjo vértibu, nedrikst samazina-
ties par vairak neka 5 procentiem.



L 72/196 Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis

14.3.2008.

1.3.2.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.1.2.

1.4.1.3.

1.4.2.

1.4.2.1.

Izturiba pret novecosanu saskana ar ISO 188 ar $adiem nosacijumiem:
(i) temperatara: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperatiira minus 10 °C),
(ii) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecosanu testa pirms 1.3.2.1. sadala paredzéta stiepes izturibas testa veiksanas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstaklos.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti péc 336 stundu vecinaSanas salidzinajuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 25 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzin3juma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.

Apvalka specifikacijas un testi
Gumijas materialu un termoplastikas elastoméru (TPE) stiepes izturiba un stiepes deformacija

Stiepes izturiba un stiepes deformacija parrausanas bridf saskana ar ISO 37. Stiepes izturiba nav mazaka par 10 MPa,
un stiepes deformacija parrausanas bridi nav mazaka par 250 procentiem.

Izturiba pret n-heksanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacfjumiem:

(i) vide: n-heksans,

(i) temperatiira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(i) iegremdes periods: 72 stundas.

Prasibas

(i) maksimalas apjoma izmainas: 30 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridl: 35 procenti.
[zturiba pret novecodanu saskana ar ISO 188 ar §adiem nosacjjumiem:

(i) temperatira: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperatiira minus 10 °C),
(ii) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecosanu testa pirms 1.4.1.1. sadala paredzéta stiepes izturibas testa veikSanas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstaklos.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti péc 336 stundu vecinaSanas salidzindjuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 25 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzindjuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.

Stiepes izturiba un deformacija ipasi termoplastikas materialiem.
Stiepes izturiba un deformacijas izmainas parrausanas bridi saskana ar ISO 527-2 ar §adiem nosacijumiem:
(i) parauga tips: tips 1 BA,

(ii) stiepes atrums: 20 mm/min.
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1.4.2.2.

1.4.2.3.

1.4.3.

1.4.3.1.

1.4.3.2.

1.4.3.3.

1.5.

1.5.1.1.

1.5.1.2.

1.5.1.3.

Pirms testa veikSanas ne mazak ka 21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstaklos.
Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: ne mazakas par 20 MPa,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: ne mazakas par 100 procentiem.
Izturiba pret n-heksanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacfjumiem:

(i) vide: n-heksans,

(i) temperatira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(i) iegremdes periods: 72 stundas.

Prasibas:

(i) maksimalas apjoma izmainas: 2 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 10 procenti,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 10 procenti.

Péc 48 stundu ilgas glabasanas gaisa, 40 °C temperatiird masa, salidzinot ar sakotngjo vértibu, nedrikst samazina-
ties par vairak neka 5 procentiem.

[zturiba pret novecosanu saskana ar ISO 188 ar §adiem nosacijumiem:
(i) temperatara: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperatiira minus 10 °C),
(i) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecoSanu testa pirms 1.4.2.1. punkta paredzéta stiepes izturibas testa veikSanas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstak]os.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 20 procenti péc 336 stundu vecinaSanas salidzinajuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 50 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzinajuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.

Izturiba pret ozonu
Tests javeic saskana ar ISO 1431/1 standartu.

Test&jamos gabalus, kas jaizstiepj, lai stiepes deformacija biitu 20 procenti, paklauj gaisa iedarbibai 40 °C tempe-
ratiird ar ozona koncentraciju 50 simtmiljonas dalas 120 stundu laika.

Nav pielaujama testéjamo gabalu plaisasana.

Specifikacijas nesavienotam Sliteném

Hermetiskums (gazes caurlaidiba)

Sliitene 1 m briva posma japievieno tvertnei, kas piepildita ar saskidrinatu propanu, kura temperatiira ir 23° + 2 °C.
Tests javeic saskana ar ISO 4080 standarta aprakstito metodi.

Nopliide caur §liitenes sieninam neparsniedz 95 cm’ uz 1 metru §litenes garuma 24 stundu laika.
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1.5.2.

1.5.2.1.

1.5.2.2.

1.5.2.3.

1.5.3.1.

1.5.3.2.

[zturiba pret zemu temperatiru
Tests javeic saskana ar ISO 4672-1978 standarta aprakstito B metodi.
Testa temperatiira:  —40°C = 3°C
vai —20°C % 3°C, ja vajadzigs.
Nav pielaujama plaisasana vai parravumi.
Lieces tests
TukSai 8latenei, kuras garums ir aptuveni 3,5 m, jaspéj nesaplistot 3 000 reizu izturét talak aprakstito mainigas
lieces testu. Péc testa §liitenei jaspéj izturét 1.5.4.2. punkta minéto testa spiedienu. Jatesté ir gan jaunas $litenes,

gan ari novecinatas saskana ar ISO 188, ka noteikts 1.4.2.3. punkta, un p&c tam saskana ar ISO 1817, ka noteikts
1.4.2.2. punkta.

1. attels

(tikai piemérs)

Slogs

N

| Piedzinas mehanisms

' » Attalums starp centriem [mm]
Sliitenes iek3gjais diametrs Llekuﬁ;arﬁdmss (1. attels)
(mm] (1. attéls) Vertikalais Horizontalais
b a
lidz 13 102 241 102
13 lidz 16 153 356 153
no 16 lidz 20 178 419 178

1.5.3.3. Testa mehanismu (1. attéls) veido térauda ramis, kas aprikots ar diviem koka riteniem, kuru loka platums ir aptu-

veni 130 mm.
Ritenu aplocé jabat gropém $liitenes virzisanai.
Ritenu radiusam, mérot lidz gropes apaksai, jabit tadam, kads noradits 1.5.3.2. punkta.

Abu ritenu vidgjai garenplaknei jabiit taja pasa vertikalaja plakné, un attalumiem starp ritenu centriem jaatbilst
1.5.3.2. punktam.

Katram ritenim jaspéj brivi griezties ap ta rotacijas asi.

Piedzinas mehanisms velk $]dteni pari riteniem tada atruma, kas atbilst ¢etram pabeigtam kustibam vienas mind-
tes laika.
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1.5.3.4.

1.5.4.1.

1.5.4.2.

1.5.4.3.

1.6.

1.6.2.1.

1.6.2.2.

1.6.2.3.

1.6.2.4.

1.7.

1.7.1.

1.7.2.

1.7.2.1.

1.7.2.2.

1.7.2.3.

1.7.3.

1.7.3.1.

1.8.

1.8.1.1.

1.8.1.2.

1.8.1.3.

1.8.1.4.

Sliteni S veida uzstida uz riteniem (sk. 1. attélu).

Mehanisms janoregulé ta, lai §latene abos virzienos veiktu 1,2 m lielu attalumu.

Hidrauliska spiediena tests un minimala parrausanas spiediena noteiksana

Tests javeic saskana ar ISO 1402 standarta aprakstito metodi.

Testa spiediens, kas ir 1,5 reizes lielaks par darba spiedienu (MPa), tiek pielikts 10 mindites, neradot nekadu nopladi.

Parrausanas spiediens nav mazaks par 45 MPa.

Savienojumi

Savienojumi ir izgatavoti no térauda vai misina, un to virsma ir izturiga pret koroziju.
Savienojumiem jabiit appreséSanas savienojumiem.

Sarniruzgrieznim jabiit ar UNF vitni.

Sarniruzgriezna konusveida sprostierices vertikalajam puslenkim jabit 45°.
Savienojumi var biit Sarniruzgriezna vai atrdarbiga savienotaja tipa savienojums.

Atrdarbiga savienotaja tipa savienojumu nav iesp&jams atvienot, neveicot ipasus pasakumus vai neizmantojot ipa-
$us rikus.

Sliitenes un savienojumu mezgls

Savienojumu konstrukcijai jabit tadai, lai nerastos vajadziba nonemt apvalku, iznemot gadijumus, kad 8latenes sti-
prindjums ir no materiala, kas izturigs pret koroziju.

Sliitenes mezglam veic impulstestu saskana ar ISO 1436 standartu.

Tests javeic ar cirkul&josu ellu, kuras temperatira ir 93 °C, un minimalo spiedienu 26 MPa.
Sliiteni paklauj 150 000 impulsiem.

Péc impulstesta $litenei jaspéj izturét 1.5.4.2. punkta minétais testa spiediens.
Hermétiskums

Sliitenes mezglam (3litenei ar savienojumiem) piecu mindisu laika jaiztur gazes spiediens, kas 1,5 reizes parsniedz
darba spiedienu (MPa); nedrikst rasties nekadas noplides.

Markejumi

Uz ikvienas $latenes, atstarpém neparsniedzot 0,5 m, jabat noraditiem $adiem skaidri salasamiem un neizdzésa-
miem markéumiem, ko veido burti, cipari vai simboli.

Razotaja tirdzniecibas nosaukums vai precu zime
RazoSanas gads un ménesis

[zméra un tipa apziméjums

Identifikacijas marké&jums “SDG 0 klase”

Uz visiem savienojumiem ir raZotaja tirdzniecibas nosaukums vai precu zime.



L 72/200 Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis 14.3.2008.

2.

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.3.

2.3.1.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

2.3.1.3.

VIDEJA SPIEDIENA SLUTENES, KLASIFIKACIJAS 1. KLASE

Visparigas specifikacijas
Sliitene ir projektéta ta, lai izturétu maksimalo darba spiedienu 3 MPa apméra.
Sliitene ir projektéta ta, lai izturétu 5.0 pielikuma noraditas temperatiiras.

Tas ieks¢jais diametrs atbilst ISO 1307 standarta 1. tabula minétajiem lielumiem.

Sliitenes konstrukcija
Sliiteni veido bezvitnu caurule un piemérota sintétiska materiala apvalks, ka ari viens vai vairaki starpslani.
Stiprinosajam(-iem) starpslanim(-niem) ir jabit aizsargatam(-iem) pret koroziju ar apvalku.

Ja stiprinosajam(-iem) starpslaniem(-niem) izmanto korozijas izturigu materialu (pieméram, neriisgjoso téraudu),
apvalks nav vajadzigs.

Slitenes odergjumam un apvalkam jabit gludam, taja nedrikst biit poras, caurumi un sveskermeni.

Tisi izdarits diiriens apvalka nav uzskatams par defektu.

Odergjuma specifikacijas un testi
Gumijas materialu un termoplastikas elastoméru (TPE) stiepes izturiba un stiepes deformacija

Stiepes izturiba un stiepes deformacija parrausanas bridi saskana ar ISO 37. Stiepes izturiba nav mazaka par 10 MPa,
un stiepes deformacija parrausanas bridi nav mazaka par 250 procentiem.

Izturiba pret n-pentanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacjjumiem:

(i) vide: n-pentans,

(i) temperatiira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(i) iegremdes periods: 72 stundas.

Prasibas

(i) maksimalas apjoma izmainas: 20 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 25 procenti,

(iii) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 30 procenti.

Péc 48 stundu ilgas glabasanas gaisa, 40 °C temperatiira masa, salidzinot ar sakotnéjo vértibu, nedrikst samazina-
ties par vairak neka 5 procentiem.

[zturiba pret novecodanu saskana ar ISO 188 ar §adiem nosacjjumiem:
(i) temperatira: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperatiira minus 10 °C),
(ii) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecodanu testa pirms 2.3.1.1. sadala paredzétas stiepes izturibas testa veik§anas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstaklos.
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2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti péc 336 stundu vecinaSanas salidzindjuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 25 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzinajuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.

Stiepes izturiba un deformacija ipasi termoplastikas materialiem.

Stiepes izturiba un deformacijas izmainas parrausanas bridi saskana ar ISO 527-2 ar $adiem nosacijumiem:
(i) parauga tips: tips 1 BA,

(ii) stiepes atrums: 20 mm/min.

Pirms testa veikSanas ne mazak ka 21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstak]os.
Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: ne mazakas par 20 MPa,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: ne mazakas par 100 procentiem.

Izturiba pret n-pentanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacfjumiem:

(i) vide: n-pentans,

(i) temperatiira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(i) iegremdes periods: 72 stundas.

Prasibas:

(i) maksimalas apjoma izmainas: 2 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 10 procenti,

(ili) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 10 procenti.

Péc 48 stundu ilgas glabasanas gaisa, 40 °C temperatiird masa, salidzinot ar sakotnéjo vértibu, nedrikst samazina-
ties par vairak neka 5 procentiem.

[zturiba pret novecosanu saskana ar ISO 188 ar §adiem nosacijumiem:
(i) temperattira: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperattira minus 10 °C),
(ii) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecoSanu testa pirms 2.3.2.1. sadala paredzéta stiepes izturibas testa veikSanas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstaklos.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti péc 336 stundu vecinaSanas salidzindjuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 25 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzinajuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.
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2.4,

2.4.1.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

Apvalka specifikacijas un testi
Gumijas materialu un termoplastikas elastoméru (TPE) stiepes izturiba un stiepes deformacija

Stiepes izturiba un stiepes deformacija parrausanas bridi saskana ar ISO 37. Stiepes izturiba nav mazaka par 10 MPa,
un stiepes deformacija parrausanas bridi nav mazaka par 250 procentiem.

Izturiba pret n-heksanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacijumiem:

(i) vide: n-heksans,

(i) temperatira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(i) iegremdes periods: 72 stundas.

Prasibas:

(i) maksimalas apjoma izmainas: 30 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti,

(iii) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 35 procenti.
[zturiba pret novecosanu saskana ar ISO 188 ar §adiem nosacjjumiem:

(i) temperatira: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperatiira minus 10 °C),
(ii) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecosanu testa pirms 2.4.1.1. sadala paredzéta stiepes izturibas testa veikSanas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstaklos.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti péc 336 stundu vecinaSanas salidzindjuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas brid: 25 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzinajuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.

Stiepes izturiba un deformacija ipasi termoplastikas materialiem.

Stiepes izturiba un deformacijas izmainas parrausanas bridi saskana ar ISO 527-2 ar $adiem nosacfjumiem:
(i) parauga tips: tips 1 BA,

(ii) stiepes atrums: 20 mm/min.

Pirms testa veikSanas ne mazak ka 21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstak]os.
Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: ne mazakas par 20 MPa,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: ne mazakas par 100 procentiem.

Izturiba pret n-heksanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacijumiem:

(i) vide: n-heksans,

(i) temperatiira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(i) iegremdes periods: 72 stundas.
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2.4.2.3.

2.4.3.

2.4.3.1.

2.4.3.2.

2.4.3.3.

2.5.

2.5.1.1.

2.5.1.2.

2.5.1.3.

2.5.2.1.

2.5.2.2.

2.5.2.3.

2.5.3.1.

Prasibas:

(i) maksimalas apjoma izmainas: 2 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 10 procenti,

(iti) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 10 procenti.

Péc 48 stundu ilgas glabasanas gaisa, 40 °C temperatiira masa, salidzinot ar sakotngjo vértibu, nedrikst samazina-
ties par vairak neka 5 procentiem.

[zturiba pret novecosanu saskana ar ISO 188 ar §adiem nosacjjumiem:
(i) temperattira: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperattira minus 10 °C),
(ii) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecoSanu testa pirms 2.4.2.1. sadala paredzéta stiepes izturibas testa veik§anas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstak]os.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 20 procenti péc 336 stundu vecinasanas salidzinajuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 50 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzinajuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.

Izturiba pret ozonu
Tests javeic saskana ar ISO 1431/1 standartu.

Test&jamos gabalus, kas jaizstiepj, lai stiepes deformacija biitu 20 procenti, paklauj gaisa iedarbibai 40 °C tempe-
ratiira ar ozona koncentraciju 50 simtmiljonas dalas 120 stundu laika.

Nav pielaujama testéjamo gabalu plaisasana.

Specifikacijas nesavienotam $litenem

Hermétiskums (gazes caurlaidiba)

Sliitene 1 m briva posma japievieno tvertnei, kas piepildita ar saskidrinatu propanu, kura temperatiira ir 23° + 2 °C.
Tests javeic saskana ar ISO 4080 standarta aprakstito metodi.

Nopliide caur §liitenes sieninam neparsniedz 95 cm® uz 1 metru §litenes garuma 24 stundu laika.

Izturiba pret zemu temperatiiru

Tests javeic saskana ar ISO 4672-1978 standarta aprakstito B metodi.

Testa temperatiira: -40°C+3°C

vai —20°C % 3°C, ja vajadzigs.
Nav pielaujama plaisasana vai parravumi.
Lieces tests

Tuksai 8latenei, kuras garums ir aptuveni 3,5 m, jaspgj nesaplistot 3 000 reizu izturét talak aprakstito mainigas
lieces testu. Péc testa §lfitenei jaspgj izturét 2.5.4.2. punkta minéto testa spiedienu. Jatesté ir gan jaunas §litenes,
gan ari novecinatas saskana ar ISO 188, ka noteikts 2.4.2.3. punkta, un péc tam saskana ar ISO 1817, ka noteikts
2.4.2.2. punkta.
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2.5.3.2.

2.5.3.3.

2.5.3.4.

2.5.4.

2.5.4.1.

2.5.4.2.

2. attels

(tikai piemérs)

Slogs

—>

| Piedzinas mehanisms

Attalums starp centriem [mm]
Sliitenes iek3gjais diametrs Llekuﬁn:]adluss (2. antels)
(mm] (2. attéls) Vertikalais Horizontalais
b a
lidz 13 102 241 102
13 lidz 16 153 356 153
no 16 lidz 20 178 419 178

Testa mehanismu (2. attéls) veido térauda ramis, kas aprikots ar diviem koka riteniem, kuru loka platums ir aptu-
veni 130 mm.

Ritenu aplocé jabit gropém $liitenes virzisanai.
Ritenu radiusam, mérot lidz gropes apaksai, jabit tadam, kads noradits 2.5.3.2. punkta.

Abu ritenu vidgjai garenplaknei jabat taja pasa vertikalaja plakné, un attalumiem starp ritenu centriem atbilst
2.5.3.2. punktam.

Katram ritenim jaspéj brivi griezties ap ta rotacijas asi.

Piedzinas mehanisms velk $]dteni pari riteniem tada atruma, kas atbilst ¢etram pabeigtam kustibam vienas mind-
tes laika.

Slitteni S veida uzstada uz riteniem (sk. 2. attélu).

Slittenes galam, kas atrodas uz augsgja ritena, piertko pietickamu smagumu, lai Slitene pilnigi pieklautos

riteniem. Slitenes dala, kas atrodas virs apakséja ritena, ir pievienota piedzinas mehanismam.
Mehanisms janoregulé ta, lai 8latene abos virzienos veiktu 1,2 m lielu attalumu.

Hidrauliska spiediena tests

Tests javeic saskana ar ISO 1402 standarta aprakstito metodi.

3 MPa testa spiediens tiek pielikts 10 mindtes, neradot nekadu nopladi.
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2.6.

2.7.2.

2.7.2.1.

2.7.2.2.

2.7.2.3.

2.7.3.

2.7.3.1.

2.8.

2.8.1.1.

2.8.1.2.

2.8.1.3.

2.8.1.4.

3.2

Savienojumi

Ja uz §latenes uzstada savienojumu, jaizpilda $adi nosacijumi.

Savienojumi ir izgatavoti no térauda vai misina, un to virsma ir izturiga pret koroziju.
Savienojumiem jabiit appreséSanas savienojumiem.

Savienojums var biit SarniruzgrieZna vai atrdarbiga savienotaja tipa savienojums.

Atrdarbiga savienotaja tipa savienojumu nav iespéjams atvienot, neveicot ipasus pasakumus vai neizmantojot ipa-
Sus rikus.

Sliatenes un savienojumu montaza

Savienojumu konstrukcijai jabat tadai, lai nerastos vajadziba nopemt apvalku, iznemot gadijumus, kad $]atenes sti-
prindjums ir no materiala, kas izturigs pret koroziju.

Slitenes mezglam javeic impulstests saskana ar ISO 1436 standartu.

Tests javeic ar cirkul&josu ellu, kuras temperatira ir 93 °C, un minimalo spiedienu, kas ir 1,5 reizes lielaks par mak-
simalo darba spiedienu.

Sliiteni paklauj 150 000 impulsiem.
Péc impulstesta $laitenei jaspéj izturét 2.5.4.2. punkta minétais testa spiediens.
Hermétiskums

Slitenes mezglam (3liitenei ar savienojumiem) piecu minfisu laika jaiztur 3 MPa gazes spiediens; nedrikst rasties
nekadas noplides.

Markejumi

Uz ikvienas $§latenes, atstarpém neparsniedzot 0,5 m, jabat noraditiem $adiem skaidri salasamiem un neizdzésa-
miem marké&umiem, ko veido burti, cipari vai simboli.

Razotaja tirdzniecibas nosaukums vai prec¢u zime
Razo$anas gads un ménesis

Izmeéra un tipa apziméjums

Identifikacijas marké&jums “SDG 1. klase”

Uz visiem savienojumiem jabit razotaja tirdzniecibas nosaukumam vai precu zimei.

ZEMA SPIEDIENA SLUTENES, KLASIFIKACIJAS 2. KLASE

Visparigas specifikacijas

Sliitene ir projektéta ta, lai izturétu maksimalo darba spiedienu 450 kPa apméra.
Sliitene ir projektéta t3, lai izturdtu 5.0 pielikuma noraditas temperatiiras.

Tas ieks¢jais diametrs atbilst ISO 1307 standarta 1. tabula minétajiem lielumiem.

(Nav pieskirts)
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3.3.

3.3.1.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

3.3.1.3.

3.3.2.1.

Odergjuma specifikacijas un testi

Gumijas materialu un termoplastikas elastoméru (TPE) stiepes izturiba un stiepes deformacija
Stiepes izturiba un stiepes deformacija parrausanas bridi saskana ar ISO 37

Stiepes izturiba nav mazaka par 10 MPa, un stiepes deformacija parrausanas bridi nav mazaka par 250 procentiem.
Izturiba pret n-pentanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacijumiem:

(i) vide: n-pentans,

(i) temperatiira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(iif) iegremdes periods: 72 stundas.

Prasibas

(i) maksimalas apjoma izmainas: 20 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 25 procenti,

(iii) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 30 procenti.

Péc 48 stundu ilgas glabasanas gaisa, 40 °C temperatiira masa, salidzinot ar sakotnéjo vértibu, nedrikst samazina-
ties par vairak neka 5 procentiem.

[zturiba pret novecosanu saskana ar ISO 188 ar §adiem nosacjjumiem:
(i) temperatara: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperatiira minus 10 °C),
(ii) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecosanu testa pirms 3.3.1.1. sadala paredzéta stiepes izturibas testa veiksanas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstaklos.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti péc 336 stundu vecina$anas salidzindjuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 25 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzindjuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.

Stiepes izturiba un deformacija pasi termoplastikas materialiem.

Stiepes izturiba un deformacijas izmainas parrausanas bridi saskana ar ISO 527-2 ar §adiem nosacijumiem:

(i) parauga tips: tips 1 BA,

(ii) stiepes atrums: 20 mm/min.

Pirms testa veikSanas ne mazak ka 21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstak]os.
Prasibas:

(i) stiepes izturiba ne mazaka par 20 MPa,

(i) deformacijas izmainas parrausanas bridi ne mazakas par 100 %.
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3.3.2.2.

3.3.2.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

Izturiba pret n-pentanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacijumiem:

(i) vide: n-pentans,

(i) temperatiira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(ili) iegremdes periods: 72 stundas.

Prasibas:

(i) maksimalas apjoma izmainas: 2 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 10 procenti,

(ii) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridt: 10 procenti.

Péc 48 stundu ilgas glabasanas gaisa, 40 °C temperatiira masa, salidzinot ar sakotngjo vértibu, nedrikst samazina-
ties par vairak neka 5 procentiem.

[zturiba pret novecosanu saskana ar ISO 188 ar §adiem nosacijumiem:
(i) temperatiira: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperatiira minus 10 °C),
(i) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecoSanu testa pirms 3.3.2.1. sadala paredzéta stiepes izturibas testa veik$anas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstak]os.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti péc 336 stundu vecinasanas salidzinajuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 25 procenti péc 336 stundu noveco$anas sali-
dzinajuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas novecinatam materialam.

Apvalka specifikacijas un testi

Gumijas materialu un termoplastikas elastoméru (TPE) stiepes izturiba un stiepes deformacija
Stiepes izturiba un stiepes deformacija parrausanas bridi saskana ar ISO 37

Stiepes izturiba nav mazaka par 10 MPa, un stiepes deformacija parrausanas bridi nav mazaka par 250 procentiem.
Iztwiiba pret n-heksanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacijumiem:

(i) vide: n-heksans,

(i) temperattira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(i) iegremdes periods: 72 stundas.

Prasibas

(i) maksimalas apjoma izmainas: 30 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 35 procenti.



L 72/208 Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis

14.3.2008.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

3.4.2.3.

[zturiba pret novecodanu saskana ar ISO 188 ar §adiem nosacjjumiem:
(i) temperatiira: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperatiira minus 10 °C),
(ii) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecoSanu testa pirms 3.4.1.1. sadala paredzéta stiepes izturibas testa veikSanas ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstaklos.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 35 procenti péc 336 stundu vecinaSanas salidzindjuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 25 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzindjuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.

Stiepes izturiba un deformacija ipasi termoplastikas materialiem.

Stiepes izturiba un deformacijas izmainas parrausanas bridi saskana ar ISO 527-2 ar sadiem nosacijumiem:
(i) parauga tips: tips 1 BA,

(ii) stiepes atrums: 20 mm/min.

Pirms testa veikSanas ne mazak ka 21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstaklos.
Prasibas:

(i) stiepes izturiba ne mazaka par 20 MPa,

(i) deformacijas izmainas parrau$anas bridi ne mazakas par 100 procentiem.

Izturiba pret n-heksanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacfjumiem:

(i) vide: n-heksans,

(i) temperatira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(i) iegremdes periods: 72 stundas.

Prasibas:

(i) maksimalas apjoma izmainas: 2 procenti,

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 10 procenti,

(iii) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 10 procenti.

Péc 48 stundu ilgas glabasanas gaisa, 40 °C temperatiira masa, salidzinot ar sakotnéjo vértibu, nedrikst samazina-
ties par vairak neka 5 procentiem.

[zturiba pret novecosanu saskana ar ISO 188 ar §adiem nosacjjumiem:
(i) temperatira: 115 °C (testa temperatiira = maksimala darba temperatiira minus 10 °C),
(ii) iedarbibas ilgums: 24 un 336 stundas.

Péc izturibas pret novecoSanu testa pirms 3.4.2.1. sadala paredzéta stiepes izturibas parbaudes testa ne mazak ka
21 dienu paraugi janotur 23 °C un 50 procentu relativa gaisa mitruma apstaklos.
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3.4.3.

3.4.3.1.

3.4.3.2.

3.4.3.3.

3.5.

3.5.1.1.

3.5.1.2.

3.5.1.3.

3.5.2.1.

3.5.2.2.

3.5.2.3.

3.5.3.1.

3.5.3.2

3.5.3.3.

3.5.4.1.

Prasibas:

(i) maksimalas stiepes izturibas izmainas: 20 procenti péc 336 stundu vecinaSanas salidzinjuma ar stiepes iz-
turibu, kas piemit 24 stundas vecinatam materialam,

(i) maksimalas stiepes deformacijas izmainas parrausanas bridi: 50 procenti péc 336 stundu vecinasanas sali-
dzinajuma ar stiepes deformacijas izmainam parrausanas bridi 24 stundas vecinatam materialam.

Izturiba pret ozonu

Tests javeic saskana ar ISO 1431/1 standartu.

Test&jamos gabalus, kas jaizstiepj, lai stiepes deformacija biitu 20 procenti, paklauj gaisa iedarbibai 40 °C tempe-
ratiird, ar relativo mitrumu 50 procenti + 10 procenti un ar ozona koncentraciju 50 simtmiljonas dalas 120 stun-
du laika.

Nav pielaujama testéjamo gabalu plaisasana.

Specifikacijas nesavienotam Sliiteném

Hermétiskums (gazes caurlaidiba)

Sliitene 1 m briva posma japievieno tvertnei, kas piepildita ar saskidrinatu propanu, kura temperatiira ir 23° + 2 °C.

Tests javeic saskana ar ISO 4080 standarta aprakstito metodi.

Nopliide caur §liitenes sienindm neparsniedz 95 cm® uz 1 metru §litenes garuma 24 stundu laika.

[zturiba pret zemu temperatiiru

Tests javeic saskana ar ISO 4672 standarta aprakstito B metodi.

Testa temperatiira: -40°C+3°C

vai —-20°C % 3°C, ja vajadzigs.

Nav pielaujama plaisasana vai parravumi.

Izturiba pret augstu temperatiiru

Sliitenes gabals, kas paklauts 450 kPa lielam spiedienam un kura minimalais garums ir 0,5 m, uz 24 stundam jaie-
vieto krasni, 120 °C # 2 °C temperatiira. Jatesté ir gan jaunas §liitenes, gan ari novecinatas saskana ar ISO 188, ka
noteikts 3.4.2.3. punktd, un péc tam saskana ar ISO 1817, ka noteikts 3.4.2.2. punkta.

Nopliide caur §liitenes sienindm neparsniedz 95 cm® uz 1 metru §litenes garuma 24 stundu laika.

Péc testa Slitene sp& 10 mindtes izturét 50 kPa testa spiedienu. Noplide caur $litenes sieninam neparsniedz
95 cm® uz 1 metru §littenes garuma 24 stundu laika.

Lieces tests

Tuksai 8latenei, kuras garums ir aptuveni 3,5 m, jaspgj nesaplistot 3 000 reizu izturét talak aprakstito mainigas
lieces testu.
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3.5.4.2.

3.5.4.3.

3.6.

3.6.1.

3.6.1.1.

3.6.1.2.

3.6.1.3.

3.6.1.4.

3.6.2.

3. attels

(tikai piemérs)

Masa

' Piedzinas mehanisms

(a=102mm; b = 241 mm)

Testa mehanismu (3. attéls) veido térauda ramis, kas aprikots ar diviem koka riteniem, kuru loka platums ir aptu-
veni 130 mm.

Ritenu aplocé jabit gropém $liitenes virzisanai.
Ritenu radiusam, mérot lidz gropes apaksai, jabat 102 mm.

Abu ritenu vidgjai garenplaknei jabiit taja pasa vertikalaja plakné. Attalumam starp ritenu centriem jabat 241 mm
vertikali un 102 mm horizontali.

Katram ritenim jaspéj brivi griezties ap ta rotacijas asi.

Piedzinas mehanisms velk $ldteni pari riteniem tada atruma, kas atbilst ¢etram pabeigtam kustibam vienas mind-
tes laika.

Sliiteni S-veida uzstada uz riteniem (sk. 3. attélu).

Mehanisms janoregulé ta, lai §latene abos virzienos veiktu 1,2 m lielu attalumu.

Markéjumi

Uz ikvienas $latenes, atstarpém neparsniedzot 0,5 m, jabat noraditiem $adiem skaidri salasamiem un neizdzésa-
miem markéjumiem, ko veido burti, cipari vai simboli.

Razotaja tirdzniecibas nosaukums vai precu zime
Razosanas gads un ménesis

[zméra un tipa apziméjums

Identifikacijas marké&jums “SDG 2. klase”

Uz visiem savienojumiem jabiit razotaja tirdzniecibas nosaukumam vai precu zimei.
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4.C PIELIKUMS

NOTEIKUMI PAR SDG FILTRA APSTIPRINASANU
1. $a pielikuma mérkis ir paredzét noteikumus par SDG filtra apstiprinaganu.
2. Ekspluatacijas apstakli
2.1.  SDG filtrs ir projektéts ta, lai varétu darboties 5.0 pielikuma noraditajas temperatiras.
2.2.  SDG filtrus klasificé péc maksimala darba spiediena (sk. $o noteikumu 2. punktu).
2.2.1. 0 klase. SDG filtrs ir projektéts ta, lai izturétu spiedienu, kas 1,5 reizes parsniedz darba spiedienu (MPa).
2.2.2. 1.Kklase un 2. klase. SDG filtrs ir projektéts ta, lai izturétu spiedienu, kas divas reizes parsniedz darba spiedienu.

2.2.3. 3.Klase. SDG filtrs ir projektéts ta, lai izturétu spiedienu, kas divas reizes parsniedz tam pierikota parspiediena varsta
redukcijas spiedienu.

2.3.  Tie SDG filtra materiali, kas ekspluatacijas laika saskaras ar SDG, ir saderigi ar 3o gazi (sk. 5.D pielikumu).

2.4.  Detalai jaatbilst klases detalam paredzétajam testa procediram saskana ar 1-1. attélu o noteikumu 2. punkta.
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2.1.

2.2.

2.3.

3.

3.1.

3.1.1.

4.D PIELIKUMS

NOTEIKUMI PAR SPIEDIENA REGULATORA APSTIPRINASANU

$a pielikuma mérkis ir paredzét noteikumus par spiediena regulatora apstiprinasanu.

SPIEDIENA REGULATORS

Tie regulatora materiali, kas ekspluatacijas laika saskaras ar saspiestu dabasgazi, ir saderigi ar testa SDG. Lai parbau-
ditu 30 saderibu, izmanto 5.D pielikuma minéto procediru.

Tie regulatora materiali, kas ekspluatacijas laika saskaras ar regulatora siltumapmainas agentu, ir saderigi ar So
skidrumu.

Detala atbilst 0 klasei paredzétajam testa procediiram attieciba uz dalam, kas paklautas augstam spiedienam, un 1.,
2., 3. un 4. klasei paredzétajam testa procediiram attieciba uz dalam, kas paklautas vidéjam un mazam spiedienam.

KLASIFIKACIJA UN TESTA SPIEDIENS
Ta spiediena regulatora dala, kas saskaras ar tvertnes spiedienu, ietilpst 0 klase.

Spiediena regulatora 0 klases dalas ir hermétiskas (sk. 5.B pielikumuy) spiedien, kas ir ne vairak ka 1,5 reizes lielaks
par darba spiedienu (MPa), ja §is dalas izplades atvere ir aizvérta.

3.1.2. Spiediena regulatora 0 klases dalas iztur spiedienu, kas ne vairak ka 1,5 reizes parsniedz darba spiedienu (MPa).

3.1.3. Spiediena regulatora 1. un 2. klases dalas ir hermétiskas (sk. 5.B pielikumuy) spiediena, kas ir 2 reizes lielaks par dar-

ba spiedienu (MPa).

3.1.4. Spiediena regulatora 1. un 2. klases dalas iztur spiedienu, kas ne vairak ka divas reizes parsniedz darba spiedienu.

3.1.5. Spiediena regulatora 3. klases dalas iztur spiedienu, kas ne vairak ka divas reizes parsniedz tam pierikota parspie-

3.2

diena varsta redukcijas spiedienu.

Spiediena regulators ir projektéts ta, lai varétu darboties 5.0 pielikuma noraditajas temperatiras.
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2.1.

2.2.

3.1.

3.1.1.

3.2

3.3.

4.E PIELIKUMS

NOTEIKUMI PAR SPIEDIENA UN TEMPERATURAS SENSORU APSTIPRINASANU

$a pielikuma mérkis ir paredzét noteikumus par spiediena un temperatiiras sensoru apstiprinasanu.

SPIEDIENA UN TEMPERATURAS SENSORI

Tie spiediena un temperatiiras sensoru materiali, kas ekspluatacijas laika saskaras ar SDG, ir saderigi ar testa SDG.
Lai parbauditu $o saderibu, izmanto 5.D pielikuma minéto procediru.

Spiediena un temperatiiras sensorus iedala klasés saskana ar 1-1. shému 3o noteikumu 2. punkta.

KLASIFIKACIJA UN TESTA SPIEDIENS
Ta spiediena un temperatiiras sensoru dala, kas saskaras ar tvertnes spiedienu, ietilpst 0 klasé.

Spiediena un temperatiiras sensoru 0 klases dala ir hermétiska spiediena, kas ir 1,5 reizes lielaks par darba spiedienu
(MPa) (sk. 5.B pielikumu).

. Spiediena un temperatiras sensoru 0 klases dala iztur spiedienu, kas ne vairak ka 1,5 reizes parsniedz darba spie-

dienu (MPa).

. Spiediena un temperatiiras sensoru 1. un 2. klases dala ir hermétiska spiedien, kas ir divas reizes liclaks par darba

spiedienu (sk. 5.B pielikumuy).

. Spiediena un temperatiiras sensoru 1. un 2. klases dala iztur spiedienu, kas ne vairak ka divas reizes parsniedz darba

spiedienu.

. Spiediena un temperatairas sensoru 3. klases dala iztur spiedienu, kas ne vairak ka divas reizes parsniedz tam pieri-

kota parspiediena varsta redukcijas spiedienu.
Spiediena un temperatiiras sensori ir konstruéti ta, lai varétu darboties 5.0 pielikuma noraditajas temperatiiras.

Elektrosistému, ja tada ir, izolé no spiediena un temperatiiras sensoru korpusa. Izolacijas pretestiba ir > 10 MQ.
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2.1.

2.2.

4.F PIELIKUMS

NOTEIKUMI PAR UZPILDES IERICES APSTIPRINASANU

DARBIBAS JOMA

$a pielikuma mérkis ir paredzét noteikumus par uzpildes ierices apstiprinaganu.

UZPILDES IERICE

Tie uzpildes ierices materiali, kas ekspluatacijas laika saskaras ar SDG, ir saderigi ar SDG. Lai parbauditu $o saderibu,
izmanto 5.D pielikuma minéto procediiru.

Uzpildes ierice atbilst prasibam, kas noteiktas 0 klases detalam.

TESTA SPIEDIENS

Uzpildes ierici uzskata par 0 klases detalu.

. Uzpildes ierice ir hermétiska spiediena, kas ir 1,5 reizes lielaks par darba spiedienu (MPa) (sk. 5.B pielikumuy).

. Uzpildes ierice iztur 33 MPa spiedienu.

Uzpildes ierice ir konstruéta ta, lai varétu darboties 5.0 pielikuma noraditajas temperatiiras.
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4.G PIELIKUMS

NOTEIKUMI PAR GAZES PLUSMAS REGULETAJA UN GAZES|/GAISA SAJAUCEJA VAI GAZES INZEKTORA

2.1.

2.2.

2.4.

3.1.

3.2

APSTIPRINASANU

$a pielikuma mérkis ir paredzét noteikumus par gazes pliismas regulétdja un gazes/gaisa sajaucéja vai gazes in-
zektora apstiprinasanu.
GAZES|GAISA SAJAUCE]JS VAI GAZES INZEKTORS

Tie gazes/gaisa sajaucéja vai gazes inZektora materiali, kas ekspluatacijas laika saskaras ar saspiestu dabasgazi, ir
saderigi ar SDG. Lai parbauditu $o saderibu, izmanto 5.D pielikuma noradito procediru.

Gazes[gaisa sajaucgjs vai gazes inZektors atbilst 1. vai 2. klases detalam noteiktajam prasibam saskana ar to
klasifikaciju.

Testa spiediens
2. klases gazes/gaisa sajaucéjs vai gazes inzektors iztur spiedienu, kas ir divas reizes lielaks par darba spiedienu.

2. klases gazes|gaisa sajaucéjs vai gazes inZektors ir hermétisks spiediena, kas ir divas reizes lielaks par darba
spiedienu.

1. un 2. klases gazes/gaisa sajaucéjs vai gazes inZektors ir konstruéts ta, lai varétu darboties 5.0 pielikuma nora-
ditajas temperatiras.

Elektriski darbinamas detalas, kas satur SDG, atbilst $adam prasibam:
(i) tam ir atsevisks zemé&jums;
(i) detalas elektrosistéma ir izoléta no korpusa;

(i) kad elektriska strava ir atslegta, gazes inzektors ir aizverts.

GAZES PLUSMAS REGULETAJS

Gazes plismas regulétaja materials, kas ekspluatacijas laika saskaras ar SDG, ir saderigs ar SDG. Lai parbauditu $o
saderibu, izmanto 5.D pielikuma noradito procediru.

Gazes plasmas regulétajs atbilst 1. vai 2. klases detalam noteiktajam prasibam saskana ar to klasifikaciju.
Testa spiediens

2. klases gazes regulétajs iztur spiedienu, kas ir divas reizes lielaks par darba spiedienu.

2. klases gazes regulétajs ir hermétisks spiediena, kas ir divas reizes lielaks par darba spiedienu.

1. un 2. klases gazes regulétajs ir konstruéts ta, lai varétu darboties 5.0 pielikuma noraditajas temperatiiras.
Elektriski darbinamas detalas, kas satur SDG, atbilst $adam prasibam:

(i) tam ir atsevisks zemé&jums;

(ii) detalas elektrosistéma ir izoléta no korpusa.
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2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

4.H PIELIKUMS

NOTEIKUMI PAR ELEKTRONISKA VADIBAS BLOKA APSTIPRINASANU

$a pielikuma mérkis ir paredzét noteikumus par elektroniska vadibas bloka apstiprinaganu.

ELEKTRONISKAIS VADIBAS BLOKS

Elektroniskais vadibas bloks var bit ikviena ierice, kas kontrole SDG pieprasijumu dzingja un atslédz automatisko
varstu, ja degvielas padeves caurulite ir salizusi vai dzingjs noslapst, vai sadursmes bridi.

Automatiska varsta atslégsanas aizkave péc dzinja noslapsanas nedrikst biit ilgaka par 5 sekundém.

lerice var bt aprikota ar automatisku aizdedzes apsteidzes momenta regulétaju, kas var bat integréts elektroniskaja
modeli vai nodalits no ta.

lerice var bt integréta ar inzektoru imitacijam, lai nodroinatu pareizu benzina elektroniska vadibas bloka darbibu
SDG ekspluatacijas laika.

Elektroniskais vadibas bloks ir konstruéts ta, lai varétu darboties 5.0 pielikuma noraditajas temperatiras.
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5. PIELIKUMS

TESTA PROCEDURAS

1. KLASIFIKACIJA

1.1. SDG detalas, kas paredzétas izmantosanai transportlidzek]os, klasificé péc maksimala darba spiediena un funkcijam
saskana ar $o noteikumu 2. punktu.

1.2. Detalu klasifikacija nosaka, kadi testi javeic, lai apstiprinatu detalu vai detalu sastavdalu tipu.

2. PIEMEROJAMAS TESTA PROCEDURAS

5.1. tabula redzamas piemérojamas testa procediiras atkariba no klasifikacijas.

5.1. tabula
Tests 0. klase 1. klase 2. klase 3. klase 4. klase Punkts
Parspiediens jeb izturiba X X X X (0] 5.A
Argja noplide X X X X 5.B
Ieksgja noplade A A A A (] 5.C
Ilgstosas ekspluatacijas izturibas tests A A A A (0] 5L
SDG saderiba A A A A A 5D
Izturiba pret koroziju X X X X X 5E
Izturiba pret sauso karstumu A A A A A 5.F
Novecoana ozona ietekmé A A A A A 5.G
Parrausanas/sagrausanas tests X 0 (¢ 0] O 5M
Temperatiiras cikls A A A A (] 5H
Spiediena cikls X (0] (o) 0] (] 5.1
Izturiba pret vibracijam A A A A (] 5.N
Darba temperatiiras X X X X X 5.0

X = pieméro
O = nepieméro
A = pieméro attieciga gadijuma

Piezimes:

(a) Ieksejas noplides tests tiek piemérots, ja komponenta klasé ietilpst ieksjo varstu ligzdas, kas parasti ir slegtas, ja
motors ir izslégts.

(b) Izturibas tests tiek piemérots, ja komponenta klasé ietilpst iebvétas detalas, kuras dzingja darbibas laika pasta-
vigi kustésies.

(c) SDG saderibas, izturibas pret sauso karstumu, novecosanas ozona ietekmé testi tieck pieméroti, ja komponenta
klasé ietilpst sintétiskas vai nemetaliskas detalas.

(d) Temperatiras cikla tests tieck piemérots, ja komponenta klasé ietilpst sintétiskas vai nemetaliskas detaas.

() Izturibas pret vibracijam tests tiek piemérots, ja komponenta klasé ietilpst iebtivétas detalas, kuras dzingja darbi-
bas laika pastavigi kustas.

Detalas izmantotajiem materialiem ir rakstiskas specifikacijas, kas atbilst vismaz $aja pielikuma noteiktajam prasibam
vai parsniedz tas attieciba uz:

(i) temperatiru,
(i) spiedienu,
(iti) SDG saderibu,

(iv) izturibu.
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3. VISPARIGAS PRASIBAS

3.1. Noplides testus veic ar gazi zem spiediena, pieméram, ar gaisu vai slapekli.

3.2. Hidrostatiskas izturibas testa var izmantot Gideni vai citu $kidrumu, lai sasniegtu vajadzigo spiedienu.

3.3. Nopliides un hidrostatiskas izturibas testu ilgums nav mazaks par 3 minGtém.
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1.

5.A PIELIKUMS
PARSPIEDIENA TESTS (STIPRUMA TESTS)

Detala, kas satur SDG, bez jebkadam redzamam parravuma vai pastaviga bojajuma pazimém iztur hidraulisko spiedie-
nu, kas 1,5-2 reizes parsniedz maksimalo darba spiedienu, vismaz 3 mindtes istabas temperatiira, kad tas augstspie-
diena dalas atvere ir noslégta. Ka testa lidzekli var izmantot fideni vai jebkadu citu piemérotu hidraulisko skidrumu.

Paraugus, kas ieprieks paklauti 5.L pielikuma aprakstitajam izturibas testam, pieslédz hidrostatiska spiediena avotam. Hi-
drostatiska spiediena padeves caurulé jauzstada pozitivs slegvarsts un manometrs ar spiedienu, kas ir ne mazak ka 1,5 rei-
zes un ne vairak ka 2 reizes lielaks par testa spiedienu.

Turpmak 5.2. tabula redzams darba spiediens un parravuma testa spiediens saskana ar $o noteikumu 2. punkta izklas-
tito Klasifikaciju.

5.2. tabula
Detalas klasifikacija Darba spiediens [kPa] Parspiediens [kPa]
0 klase 3000 < p < 26000 1,5 reizes lielaks par darba spiedienu
1. klase 450 <p <3000 1,5 reizes lielaks par darba spiedienu
2. klase 20 <p <450 2 reizes lielaks par darba spiedienu
3. klase 450 <p <3000 2 reizes lielaks par redukcijas spiedienu
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5.B PIELIKUMS
AREJAS NOPLUDES TESTS

Detalu testéjot saskana ar aprakstu 3a pielikuma 2. un 3. punkta jebkada aerostatiska spiediena no 0 lidz 5.2. tabula
redzamajam spiedienam, caur tas savienojosam dalam, korpusa savienojumiem vai citiem savienojumiem nenotiek
nopliides un netiek konstatétas 1§juma porainibas pazimes.

Testu veic §ados apstaklos:

(i) istabas temperatiira,
(i) minimalaja darba temperatiira,

(i) maksimalaja darba temperatiira.
Minimala un maksimala darba temperatiira noradita 5.0 pielikuma.

Testa laika testéjamo aprikojumu pievieno aerostatiska spiediena avotam. Spiediena padeves caurulé jauzstada automa-
tiskais varsts un manometrs ar spiedienu, kas ir ne mazak ka 1,5 reizes un ne vairak ka 2 reizes liclaks par testa spie-
dienu. Manometrs jauzstada starp automatisko varstu un testéjamo paraugu. Kad paraugi atrodas zem testa spiediena,
tos pilniba iegremde tident, lai konstatétu nopladi, vai izmanto jebkadu citu lidzvertigu testa metodi (plismas mériju-
mus vai spiediena kri$anos).

Argja noplide nedrikst parsniegt pielikumos noraditas prasibas, vai, ja prasibas nav noraditas, aréja nopliide nedrikst par-
sniegt 15 cm?[stunda.

Tests augsta temperatiira

Nopliide no detalas, kas satur SDG un kuras atvere ir noslégta, nedrikst parsniegt 15 cm? stunda maksimalaja darba tem-
perattira, kas noradita 5.0 pielikuma, kad to paklauj gazes spiedienam, kur§ vienads ar maksimalo darba spiedienu.
Detalu kondicioné vismaz 8 stundas minétaja temperattira.

Tests zema temperattira

Nopliide no detalas, kas satur SDG un kuras atvere ir noslégta, nedrikst parsniegt 15 cm® stunda minimalaja darba tem-
peratiird, kas noradita 5.0 pielikuma, kad to paklauj gazes spiedienam, kur$ vienads ar razotaja noteikto maksimalo dar-
ba spiedienu. Detalu kondicioné vismaz 8 stundas minétaja temperatiira.
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5.C PIELIKUMS
IEKSEJAS NOPLUDES TESTS

Talak minétos testus veic ar varstu vai uzpildes ierices paraugiem, ar kuriem ieprieks veikts 5.B pielikuma aprakstitais
argjas nopldes tests.

No varstu ligzdam noslégta stavokli jebkada aerostatiska spiediena, kas ir no 0 lidz 1,5 reizém lielaks par darba spiedie-
nu (kPa), nav noplades.

No pretvarsta elastiga ligzda noslégta stavokli nav noplides, kad tas paklauts jebkadam aerostatiskam spiedienam, kas ir
no 0 Iidz 1,5 reizém lielaks par darba spiedienu (kPa).

Nopliide no pretvarsta metala — metala ligzda noslégta stavokli nav lielaka par 0,47 dm?/s, kad pretvarsts paklauts ae-
rostatiska spiediena starpibai 138 kPa efektiva spiediena.

No tada augsgja pretvarsta ligzdas, kas izmantots uzpildes ierices mezgla, noslégta stavokli jebkada aerostatiska spie-
diena, kas ir no 0 lidz 1,5 reizém lielaks par darba spiedienu (kPa), nav noplides.

Ieksgjas noplides testu veic, kad parauga varsta iepliides atvere ir pievienota aerostatiska spiediena avotam, varsts ir aiz-
vérts un ta izplades atvere ir atvérta. Spiediena padeves caurulé jauzstada automatiskais varsts un manometrs ar spie-
dienu, kas ir ne mazak ka 1,5 reizes un ne vairak ka 2 reizes lielaks par testa spiedienu. Manometrs jauzstada starp
automatisko varstu un testéjamo paraugu. Kad varstam piemeérots testa spiediens, javeic novérojumi, vai no atvértas
izplides atveres, kas iegremdéta tideni, nav noplides, ja vien nav noradits citadi.

Atbilstibu 2. lidz 5. punktam janosaka, noteiktu caurules garumu pievienojot varsta izplides atverei. Izplades caurules
valgjam galam jaatrodas apvérsta, graduéta balona, kas kalibréts kubikcentimetros. Apvérstais balons janoslédz ar tidens-
necaurlaidigu blivéjumu. Aparats janoregulé t3, lai:

(1) izplades caurules gals atrastos aptuveni 13 mm virs idens limena apvérstaja graduétaja balona, un

(2) tdens limenis graduétaja balona un ta arpusé bitu vienads. Kad regulésana veikta, registré idens limeni graduétaja
balona. Kad varsts ir aizverts ka normalas darbibas laika, varsta iepliides atvere ne mazak ka 2 mindites tiek paklau-
ta gaisa vai slapekla pliismai noteikta spiediena. Saj laika vajadzibas gadijuma janoregulé graduéta balona verti-
kalais stavoklis, lai idens limenis batu vienads gan balona, gan arpus ta.

Testa perioda beigas, idenim graduétaja balona un arpus ta esot viena limeni, no jauna registré Gidens limeni graduétaja
balona. Nemot véra tilpuma izmainas graduétaja balona, aprékina noplades atrumu saskana ar $adu formulu:

60 (273 P
V=V:—|— —
bt T 101,6
kur:
V, = noplades atrums, gaisa vai slapekla kubikcentimetri stunda,
V, = tilpuma palielindSanas graduétaja balona testa laika,
t = testa ilgums mindtés,
P = barometriskais spiediens testa laika kPa,
T = apkartgja temperatiira testa laika K.

leprieks aprakstitas metodes vieta nopladi var mérit ar caurplides méritaju, kas uzstadits testéjama varsta ieplides puseé.
Caurpliides méritajs spéj precizi noradit izmantota testa $kidruma maksimalas pielaujamas noplides atruma vértibas.
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5.D PIELIKUMS
SDG SADERIBAS TESTS

1. Nav novérojamas parmeérigas tilpuma izmainas vai svara zudums no sintétiska materiala izgatavotai dalai, kas saskaras
ar SDG.

Izturiba pret n-pentanu saskana ar ISO 1817 ar $adiem nosacijumiem:

(i) vide: n-pentans,
(i) temperatira: 23 °C (pielaide saskana ar ISO 1817),

(iti) iegremdes periods: 72 stundas.
2. Prasibas
maksimalas apjoma izmainas: 20 procenti.

Péc 48 stundu ilgas glabasanas gaisa, 40 °C temperatiira masa, salidzinot ar sakotnéjo vértibu, nedrikst samazinaties par
vairak nekd 5 procentiem.
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5.E PIELIKUMS

IZTURIBA PRET KOROZIJU

Testa procediira

1. Metila detala, kas satur SDG, atbilst 5.B un 5.C pielikuma minéto nopliides testu prasibam péc tam, kad tikusi paklauta
144 stundu ilgam sals izsmidzinasanas testam saskana ar ISO 15500-2; testa laika visi savienojumi ir noslégti.

2. Metala detala, kas satur SDG, atbilst 5.B un 5.C pielikuma minéto nopliides testu prasibam péc tam, kad tikusi paklau-
ta 24 stundu ilgai iegremdésanai amonjaka saskana ar ISO CD 15500-2; testa laika visi savienojumi ir noslegti.

5.F PIELIKUMS
IZTURIBA PRET SAUSO KARSTUMU

1. Tests javeic saskana ar ISO 188. Testéjamais gabals 168 stundas japaklauj gaisa iedarbibai temperatiira, kas vienada ar
maksimalo darba temperatiru.

2. Pielaujamas stiepes izturibas izmainas nedrikst parsniegt + 25 procentus. Pielaujamas stiepes deformacijas izmainas ne-
drikst parsniegt sadas vértibas:

maksimalais palielinajums 10 procenti,

maksimalais samazinajums 30 procenti.

5.G PIELIKUMS
NOVECOSANA OZONA IETEKME
1. Testam jaatbilst ISO 1431/1 standartam.

Testéjamo gabalu, kas jaizstiepj, lai stiepes deformacija baitu 20 procenti, paklauj gaisa iedarbibai 40 °C temperatiira ar
ozona koncentriaciju 50 simtmiljonas dalas 72 stundu laika.

2. Nav pielaujama testéjama gabala plaisasana.

5.H PIELIKUMS
TEMPERATURAS CIKLA TESTS

Nemetaliska detala, kas satur SDG, atbilst 5.B un 5.C piclikuma minéto nopliides testu prasibam péc tam, kad maksimalaja
darba spiediena tikusi paklauta 96 stundu temperattras ciklam no minimalas lidz maksimalajai darba temperatiirai; katrs
cikls ilgst 120 mindtes.
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5.1 PIELIKUMS

SPIEDIENA CIKLA TESTS, KAS PIEMEROJAMS TIKAI BALONIEM (SK. 3. PIELIKUMU)

5.J UN 5.K PIELIKUMS

(NAV PAREDZETS)

5.L PIELIKUMS

ILGSTOSAS EKSPLUATACIJAS IZTURIBAS TESTS

Testa metode

Detalu pievieno saspiesta sausa gaisa vai slapekla avotam, izmantojot piemérotu savienojumu, un paklauj vairakiem cik-
liem, kas paredzéti konkrétajai detalai. Cikls sastav no detalas vienreizgjas atvérsanas un vienreizéjas aizvérsanas laika pos-
ma, kas nav isaks par 10 * 2 sekundém.

a)

Istabas temperatiiras cikls

Detalu darbina nominalaja ekspluatacijas spiediena, istabas temperatiira 96 % gadijumu no kopéja ciklu skaita. Aizvér-
Sanas cikla spiediens péc testa stativa var samazinaties lidz 50 % no testa spiediena. Péc tam detalai jaatbilst 5.B pieli-
kuma minéta nopliides testa prasibam istabas temperatiira. So testa dalu ir atlauts partraukt ik péc 20 procentu
intervala, lai parbauditu nopladi.

Augstas temperatiiras cikls

Detalu darbina nominalaja ekspluaticijas spiediend, atbilstiga maksimalaja temperatiira 2 % gadijumu no kopéja ciklu
skaita. Pabeidzot augstas temperatiiras ciklu, detalai jaatbilst 5.B pielikuma minéta nopliides testa prasibam atbilstiga
maksimalaja temperatiira.

Zemas temperatiras cikls

Detalu darbina nominalaja ekspluatacijas spiediena, atbilstiga minimalaja temperatiira 2 % gadijumu no kopgja ciklu
skaita. Pabeidzot zemas temperatiiras ciklu, detalai jaatbilst 5.B pielikuma minéta nopliides testa prasibam atbilstiga mi-
nimalaja temperat{ira.

Péc cikla testa un atkartota noplides testa detalu var pilnigi atvért un aizvért, ja detalas rokturim pieliek griezes mo-
mentu, kas neparsniedz 5.3. tabula noradito, atvérsanas virziena un péc tam pretéja virziena.

5.3. tabula
Detalas ievada izmérs (mm) Maksimalais griezes moments (Nm)
6 1,7
8 vai 10 2,3
12 2,8

So testu veic noraditaja maksimalaja temperatiira un atkarto — 40 °C temperatiira.
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5.M PIELIKUMS

PARRAUSANAS/SAGRAUSANAS TESTS, KAS PIEMEROJAMS TIKAI BALONIEM (SK. 3. PIELIKUMU)

5.N PIELIKUMS
IZTURIBA PRET VIBRACIJAM

Visas detalas ar kustigam dalam ir nebojatas, turpina darboties un atbilst detalas noplades testiem péc 6 stundu ilgas vibra-
cijas, izmantojot 3adu testa metodi.

Testa metode

Detalu nostiprina iekarta un 2 stundas paklauj 17 Hz vibracijam, kuru amplitiida ir 1,5 mm (0,06 collas) uz katras no trim
orientacijas asim. Péc 6 stundas ilgas vibracijas detala atbilst 5.C pielikuma prasibam.

5.0 PIELIKUMS

DARBA TEMPERATURAS
Dzingja nodalijums Uzstadot uz dzingja Transportlidzekli
Meérena -20°C = 105°C -20°C +120°C -20°C+85°C

Zema -40°C = 105°C -40°C +120°C -40°C+85°C
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6. PIELIKUMS

NOTEIKUMI PAR SDG IDENTIFIKACIJAS MARKEJUMU SABIEDRISKAJIEM TRANSPORTLIDZEKLIEM

Markéjums ir uzlime, kas ir izturiga pret laika apstakliem.

Uzlimes krasai un izmériem jaatbilst adam prasibam:

Krasas

Fons zals

Apmalebalta vai atstarojosi balta

Burti balti vai atstarojosi balti
[zmeri

Apmales platums 4-6 mm

Burtu augstums > 25 mm

Burtu biezums > 4 mm

Uzlimes platums 110-150 mm

Uzlimes augstums 80-110 mm

Vardam “SDG” (‘CNG”) jaatrodas uzlimes centra.




